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NET MAK KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLAR]
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R 92 SERISi “DIKEY SAC KAPMA APARATI”

METAL MAKINE SANAY VE TICARET LTD. §Ti.

92 serisi dikey sac kapma aparati, dikey pozisyonda gelik plakalarin kaldiriimasi ve
180° dondurllerek yatay pozisyona getirilmesi amaciyla kullanilir.

Bu Uriin ayni zamanda celik konstriiksiyon ve profillerin taginmasi amaciyla da

kullanilabilir. Uzun malzemelerin tasinmasinda, bir travers yardimiyla en az iki adet
Uygulama

dikey sac kapma aparatinin kullanilmasi tavsiye edilir. videosunu izle

Tutucu ¢ene kilitleme kolu yardimi ile acilir ve kapanir, 92-500 modelinde ise yiik ile harekete
gecen yayli kam mekanizmasi vardir. Emniyetli kilit yayi, tirnak ¢enesini kilitleyerek , ylkstz halde
iken dahi ¢cenenin agilmasina engel olur. Sac kapma modellerimiz, parca degisimi kolay ve servis
dostu olarak tasarlanmistir. Tamir ve bakim islemleri yetkili servis tarafindan yapilmalidir.

Not: Kaldirlacak malzemenin plaka ylizeyi HRC 30/Brinell 300 altinda bir sertlik diizeyinde
olmasi gerekir.

Camlok dikey sac kapma

ekipmanlan rakiplerinin aksine, dikeyden
yataya, yataydan dikeye plaka hareketinde
kapasite kaybina ugramaz.

Art. No. Model Kapasite Sac kalinlig A B C D E F G H | Agirhk
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg/adet)
3292 00 05 92-500 50 - 500 0-16 99 195 29 33 47 50 48 1 15 1.5
3292 00 15 92-1500 100 - 1500 0-20 126 225 50 49 70 82 55 13 20 3
3292 00 20 92-2000 200 - 2000 0-32 192 312 80 75 96 100 81 20 24
3292 00 30 92-3000 300 - 3000 0-32 192 320 80 75 96 100 81 30 30 12

LUTFEN DIiKKAT: Kanca gézii liriine dahildir. Baglanti elemanlari ve zincir, siparis iizerine ayrica fiyatlandirilir.

Uzun plakalarda travers
kullaniimaldir.
Sonsuz zincir
sapan
kullanmayiniz.
Kullanmadan
once

daima kiskacin
yerini kontrol ediniz.

R3

Ayni anda sadece bir plaka
kaldiriniz.

Bu tdr
A kaldirmalarda YAN LISLAR
/-" CY/CX model ’
Iy menteseli ; Plakanin, aparatin genesine Aparat yanlis baglandiginda e Sapandaki gevseklik
/ aparatlar | sonuna kadar girdiginden kendini merkezlemeye ¢ Calistirma kolu sadece
. ‘{ kullaniniz. | emin olunuz. calisirken plakayi birakabilir. parcayi hareket ettirir,

plakayi serbest birakmaz.

e Sikisirsa zinciri zorlamayiniz,
hafifce yerinde oynatiniz.

e Zorlamak tirnak miline
zarar verir.

e Ving kancasi kiskaci zorla
acip plakayr serbest
birakacagi icin zemine
hizlica indirmeyiniz.

e Kol yukd kilitli konumda
degil ise yiku indirmeyiniz.

WWWw.ne
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METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

¢

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

R CZ SERISi "DIKEY SAC KAPMA APARATI"

Agir hizmet sac kapma ekipmani olan CZ serisi gelik plakalarin dikey pozisyonda
tasinmasi ve 180° dondirilmesinde kullanilir. Ayni zamanda celik konstriiksiyon
ve profillerin taginmasinda da kullanilabilirler. Uzunlugundan ya da esnemesinden
dolayr disme tehlikesi tagiyan yUkler igin traverse monte halde, ¢ift olarak

Kaynakli kullaniimasi tavsiye edilir. Cene, bir kol yardimri ile agilip kapanir. Emniyetli kilit

gdvde yayl, tirnak cenesini kilitleyerek, yiikstiz halde iken dahi cenenin acilmasina engel

yapisi ’ Dyotlams olur. Sac kapma modellerimizin parca degisimi kolay ve servis dostu olarak
videosunu izle

tasarlanmistir. Tamir ve bakim islemleri yetkili servis tarafindan yapilmaldir.

Not: Malzemenin plaka ylzeyi HRC 30/Brinell 300 altinda bir sertlik diizeyinde
olmasi gerekir.

L S— T Tum dikey sac
: i | kapma
F//. _"\\\'\ - ekipmanlarinda
( . () | trlin secimi \\
W\ {/{,* yaparken,
27\ tablodaki sac [ ] -
/ \NO T\, ) kalinhg: - |
// YA st sinirini baz 1
_[fu_ o \-, H | almaya \
N /8 | dzen gosteriniz. .
' . \\\\,J‘; / 'h"/{/ Max. performans
\ \ O 4 { max. kapasite
i ) A 1 seviyesinde
SR R e ¥ ortaya cikar.
Art. No. Model Kapasite Sac kalinlig A B C© D E F G H Agirhk
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg / adet)
3290 00 10 cz1 100 - 1000 0-20 140 254 51 48 70 83 13 19 4
3290 00 20 Cz2 200 - 2000 0-32 197 323 67 68 93 110 20 20 11
3290 00 30 CZ3 300 - 3000 0-32 197 371 80 68 93 110 20 30 12
3290 00 31 CZ3L 300 - 3000 30-60 228 390 80 68 93 110 20 30 15
3290 00 40 Cz4 480 - 4000 0-32 197 371 80 68 93 129 20 30 12
3290 00 41 Ccz4aL 480 - 4000 30-60 228 390 80 68 93 129 20 30 18
3290 00 50 Cz6 720 - 6000 0-50 293 484 89 95 143 129 25 35 21
3290 00 51 Cz6L 720 - 6000 50-100 362 524 89 95 143 129 25 g5 28
3290 00 80 Cz8 960 - 8000 0-50 293 492 89 95 143 129 25 42 26
3290 00 81 CZ8L 960 - 8000 50-100 362 524 89 114 143 129 25 42 32
3290 10 10 Cz10 1500 - 10000 0-50 293 545 110 95 143 139 25 45 30
3290 10 11 Cz10L 1500 - 10000 50-100 362 545 110 114 143 139 25 45 37
3290 10 12 Cz12 1800 - 12000 0-50 360 613 130 125 162 154 30 55 54
3290 10 13 Ccz12L 1800 - 12000 50-100 460 678 130 175 162 154 30 55} 63
3290 10 15 Cz15 3000 - 15000 0-50 360 613 130 125 162 204 45 55 75
3290 10 16 Cz15L 3000 - 15000 50-100 460 678 130 175 162 204 45 55 88
3290 10 20 CZ20 4000 - 20000 0-65 462 755 130 165 210 235 45 65 123
3290 10 21 Cz20L 4000 - 20000 65-130 560 805 130 195 210 235 45 65 136
3290 10 30 CZ30 6000 - 30000 0-65 462 732 60 165 210 295 65 - 195
3290 10 31 CZ30L 6000 - 30000 65-130 560 797 60 195 210 295 65 - 295

LUTFEN DIKKAT: Kanca gézii iiriine dahildir. Baglanti elemanlan ve zincir, siparis iizerine ayrica fiyatlandirilir.

Daima emniyet mandalli kanca kullaniniz. e Kullanmadan 6nce daima kullanma kilavuzunu okuyunuz.

e Plaka Uzerinde yag, sivi veya boya olmamalidir.

e Kullanmadan 6nce daima aparatin ¢alismasini kontrol ediniz.
e Asla hasarli veya aginmis aparat kullanmayin.

e Hasarli ekipmanlari yetkili kisiye bildiriniz.

Kolun kilitli konumda olmasini kontrol
ediniz.

Plakanin aparatin tam derinligine eristiginden
emin olunuz.

Maksimum ve minimum calisma limitleri
arasindaki agirliktaki yikler kaldirilip

180° donddrdlebilir.




@ NET MAK KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLAR]

METAL MAKINE SANAY VE TICARET LTD. §Ti.

R CY SERISI “DIKEY SAC KAPMA APARATI"

Oynar kanca halkali CY model sac kaldirma aparatlari, sac plakalar farkli acilarda kavrayarak yatay
pozisyondan dikey pozisyona kaldirmanizi saglar. CY serisi sac kapma aparatlari her pozisyonda en
uygun tutma basinci yaratirken, asagidaki yik glc diyagraminda gorildigi gibi kapasitede dusls
yasanir.

Menteseli
kanca g6zl

Tipik kaldirma 6rnegi.
Zincir sapan lriine

dahil degildir.
CY serisi sac kapma aparatlarinin avantaji, travers kullanmadan zincir sapan bacaklarinin
ucuna
Art. No. Model Kapasite Sac kalinlig A B C D Ef F G H |
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
3293 10 10 CY1 100 - 1000 0-20 126 270 50 49 70 95 63 12 23
3293 10 20 CY2 200 - 2000 0-32 192 382 80 75 96 132 92 20 30
3293 10 30 CY3 300 - 3000 0-32 192 382 80 75 96 132 92 20 30
l CX SERISI “"DIKEY SAC KAPMA APARATI" CY ve CX modellerin dikeyde ciftli kullaniimasi

m daha saglikli ve risksiz olacaktir.

Tipik kullanim 6rnegi.

Menteseli
kanca gozii

CX serisi sac kaldirma aparatlari CY serisinin 6zelliklerine sahip olup, daha
agir hizmet uygulamalari igin gelistirilmistir. CX serisinin CY serisinden bir
diger farki da dikeydeki saclari yine dikeyde 90 ° déndurilebilmesidir.

Art. No. Model Kapasite Sac kalinlig A B C D E F G H 1 Agirhk
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg/adet)
3293 20 15 CX 1500 150 - 1500 0-20 140 399 63 125 12.5 48 70 57 83 7
3293 20 30 CX 3000 300 - 3000 0-32 197 515 67 138 19 68 93 81 110 12
3293 20 31 CX 3000L 300 - 3000 30-60 227 515 67 138 19 68 93 81 110 15
3293 20 60 CX 6000 600 - 6000 0-50 292 737 95 176 28 95 143 137 188 38
3293 20 61 CX 6000L 600 - 6000 50-100 367 785 98 180 28 115 143 135 188 48
3293 20 80 CX 8000 800 - 8000 0-50 292 737 98 176 28 95 143 136 210 39
3293 20 81 CX 8000L 800 - 8000 50-100 367 785 98 180 28 115 143 136 210 51
3293 22 10 CX 10000 1000 - 10000 0-50 360 903 110 195 33 125 162 170 223 61
3293 22 11 CX 10000L 1000 - 10000 50-100 446 921 112 195 33 168 162 170 223 76

www.netmak.com.tr
94



METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI @ NET MAK

A HG SERISi “DIKEY SAC KAPMA APARATI”

HG serisi cok yUksek tutma kuvveti uyguladigricin sertligi HRC 40/
brinell 375'e kadar olan plakalarin tasinmasinda kullanilir. Cene
kilitteme kolu ile acilip kapatilir. Emniyetli kilit yayi, tirnak ¢enesini
kilitleyerek, ylkstz halde iken dahi cenenin acilmasina engel olur.

Maksimum
sertlige sahip
yuizeyler icin

Sa¢ kapma modellerimiz parca degisimi kolay ve servis dostu olarak
tasarlanmistir.

Tamir ve bakim islemleri yetkili servis tarafindan yapiimalidir.

Plaka tam derinlikte
ve aparat kilitli

durumda
Paslanmaz celik ve sert
malzemelerde - sert ve ince

Uzun plakalar kaldirmak icin iki ® malzemelerde max.

m 2paratve bir travers kullanilmalidir. performans gésterir.
Art. No. Model Kapasite Sac kalinlig A B C D E F G Agirhk
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg / adet)
3293 00 05 HG 500 25-500 0-10 42 230 148 10 55 79 50 5

A TJC SERISi “DIKEY SAC KAPMA APARATI"

TJC serisi ikiz ceneli dikey sac kapma aparat, ¢elik plakalarin kaldirimasi igin 6zel olarak tasarlanmistir. Standart olan
dikey sac kapma aparatimiz olan CZ serisinden farki, hareketli ikiz ceneye sahip olmasidir.

L ] Bu 6zelligi sayesinde nispeten daha hafif yiklerde ihtiyag duyulabilecek daha genis ¢ene acikligi ihtiyaclarina cevap
T verir.

N
o - Art. No. Model Kapasite Sac kalinligi Agirhk iz birakmayan deri kaph '
g (kg / adet) (mm) (kg / adet) dikey sac kapmalan
L 3293 60 01 TJC 300 20-300 0-30 3 kullanirken : u
D %‘ | 3293 60 02  TJC300L 20- 300 30-60 3 - Acili kaldirma yapilmaz.
7 R l 3293 60 03  TJC300XL 20-300 60-90 4 - Boyall yiizeyde kullanilmaz.
I i 3293 60 04  TJC 300XXL 20 - 300 80-110 5 - Yiizey film kapli olmamalidir.
|1|.l H -E_
k‘E,:“_ , | Boyali ylizeylerde soft-rubber
e cene kullaniimalidir.

Kullanilan kaldirma
sapani tim pozisyonlarda
dikey konumda olmalidir.

Eger kilit kolu en tist konumda ise, ¢cenenin

(Y
D O G RU / serbest hareket etmesini saglamak icin
plakanin Ustlinde kayarken aparati
PLAKALARI GEVIRMEK ICIN kaldirmak gerekir.
PLAKA APARAT GENESiNE TAM OTURMALIDIR.

Maksimum ve minimum calisma

limitleri dahilindeki ytkler CY
kaldirlip 180° dondiiriilebilir. y P
L "“‘-‘ Kilitli konumdaykentam
F a0 . i_ £t derinlikte tutus saglandigina Aparat iist 6li noktada en az yik

emin olunuz. kapasitesindeyken daha dikkatli olunuz.

www.netmak.com. tr
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@ NET MAK KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLAR]

METAL MAKINE SANAY VE TICARET LTD. §Ti.

A TAG / TWG SERISi “COK AMAGLI SAC KAPMA APARATI"

Bu seriler ¢cok genis kullanim alanina sahiptir. Genis ¢ene araligi sayesinde endustriyel
makinelerin sac plakalarla beslenmesi, celik konstriksiyon ve montaj gibi ¢ok amacli kullanim
alanina sahiptir. Zincir sapan kullanimina gerek yoktur.

Bu seride ayrica agma ve kapama islemini kolaylastiracak bir kol mekanizmasi mevcuttur.
Sac kapma modellerimizin parca degisimi kolay ve servis dostu olarak tasarlanmistir.
Tamir ve bakim islemleri yetkili servis tarafindan yapilmalidir.

ONEMLI NOT: Koruyucu kapl ceneler 1250 kg'a kadar uygulanabilir. Ayrintili bilgi icin satis
ekibimizle irtibata geciniz

)k

Art. No. Model Kapasite  Sac kalinhgi A B C D E F G H | J K Agirlik
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg /adet)
3293 70 03 TAG 750/ 100 75-750 0-100 264 259 128 100 100 85 550 75 121 20 83 9
3293 70 04 TAG 750/ 200 75-750 90-200 382 434 195 156 200 120 760 75 121 20 90 15
3293 70 05 TAG 1250/ 100 125-1250 0-100 320 289 128 100 100 85 570 75 121 20 83 15
3293 70 06 TAG 1250/ 200 125-1250 90-200 382 434 195 156 200 120 760 75 121 20 90 26
3293 70 07 TAG 2000/ 100 200 - 2000 0-100 328 415 135 115 100 105 571 75 121 20 105 22
3293 70 08 TAG 2000/ 200 200 - 2000 90-200 375 515 195 165 200 160 750 75 121 20 105 30
3293 70 09 TAG 3000/ 90 360 - 3000 5-90 297 290 136 106 90 91 570 82 111 32 137 25
3293 70 10 TAG 5000/ 90 600 - 5000 5-90 297 290 136 106 90 91 570 82 111 32 147 30
3293 80 03 TWG 750/ 100 75-750 30-100 264 209 128 100 100 35 550 75 121 20 83 11
3293 80 04 TWG 750/ 200 75-750 100 - 200 382 354 195 156 200 40 760 75 121 20 90 16
3293 80 05 TWG 1250/ 100 125-1250 30-100 320 255 128 100 100 51 570 75 121 20 83 16
3293 80 06 TWG 1250/ 200 125-1250 100 - 200 382 374 195 156 200 60 760 75 121 20 90 23
3293 80 07 TWG 2000/ 100 200 - 2000 30-100 328 383 135 115 100 73 571 75 121 20 105 23
3293 80 08 TWG 2000/ 200 200 - 2000 100 - 200 375 435 135 165 200 80 750 75 121 20 105 31

TWG serisi TAG serisine gore daha
kiiciik gévde 6lciilerine sahip
oldugundan ulasilmasi zor alanlarda

kullanilir.




KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

AL SERISI iz BIRAKMAYAN SAC KAPMA APARATI"

Tasinan  metal Uzerinde iz
birakmayacak
olusturmayacak sekilde tasarlanmistir.

ince celik, aliiminyum, paslanmaz celik

ve hasar

plaka ve asiri sert vyuzeyli
malzemelerin kaldirilmasinda
kullanilir.

LJ serisi Grunlerin ¢enesi deri kapli
olarak teslim edilir. Ancak istenirse
kaplama plastik veya lastik de olabilir.

’ videosunu izle

¢

Uygulama

Sac kapma modellerimiz  parga
degdisimi kolay ve servis dostudur.
Tamir ve bakim iglemleri yetkili servis
tarafindan yapilmalidir. s
Ayrintili bilgi icin satis ekibimizle
irtibata geciniz. L
Z
ONEMLI NOT: Giivenlik acisindan - 4
kaldirilacak malzeme yiizeyinde yag = —
Zincir sapan Urlne dahil degildir.
Art. No. Model Kapasite Sac kalinlig A B © D E F G H |
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
3293 50 05 LJ 0.5 25-500 0-10 127 200 50 52 69 86.5 76 13 20
3293 50 15 LJ1.5 180 - 1500 0-20 215 345 85 75 135 131 118 20 24
Not: Agiz kaplama sekli “deri” veya "lastik” olmak lizere secim yaparak fiyat isteyiniz.
A TSB SERISI “iz BIRAKMAYAN SAC KAPMA APARATI"
TSB iz birakmayan seri sac kapma aparatlari plaka z

malzemelerin dikey olarak kaldirlmasi ve

tasinmasi icin tasarlanmistir. Bu seri

coklu

uygulamalarda kullanilabilmesini saglayan blytk

bir cene kapasitesine sahiptir. TSB serisinin

ozelligi iz birakmamasidir. Sirtinme sireci ile
calisir. Bu, gene ve peddeki fren balatalarindakine
benzer 6zel bir malzeme ile saglanmaktadir.
TSB'nin diger bir 6zelligi de tek bir rlin ile beton,
tahta, tas, sertlestirilmis c¢elik gibi c¢esitli
materyallerin kaldirlmasinda kullanilabilmesidir. r
Sac kapma modellerimiz parca degisimi kolay ve

servis dostudur. Tamir ve bakim islemleri
servis tarafindan yapilmalidir.

malzeme ylzeyinde vyag benzeri
olmamalidir.

Art. No. Model Kapasite Sac kalinlig A B
(kg / adet) (mm) (mm) (mm)

3293 40 36 TSB 0.75 40-750 0-65 270 260

3293 41 25 TSB 1.25 125-1250 0-65 270 260

www.netmak.com. tr
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temel

yetkili

ONEMLI NOT: Giivenlik agisindan kaldirilacak

kalinti
C D E
(mm) (mm) (mm)
128 100 65
128 100 65

F
(mm)

78
78

Agirhk
(kg / adet)

3.5
12

]

BTN

=R

Agirhk
(kg / adet)

9
12

NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.



@ NET MAK KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

A CH / HH SERISI “YATAY SAC KAPMA APARATI"
Calisma kapasitesi (WLL) 1000-10000 kg

Minimum 5 mm kalinliginda olan tek plaka veya plaka gruplarinin tasinmasinda cift olarak kullanilir.

gifl:|er Kisa plakalarda zincir sapan ucunda, uzun plakalarda travers ile birlikte kullanilmaldir. Kisa plakalari
Ea“nde kaldirma islemi zincir sapan ucuna monte edilmis 2 adet aparat ile yapilabilirken daha uzun plakalarda
ullanilir. sisteme, kaldirilacak plaka 6l¢lsline uygun dlcllerde travers eklenmelidir.
Bu Urlinde diiz gene yapisi standart olarak temin edilir. Talebiniz tizerine sertlestirilmis celik tirtilli gene*
temin edilebilir. Detayli bilgi icin satis temsilcilerimizle irtibata geginiz.
HH yatay sac kapma aparati, CH serisi ile ayni 6zelliklere sahip olup aradaki fark, yiksek mukavemete
sahip celikten yapilmis olmasi ve disiik dara agirligina sahip olmasidir.
Sac kapma modellerimizin parca degisimi kolay ve servis dostu olarak tasarlanmistir. Tamir ve bakim
islemleri yetkili servis tarafindan yapilmalidir.
Uzun plakalarda
E travers ile cok saylda
GO cift bacakli sapan
N kullanilmahdir.
S
s Kisa plakalarda
/,/ ‘-.\glft bacakli sapanla
] kaldirma yeterlidir
e D .
e I
Art. No. Model Kapasite Sac kalinlig: A B C D E F G Agirlik
(kg / cift) (mm) (mm) (mm) (mm)  (mm) (mm) (mm)  (mm) (kg / cift)
3294 20 10 CH1* 1000 5-32 15 82 60 100 32 44 13 8
3294 20 20 CH2 2000 5-32 30 82 60 100 50 73 18 1"
3294 20 21 CH2L 2000 20-50 30 82 60 100 50 73 18 12
3294 20 40 CH4 4000 5-50 40 112 80 100 64 92 25 17
3294 20 41 CH4L 4000 50-100 40 112 80 100 64 92 25 23
3294 20 50 CHé6 6000 5-75 55 172 100 130 90 130 35 46
3294 20 51 CHé6L 6000 50-125 55 172 100 130 90 130 35 56
3294 20 80 CH8 8000 5-75 55 172 105 130 90 130 35 53
3294 20 81 CHSL 8000 50-125 55 172 105 130 90 130 35 60
3294 21 00 CH10 10000 5-100 65 215 120 150 114 114 37 x50 95
3294 21 01 CH10L 10000 50-150 65 215 120 150 114 114 37 x50 108
3294 20 02 CH15 15000 5-100 71 230 120 150 114 114 37 x50 110
3294 20 03 CH15L 15000 50-150 71 230 120 150 114 114 37 x50 123
3294 2004 CH20 20000 5-100 70 220 118 220 80 120 38 x60 165
3294 20 05 CH20L 20000 50-150 70 220 118 220 80 120 38 x 60 172
3294 20 82 HH8 8000 5-50 55 168 105 130 67 67 24 21
3294 20 83 HH8L 8000 50-100 55 168 105 130 67 67 24 28

* CH1 modelinde tek cene bulunur.

Not: Zincir / halat sapan bacaklar
arasindaki a¢1 90° yi asmamalidir.
Bu iirlinler sonsuz zincir sapanlarla
kullanilmamalidir.

Zincir sapan
tiriine dahil
degildir.

Testere digli tutucu cene

etmak.com.tr
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KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI @ NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. $Ti.

A RH SERISI “YATAY SAC KAPMA APARATI"
Calisma kapasitesi (WLL) 1500-5000 kg

Bu serilerdeki yatay sac kapma aparatlari ciftler
halinde tek plaka veya plaka gruplarinin yatay
olarak aldirilarak taginmasinda kullanilir.

RH. Bu seride, taginan plakada iz birakmamasi igin
déner gelik makara bulunur.

’ Uygulama
videosunu izle

Art. No. Model  Kapasite Sackalméhgr A B C€C D E F G H J K L ™M N P R S T Agrlk

(kg / cift) (mm)  (mm) (mm)(mm)(mm) (mm) (mm)(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg / cift)
32941015 RH 1500 1500 5-60 5 60 60 105 259 212 31 30 12 50 73 18 36 65 120 100 10 12
32941025 RH 2500 2500 10-70 10 70 75 130 327 276 45 30 12 64 92 25 58 77 150 100 10 21
32941035 RH 3500 3500 10-80 10 80 90 162 348 294 55 30 15 64 92 25 65 105 185 100 10 28
32941050 RH 5000 5000 10-100 10 102 110 170 432 348 55 45 20 89 130 35 80 120 210 120 12 72

A ACH SERISI “AYARLI YATAY SAC KAPMA APARATI"

ACH yatay sac kapma aparat, Art. No. Model Kapasite Sac kalinhgi  Agirhik
ayarlanabilir genis cene yapisi (kg / cift) (mm) (kg / cift)

Ayarlanabilir agiz genisligi sayesinde mikemmel kullanim rahathgr 32943113 ACH 1300 1300 0-150 14
saglar. Cene araligi bir kol yardimiyla 32943114 ACH1300L 1300 0-250 17
¥ kolaylikla a)./arlanab.llmektedlr. 32943116 ACH 3300 3300 0-150 25
Bu aparat (;n‘tle“r hal'lnde kvullanllmak ' 32943117 ACH 3300L 3300 0-250 28
zorundadir ve 6zellikle yigin halindeki 32043118 ACH 6650 6650 0-150 60
. ialclla”ln taginmasinda 32943119 ACH6650L 6650 0-250 64
; utianiir. 32943120 ACH10.00 10000 50-300 90
A
M £
& 4 Maksimum 90°
/ ."I'.
2
’ Uygulama
videosunu izle
Zincir sapan driine dahil degildir. Uzun plakalar icin travers kullaniniz
A THK SERISI “YATAY SAC KAPMA APARATI"
Art. No. Model Kapasite Sac kalinlig: Agirlik
i kg / cift mm kg / cift
wx_»Maksimum 60° (kg / cift) (kg / cift)
L% 3294 50 75 THK 750 40 - 750 0-25 3
% 3294 51 50 THK 1500 75-1500 0-35 6
f k 3294 53 00 THK 3000 150 - 3000 0-35 1
u 3294 54 50 THK 4500 250 - 4500 0-45 16
ince plakalarigin idealdir. 3294 56 00 THK 6000 300 - 6000 0-60 23
3294 59 00 THK 9000 450 - 9000 0-60 35

Yiizey sertligi

300 brinell / 32 Rockwell C
olan metaller igin
uygundur.

THK serisi sac kapmalar, yatay CH serisi sac kapmalar ile ayni temel tasarim 6zelliklerini
paylasir. Ancak THK serisi Urlinler, esneme ve bikilme egdilimi gosterebilecek ince
plakalarin giivenle kaldirilmasi isleminde kullanilir.

Sehim yapan ince metaller icin uygundur. Aci 60° yi gecmemelidir.

Zincir sapan Uiriine dahil
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A CG SERISIi “KirRis DONDURME KELEPCELER{”

/ CG kirig dondiirme kelepgelerinin asil amaci gelik kirislerin taginmasini ve 90° déndurilmesini saglamaktr.
L] !
o

Bagimsiz olarak kullanilabilecegdi gibi uzun kirisler igin resimde belirtildigi gibi travers ile ¢iftler halinde
kullanilabilirler. Kelepgeler kirisin yataykenarina takilir ve disli kilit kolu ile yerlerine sabitlenirler.
Kaldirldiginda kiris 90° déner.

Art. No. Model Kapasite Profil Genisligi Agirlik

&\

2 l (kg / adet) (mm) (kg / adet)
- ] Daha uzun kiri§|er icin 3296 10 10 CG1 100 - 1000 0-16 6
. iki CG ve bir travers 3296 10 20 CG2 200 - 2000 0-32 14

kullanin Zincir sapan ve travers uriine dahil degildir.

A TTR SERISI “DIKEY KiRiS KELEPCELERI"

TTR kiris istifleme kelepcelerinin temel kullanim noktasi, kiriglerin yatay olarak taginmasini ve
istiflenmesini saglamasidir. Bu kelepceler celik toptancilarinin kullanimi icin idealdir. Kirigin dik kenarina
takildiginda disli kilit kolu ile yerine kilitlenir. Tasarimi, kelepgenin bagimsiz olarak kullanilmasini saglar.
Ancak uzun kirigler icin bir travers ile ciftler halinde kullaniimalidr.

\
{ .
Art. No. Model Kapasite  Profil Genisligi Agirlik

(kg / adet) mm (kg / adet)
3296 20 75 TTR750  50-750 5-16 35
‘ 3296 21 80 TTR1500 150- 1500 525 10
Sabit kanca 3296 23 00 TTR3000 300 - 3000 528 12

halkasi

A TTG SERISi “YATAY KiRiS KELEPCELERI"

TTG kiris kelepgeleri “I” konumundaki kirislerin tasinmasi igin tasarlanmistir. Bu kelepceler celik toptancilarinin
kullanimi icin idealdir. Kirigin yatay kenarina takildiginda disli kilit kolu ile yerine kilitlenir. Tasarimi, kelepgenin
bagimsiz olarak kullaniimasini saglar. Ancak uzun kirisler icin bir travers ile ciftler halinde kullanilmalidir.

Kiguk bélimlerde kullaniniz. Kaldirmadan &nce daima

Cene ylki glvenle kavramak igin alanla yeteri kadar E—— kiskacin dogru yerlestiginden

temasta olmalidir. Aparatin 6nii yiikle temasta. . eminolunuz.
—_— Art. No. Model Kapasite Profil Genisligi Agirhik
(kg / adet) (mm) (kg / adet)
“ 3296 30 05  TTG 500 25500 0-20 2.9
= 3296 30 15 TTG 1500 75-1500 0-30 6.8
! 3296 30 30 TTG 3000 150 - 3000 0-35 1.3
3296 30 45 TTG 4500 450 - 4500 0-40 14.8
M — 3296 30 75 TTG 7500 750 -7500 0-45 30.0

R TTT SERISi “PROFiL KALDIRMA APARAT|"

TTT profil kaldirma aparati ¢iftli olarak kullanilmalidir.
HRC 30/Brinell 300 yuzey sertligine kadar olan profil kaldirma islemlerinde
kullanilabilirler.

Kontrolli ve servisi kolay olup, egitimli bir personel tarafindan asinan parcalar
rahatlikla degistirilebilir.

Bu kiskaglar, 2 ayakli zincir sapanla birlikte ciftler halinde kullanilacaktir.

Profil

Art.No. Model Kapasite Genisligi Agirlik Olgiiler (mm)
(adet) (mm) (kg/adet) A°- B C D E F G H
3296 4075 TITO0.75 750 0-20 3 225 142 70 45 70 106 16 16
3296 4115 TIT1.5 1500 0-35 6 225 180 80 56 70 120 19 20
3296 4300 TIT3.0 3000 0-40 10 225 195 84 60 75 125 19 25 | F
3296 4450 TIT4.5 4500 0-45 16 225|222 105 | 65 | 75 |147 | 22 | 30
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A MRC SERISI “DEGISTIRILEBILIR CENELI COKLU RAY KAVRAYICILAR"

MRC Coklu ray kavrayicilari TUM ray modellerinin kolay ve hizli alinmasini e

saglamak amaciyla tasarlanmistir. MRC Coklu ray kavrayicilart MR Coklu 9 .0

ray kavrayicilarina benzerdir ancak birbiriyle degistirilebilir moddler ray fo = b

tutma taraklari sayesinde daha genis kullanim alanina sahiptir. Ozel & a ? —
i

raylara uygun cesitli tarak kesitleri ayni makas mekanizmasi ile Tl g .
birlestirilebilir. Alternatif tarak kesimleri ayri ayri satin alinir. Daha fazla mu
bilgi icin lutfen satis ekibimiz ile iletisime gegin. \/
MRC ray kavrayiciniza opsiyonel olarak otomatik agma / kapama aparati MRC c¢oklu ray
ekleyebilirsiniz. Bu sistem ile kavrayici yukari kaldirildigr anda kavrayici yapilandirmasi
raylara otomatik olarak kilitlenir.

Art. No. Model Ray kiskaci Kapasite Agirlik
(kg) (kg)
3296 71 04 MRC 4 4 5000 200
3296 71 05 MRC 5 5 5000 230
3296 71 06 MRC 6 6 6000 265
3296 71 07 MRC 7 7 7000 295
3296 71 08 MRC 8 8 8000 330

Not: Litfen ray dlciilerinizi siparis asamasinda bildiriniz.
Gerek Ust kisim, gerekse ray tutan mekanizmanin manuel ve otomatik kilitleme secenegi mevcuttur. Fiyat isterken
seceneginiz belirtiniz.

A MR SERISI “SABIT COKLU RAY KAVRAYICILAR” b4

MR ¢oklu ray kavrayicilari birkag adet rayin ayni anda hizli ve kolay bir sekilde
alinmasini saglayacak sekilde tasarlanmistir. Raylar, ray basinin Gizerinde ve
ray basinin Uzerine kalin kauguk astar basan bir ¢cene sistemi ile dénen Ust
kelepce gdvdesinin altinda bulunan mafsal ayaklar ile kelepgeye kilitlenir.
Kaucguk astarli baglanti kirisi rayda hasar olusmasini engeller.

20 metre uzunluga kadar olan raylar i¢in ray uzunlugunun %50 -%60
merkezinde iki kelepge tavsiye edilir. 20 metreden daha uzun raylar igin ray
uzunlugunun %65 - %70 dis kelepgelerinin merkez mesafesinde Ug kelepce
kullanilmahdir.

Kaldirilacak raylar alt kenar uglarina temas eder
sekilde kaldirimalidir.

MR coklu
ray kavrayici kesiti

Zincir sapan

DIKKAT! Tiim raylar ayni 6lciilerde olmalidir. iiriine dahil degildir.

’ Uygulama
videosunu izle

Art. No. Model Ray kiskaci Kapasite Agirhik
(kg) (kg)
3296 70 03 MR 3 3 5000 84
3296 70 04 MR 4 4 5000 108
3296 70 05 MR 5 5 5000 132
3296 70 06 MR 6 6 6000 156
3296 70 07 MR 7 7 7000 180
3296 70 08 MR 8 8 8000 204
3296 70 09 MR 9 9 9000 228
3296 70 10 MR 10 10 10000 252
3296 70 12 MR 12 12 12000 300

Lutfen ray 6lciilerinizi siparis asamasinda bildiriniz.
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A CR SERISI “TEKLi RAY KELEPCELER{”

CR ray kelepceleri tek raylari givenli sekilde kaldirmak tzere tasarlanmistir. Kelepge,
halihazirda kullanimda olan birgok ray ebadina uygun olarak tiretilmektedir. Uriin
raylarin yan yana istiflenmesini saglamak amaci ile ince bir yapiya sahiptir.
Kolla yénlendirilen bir yay mekanizmasi ile kelepce ray basina kilitlenir. Daha uzun
raylar icin travers kullanilmasi 6nerilir. Kelepgeler istenirse resimde gésterildigi
gibi kisa bir zincir ve kaldirma halkast ile temin edilebilir. Bu istegin siparis esnasinda
belirtilmesi gerekir.

Art. No. Model Kapasite Agirhk
(kg) (kg) Ek secenek olarak
3296 71 00 CR1000 1000 13.0 sunulan zincir ve
kaldirma halkasi
3296 72 00 CR2000 2000 15.0

Zincir sapan, travers ve mapa
Uriine dahil degildir.

’ Uygulama
videosunu izle

I PP kazik gekme kiskaglari cakilmis kaziklari veya cukur korumalarini ¢ekip ¢ikarmak icin tasarlanmistir. Kiskaclarin
dar bir agzi ve kazigin sikica tutuldugundan emin olmak icin derin bir yuvasi vardir. Cakma kaziklari ¢ekip
cikartmak icin gereken glict belirlemek oldukea zordur.

Bu yuzden bir yik gdstergecinin, kiskacin galisma yik limitini agsmadigindan emin olmak igin kullanilmasi
gerekir.

PP kiskaci, kiskacin ‘kilitli" kaldigindan ve kazigi gekerken kilidinin agilmadigindan emin olmak icin standart

Art. No. Model Kapasite Sac Bogaz Agirhik
(kg) kalinlig derinligi (kg)
(mm) (mm)
3295 03 00 PP 3 3000 0-16 147 12
3295 08 00 PP 8 8000 0-30 194 28

CP kazik yerlestirme kiskaclari 6zellikle kaziklarin istenilen pozisyona getirilmesi icin kullanilir. Bu
kiskaglar, kiskacin yerden kurtarilmasini mimkiin kilan 15 metre uzunlugunda halatla donatiimis
sekilde teslim edilir. Bu Uniteler ayrica standart olarak bir mapa ile donatilmistir.

ONEMLI NOT: Bu kiskaclar cakma kaziklari cekmek icin tasarlanmamistir.

Art. No. Model Kapasite Sac Bogaz Pim Agirhk
(kg) kalinlig derinligi capi (kg)
(mm) (mm) (mm)
3295 2000 CP2 2000 20 228 20 19
3295 3000 CP3 3000 26 228 30 22
3295 5000 CP5 5000 35 228 30 28
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A TPZ SERISI "AHSAP PLAKA KISKACLARI"

TPZ ahsap plaka kiskaclari odun, MDF, al¢i panel, tas ve plastik gibi cok ¢esitli maddeleri dikey olarak kaldirip taginmasina
basit ve etkili bir ¢6zim sunar. Ayni zamanda tasima igin ylkleri 90 ° ile yatay konumdan dikey konuma kaldirmak icin
de kullanilabilir. TPZ serisi Grtnlerin kullanici dostu tasarimlari sayesinde kol, operatérin ylki igslem sirasinda kolayca
yonlendirmesine yardimci olur. Her bir kiskag hasari en disiik seviyeye ¢ekmek icin lastik kaph biyik tutma ylzeyleri
ile teslim edilir. Bu kiskaclar tretim sektoriinde ve 6zellikle de insaat alani ve bina santiyeleri icin idealdir.

Art. No. Model Kapasite Agiz acikhgi Agirlik Zincir sapan
(kg / adet) (mm) (kg / adet) iriine daFl)*liI
3299 87 04  TPZ400 20 - 400 5.50 8 degildir.
3299 87 05 TPZ400L 20-400 50-100 9
3299 87 06 TPZ750 40 - 750 5-60 12
3299 87 07 TPZ750L 40 - 750 60-120 14

Cok genis tutma yiizeyi
Detayl teknik cizimler icin liitfen satis ekibimizle irtibata gecin

A HGC SERISI “ELLE PLAKA TASIMA KISKAGLARI”

HGC elle plaka tasima kiskaglari, hafif ve ince plakalarin tasinmasi icin uygundur. 10 mm kalinliga
ve 250 kg'ye kadar yikler icin uygundur. Kullanimi igin el tutacagini asagi dogru iterek sistemdeki
yay sikistirilir, bu sayede ¢ene agilmis olur. Agilan ¢eneye tasinmasi istenen plaka yerlestirilir.
ilk hamlede sikistirilan yay yiikiin izerinde baski olusturur.

ONEMLI NOT: Kaldirilan maddenin plaka yiizeyi, HRC 30/Brinell 300'tin sertlik seviyesini
gecmemelidir.

Art. No. Model Kapasite  Agizacikligi  Agirlik Ozellik
(kg / adet) (mm) (kg / adet)
329350 25 HGC250 250 0-10 1.4 Standart kol
329350 26 HGC 250 EX 250 0-10 1.5 Uzun kol
329350 27 HGC 250 EB 250 0-10 1.4 Kol yerine eyebolt

Acma ve kapama

A TSZ SERISI “CiFT YONLU ViDALI SAC KAPMA APARATI"

: TSZ ¢ift yonlt vidali aparatlar, TSD'nin tim 6zelliklerini tasir fakat iki farkli yénde
k cekmeye olanak taniyan ikinci bir kaldirma noktasi gibi ilave bir avantaji vardir.
ONEMLI NOT: Kaldirilacak malzemenin plaka yiizeyi HRC 30/Brinell 300 sertlik

dizeyini gegmemelidir.

. i
re=s, L Art. No. Model Kapasite Sac kalinlig Agirhk

I-.-Q l l-. (kg / adet) (mm) (kg / adet)
- 3294 70 05 TSZ 500 500 0-28 2.3
L 3294 70 15 TSZ 1500 1500 0-35 5.6
= 1 3294 70 30 TSZ 3000 3000 0-35 8.8
3294 70 50 TSZ 5000 5000 0-40 16.2
3294 70 75 TSZ 7500 7500 0-40 20.9

A TSH SERISi “ViDALI SAC KAPMA APARATI"

TSH déner kanca vidali kelepceler bircok uygulama alanina sahiptir. Ozellikle sac metalleri,
kirigleri ve celik yapilari kaldirmada, tasimada ve ¢cekmede kullanilir. THS serisi 180
derecede ¢ekebilmeye izin veren alasimli mapa ile temin edilmektedir.

ONEMLI NOT: Kaldirilacak malzemenin plaka yiizeyi HRC 30/Brinell 300 sertlik diizeyini
gegmemeli.

Art. No. Model Kapasite* Sac kalinhig: Agirhk**
(kg / adet) (mm) (kg / adet)
2994 80 07 TSH 750 750 0-28 3
3294 80 15 TSH 1500 1500 0-32 7
3294 80 30 TSH 3000 3000 0-50 11
3294 80 50 TSH 5000 5000 0-80 27
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A PH SERISi “BORU KANCASI”

PH boru kancalari cift olarak, Zincirler arasi 60°-90° tepe agisi i¢in PH:
borulari glivenle tagimak icin

L Art. No. Model Kapasite* Rulo Et kalinhgi  Agirlik**
kullanilir. Mapalar Grline . .
o L (kg / cift) (mm) (kg / cift)
Mapalarla dahildir. Hassas ylzeyli
cift olarak borularda kullaniimak igin, 32995002 PH2/A 2000 0-40 2.4
satilir istek Gizerine plastik koruyucu 329950 04 PH4/A 4000 0-50 5.6
kapli olan modeller de 32995006 PH6/A 6000 0-60 8.3
mevcuttur. 32995008 PH8/A 8000 0-70 13.5
32995010 PH10/A 10000 0-80 17.8

Zincir sapan
Uriine dahil degildir.

* Cift kapasitesi
** Cift agirhg

R FH SERISI “AGIR HiZMET BORU KANCASI”

¥ . % %
T - 1
Opsiyonel olarak yikleme PVC Korumali Boru kancasi travers Boru kancasi zincir sapan
noktasi politretan kaplama ile kullanimi ile kullanimi
yapilabilir.
Art. No. Model Kapasite Agiz A B C D E F G Sapan  Zincir  Agirhk
(kg /cift) agkhg (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) kancasi (kg/cift)
(mm)
32995201 FH2 2000 0-60 16 20 42 15 86 84 16 90° 8 4
32995202 FH 2+PVC Koruma 2000 0-60 16 20 47 20 88 89 11 90° 8 4
32995203 FHS5 5000 0-75 215 27 61 20 101 102 20 90° 13 10
32995204 FH5+PVC Koruma 5000 0-75 21.5 27 66 25 103 107 15 90° 13 10
32995205 FH7.5 7500 0-100 23.5 29 61 25 1 104 20 90° 16 15
32995206 FH7.5+PVC Koruma 7500 0-100 28,3 29 66 30 113 109 15 90° 16 15
32995207 FH10 10000 0-100 29 36 110 30 121 125 28 90° 16 30
32995208 FH 10+PVC Koruma 10000 0-100 29 36 115 g5 124 130 23 90° 16 30
32995209 FH15 15000 0-100 34.5 45 110 35 121 132 36 90° 20 40
32995210 FH 15+PVC Koruma 15000 0-100 34.5 45 115 40 122 137 32 90° 20 40

istendigi taktirde farkli kapasitelerde &zel iiretim yapilabilmektedir.

Dékme demir ve ¢gelik borularin yatay pozisyonda kaldirimasini saglar. Poliiiretan ve secutex kaplama segenekleri mevcuttur.




KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI @ NET MAK

A DC500 “VARIL KISKACI”

DC500 varil kiskaci celik varilleri A F
kaldirip tagimak icin tasarlanmistir. o .
Eger bos veya kapali variller - 7?
taslyorsaniz, tek bir kiskag yeterli olur. / o FaY

Ancak kapagdi acik, dolu bir varili © S ° H
taglyorsaniz, iki bacakli bir zincir

sapanla iki kiskag¢ kullanilmalidir. &S . 0]

Bu kiskag oldukga hafiftir, kullanimi
hizli ve kolaydir.

Art. No. Model Kapasite AlB| C D|E|F | G|H Agirlik
(kg / adet) (mm)(mm) (mm) (mm)(mm)(mm)(mm) (mm) (kg / adet)

32995005 DC500 500 152 150 127 30 21 41 17 40 1.2

Zincir sapan Uriine dahil degildir.
A DCV500 “DIiKEY VARIL KALDIRMA KISKACI"

DCV500 varil kiskaci celik varilleri dikey pozisyonda kaldirip tasimak icin | ®
tasarlanmistir. Kapaklari olsun ya da olmasin, varilin kenarlarindan I
tutarak varilleri kaldirmak igin bir adet kiskag yeterlidir.

Hafifligi ve 6zel tasarimi sayesinde paletler Gzerindeki varillerin kaldiriimasi
icin ¢cok uygun bir Grindur.

Varilin yik merkezi tasima sirasinda kaldirma noktasinin altindadir. L L i
DVC500 ayni zamanda “kilitleme / agma mandali” opsiyonu ile donatilabilir.
Lutfen daha fazla detay igin satig ekibiyle irtibata gecin.

Art.No. Model Kapasite A B C D E Agirhk
(kg/adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg/adet)

329986 00 DCV500 500 479 350 410 300 50 7

Zincir sapan rtine dahil degildir.

A DA/ DAF “ALCAK TAVAN VARIL

DA varil kiskaci gelik varillerin dikey tasinmasi igin tasarlanmustir.
DAF varil kancasi DA kancasiyla ayni prensiple calisir ama ving veya
forkliftle kullanilabilecek ayarlanabilir kol avantaji vardir.

’ Uygulama
videosunu izle

Art. No. Model Kapasite Varil capi Agirhk
(kg) (mm) (kg)
32998035 DA 350 420 -700 3.5
329980 36 DAF 350 420 -700 6

Zincir sapan uriine dahil degildir.
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A DBT300 “VARIL ELLECLEME"

Bosaltma sistemli DBT300 varil ellecleme aparati
varilleri tagimak, kaldirmak, indirmek, ters cevirmek ve
bosaltmak icin tasarlanmustir.

Varilleri bosaltmak icin, kaldirma igslemi dogru yik
merkezinden yapilmalidir.

Bu aparatlar sadece celik varillerde kullanilmak icin tasarlanmistir.

Art. No. Model Kapasite Cenedlglisi.  Agirlik Olgiiler (mm)
(kg / adet) (mm) (kg / adet) A B c oD E F G H
32997903 DBT 300 300 400 - 600 83 600 1150 1525 90 34 15 200 400

A DL5 SERISI “KiLITLEYiCi MANIVELALI MAKARA TASIMA APARATI"

DL5 kilitleyici manivelali makara tagimaaparati
celik veya ahsap kablo makaralarini kaldirmak,
ylklemek veya tagimak icin tasarlanmistir.

Kolay tasarimi, kullaniciya makaranin her iki
tarafina DL5 yerlestirilerek iki ayakli zincir sapan

ile makarayi kaldirma imkani sunar. o
Standart kapasite ¢ift basina 5000kg’dir, ancak =
istek Gzerine farkli kapasitelerde Uretilebilir.
Zincir sapan liriin icerigine dahil degildir.
Uriin cift olarak satilmaktadir.
Art. No. Model Kapasite Agirhk élgﬁler(mm)
(kg / cift) (kg / adet) A B @C
3299 48 05 DL5 5000 1" 277 277 82
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A TRU SERIiSi “BORU KALDIRMA APARATLARI”

Calisma yiik limiti (WLL) 100 - 4000kg

TRU boru kaldirma aparatlari tiipleri, borulari ve

y merdaneler veya 600 mm'ye kadar ¢capta benzer
pr— e yuvarlak malzemeleri kaldirmak igin tasarlanmistir. &
’videosunu izle e - Kullanimi oldukga basit ve guvenlidir.

Opsiyonel olarak

® Otomatik agma / kapama sistemi mevcuttur.
e Yizeylerin ¢izilmesini en aza indirgemek icin
ceneler plastik veya lastik koruyucular ile
donatilabilir.

ONEMLI NOT: Koruyucu kaplama kullanirken,
| ylzeylerin kuru, temiz olmasi ve lzerinde yag

\ i e olmamasi gerekmektedir.
Art. No. Model Kapasite Rulo Capi Agirhik

(kg) (mm) (kg)

3297 4100 TRU 0.1 100 50-150 3,9

3297 4500 TRU 0.5 500 35-200 13,6

3297 41 01 TRU 1 1000 35-200 13,6

3297 41 50 TRU 1.5 1500 80 - 300 27

3297 43 00 TRU 3 3000 80 - 300 49

3297 44 00 TRU 4 4000 200 - 600 208

Not: Opsiyonel olarak lastik kaplamali tutma cenesi saglanabilir.

A TBG SERISi “BLOK KALDIRMA APARATLARI”

{ Calisma yiik limiti (WLL) 200 - 1000kg
e E

E - ""-:.'_'_' —— TBG kaldirma aparatlari, kaldirma basincinin iki
2 LY ﬂ‘r . -__"::‘_ ) katina

karsi tastyabilecek saglamlikta, paralel ylizeyli butiin
malzemeleri tagimak igin tasarlanmistir.

0ile 1100 mm'ye kadar ¢ene kapasitesi sunar.
Kullanimi oldukga basit ve gtivenlidir.

Blok genisligi

250mm’ye ;1\

kadar olan ¢ene ;} - Secenekler:

yapisi SR e Otomatik agma / kapama sistemi mevcut.

e Ceneler disli veya lastik kaplamali pedlerle
donatilabilir.
Lutfen siparis verdiginiz zaman belirtiniz.

ONEMLI NOT: Lastik pedlerle donatilmis
modelleri kullanirken yizeylerin kuru, temiz

Blok genisligi 1100mm'‘ye olmasi ve lzerinde

kadar olan cene yapisi yag olmamasi gerekmektedir.

Art. No. Model Kapasite Blok genisligi Agirhk

(kg) (mm) (kg)

3297 3050 TBG 500 S (T/R) 500 0-150 27
3297 3100 TBG 1000 S (T/R) 1000 50-250 50
329730 21 TBG 200 L (T/R) 200 200 - 500 49
3297 30 31 TBG 300 L(T/R) 300 400 - 700 52
3297 30 51 TBG 500 L (T/R) 500 600 - 900 55
32973101 TBG 1000 L (T/R) 1000 800- 1100 72

Not: Opsiyonel olarak lastik ped kapli ¢cene saglanabilir.
www.netmak.com . tr
107



METAL MAKINE SANAY VE TICARET LTD. §Ti.

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLAR]

@M nET_MAK

A TSA SERISI “BLOK TASIMA APARATI"

250kg
T

500kg
N

\

x/l‘\/

/
& - - 4 A A

—-—
Sl

Kapasiteler: 250 - 500 kg

—

DS

e

v G P @

TSA blok tasima aparati, tas ve beton bloklarin ve diger paralel ylizeyli malzemelerin taginmasi
icin kullanighdir. Glvenli ve iz birakmayan bir tagima saglamak igin ¢eneler Gizerinde kaplamalar

bulunur.
Ayarlanabilir agiz acikhidi farkli genislikte malzemelerin elleclenmesine misade etmektedir.
Agirlik merkezi, kelepcenin konumuna gdre ayarlanacak sekilde tasarlanmistir.

Yiizeylerin kuru, temiz ve lizerinde yag olmamasi gerekmektedir.

Art. No. Model Kapasite G::I?;Iilgi Agirhik Olgciiler (mm)
(adet) (mm) (kg/adet) A B C D E F 0G ¢gH
3297 6325 TSA500 250/500 0-240 13.5 537 296 112 80 75 85 22 10

A TPR SERISi “PROFIL CELIK TASIMA APARATI"

TPR model aparatlar, “I” seklindeki kiriglerin taginmasi ve kaldiriimasi

icin tasarlanmistir.

Cesitli flang genislikleri igin kullanigh olmasini saglayan genis bir cene

i kapasitesine sahiptir.

Ayarlanabilir genis ¢cene yapisi sayesinde farkli kalinliklarda kullanim

sunmaktadir.

Locking pawl
HHH-\.\_\_\_\_

- T~
e — =
Fi
=
% £
Art.No. Model Kapasite aglelegl Agirhk Olgiiler (mm)

(kg) (mm) (kg/adet) A Bmin Bmaks. C D E

3298 2205 TPR500 500 0-200 15 510 390 625 200 15 30
3298 2215 TPR1500 1500 0-300 24 710 495 830 200 15 30
3298 2230 TPR3000 3000 0-300 47 720 525 920 220 20 43
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A CLT/CLB SERISI “KONTEYNER KALDIRMA APARATLARI"

Ustten kaldirmak igin CLT
Yanal kaldirmak icin CLB
Calisma yiik sinin (WLL) 32000 - 56000kg

CLT serisi listten
kaldirmalar igin
uygundur.

Bu konteyner kaldirma aparatlari dortli set olarak kullanilir ve

maksimum 56 tona kadar kaldirma kapasitesine sahiptir. CLT ve CLB,

konteynerlarin taginmasi igin gegici baglanti noktalari islevini gordr. |
Konteynerin Ust ya da yan tarafina baglamak istemenize gére farkli iki

tdrd mevcuttur:

CLT tipi, konteynerin Usttindeki delige dik olarak takilir ve halkayr 90 °

cevirerek yerine kilitlenir. Bu islemin ardindan konteyner zincir,

polyester ya da celik halat sapan ve travers ile kaldirilir.

CLB modeli konteynerin alt ve Ust yanlarindaki tespit deliklerine yatay "‘*_ i
bir bicimde baglanir. Bu model, kazara bosalmalara karsi yay tahrikli .
kilit sistemine sahiptir.

ONEMLI NOT: Kaldirma mutlaka uygun bir travers araci ile yapimalidir.

il

icin uygundur.

5t . : ! |= B CLB serisi
5 ' N I . yanal kaldirmalar
] | i

Art. No. Model Kapasite*  Kaldirma Zincirler A B C D E F G  Agirhk**
(kg/set) tipi arasindaki iist a1 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg/Set)
32000 50
32958532 cLe 40000 YAN 36 152 181 45 37 73 75 40 20
50000 DIKEY
32958556 CLT 560000 UsT DIKEY 123 217 45 39 57 101 121 32
* 4'lG set kapasitesidir. ** 4 set agirhgidir.
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R AH OTOMATIK KANCA

Teknik Ozellikler
e Kaynaksiz gévde yapisina sahiptir.
e Sicak epoksi kaplamalidir.

Art. No. Model Kapasite A B C D E F G H | J K Agirhk
(kg)  (mm)(mm)(mm) (mm)(mm) (mm) (mm)(mm) (mm)(mm) (mm) (kg)

32982701 AH2-32 2000 100 100 374 38 38 @32 25 291 12 68 12 6 ® FEM Grup : A5
32982702 AH5-40 5000 140 140 470 4755 48 @40 30 370 20 100 20 16 o Statik test kat sayisi : 2
32982703 AH10-40 10000 121 98 526 55 55 @40 45 327 25 132 35 30 * Makine Emniyet Yonetmeligi :

2006/42/EC'ye uygundur

I
J_
/e
‘ol
Kirmizi boyah)
boliim
Emniyet Talimatlan Kaldirma islemi Oncesi Yiika Kaldinrken
e Hassas yuklerde kullanmayiniz. e Kancayi ylk Gzerindeki kaldirma gdziine gegiriniz. e Yik kaldinlmaya baslandiginda kanca
e Cenedeki kirmizi boyali bolim gérinmedigi  (Kancayi sonuna kadar itiniz) (sekil 1 ve 2) kendiliginden otomatik olarak kilitlenir.
zaman kaldirma yapiniz. o Operatorin fiziki olarak kancaya erisimi mimkin (sekil 2 ve 3)

e Calisma sicaklik araligi : -20 + 100°C degil ise, kancanin yik kaldirma noktasina tam olarak e Operatdr kanca genesi Gzerindeki “kirmizi
¢ Her seferinde tek yuk kaldiriniz. girdigine emin olmasi gerekmektedir. boyali bélimin" gériinmedigine (kancanin
e Yiki kancada askida birakmayiniz. tam kilitlendigine) emin olduktan sonra

kaldirma islemine devam etmelidir.
Yiikii indirirken

* Yik yere indirildigi anda kanca otomatik olarak acilir. Kanca rahatlikla kaldirma gézinden cikarilir. (sekil 4 ve 5)

Operator her kaldirma iglemi
oncesi kancayi fiziki olarak
kontrol etmelidir.
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METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

A FLTH SERISi “AYARLANABILIR GiFT CATAL KANCASI”

FLTH model catal kancasi forkliftinizi bir vince déntstimek icin tasarlanmistir.
Bu sadece FLTH'yi forkliftinizin catallarina takacak kadar basittir. FLTH catallara,
her catalin alt kisminda bulunan iki disli kolu sikilarak baglanir. Unite standart
olarak glivenlik mandalli firdénduli kancayla temin edilir.

Art. No. Model Kapasite Max. catal l¢listi Agirhk
(kg) (mm) (kg)
3298 24 02 FLTH2 2.000 120 x 60 31
3298 24 03 FLTH3 3.000 120 x 60 37

I BA SERISi “BULB /PUNTER PROFiL ASKI NOKTASI"

Agirlikli olarak gemilerde ve motor odalarinda bulb profillere aski noktasi olusturmak amaciyla tasarlanmistir.
Vidali tasarimi, kolay montaj-demontaj 6zelligi saglar. Hafif olmasi, genis baglanti géziine sahip olmasi
kullanim kolayligi saglar.

ONEMLI NOT: Aski sistemi olarak tasarlanmistir. Kaldirma amacli kullaniimamalidir!

Art. No. Model Kapasite Max balb Agirhk
(kg) (mm) (kg)
3297 05 01 BA0.75 750 80-160 3
3297 05 02 BA1.5 1500 160 - 240 4
3297 05 03 BA3 3000 240 -320 5.5
3297 05 04 BA 6 6000 320-430 12.5

R SC92 SERISi “RAY KISKACI”

SC92 ray kiskaci, her turli ving, ceraskal veya yikler icin hizli ve ¢cok amacli bir sabitleme noktasi saglar
ve sikma vidasi ve mapali aski noktasi ile birlikte eksiksiz olarak teslim edilir. Genis ayar araligi
sayesinde bu Uriin rahat kullanim olanagi saglar. Stkma vidasi sayesinde kiskag, kirise saglam ve
guvenli sekilde tutturularak kolayca monte edilir.

ONEMLI NOT: Aski sistemi olarak tasarlanmistir. Kaldirma amagli kullaniimamalidir!

Art. No. Model Kapasite Profil Genisligi Agirhk

(kg) (mm) (kg)

3297 10 01 SC92-1 1000 75-210 5

3297 10 02 SC92-2 2000 75-210 6

3297 10 03 SC92-3 3000 100 - 270 8

3297 11 04 SC92-3L 3000 75- 305 9

_— ’ Uygulama
Kilitli 3297 10 05 SC92-5 5000 100 - 270 10 videosunu izle
_

aski noktasi 3297 11 06-1  SC92-5L 5000 75-305 12
3297 10 16 $SC92-10 10000 75-305 19

DOGRUYV

Dogru montaj:

YANLIS X

Yanlis montaj:

Yan plakalarin uglari kirise
temas etmiyor ve kelepge
hicbir yiik alamiyor. Biitin
yik flang kenarina biniyor.

Yan plakalarin uglari
Maksimum ve kirisin flangina temas
minimum (WLL) ef:ii}/or. Yuk kirigse
degeri, kiskacin biniyor

merkez dikey ve kenardan
izdiisiiminden uzaklagmis oluyor.
15° koni sinirlan

icindeki

bolgede gegerlidir. /

Yiik uygulandiginda yan

plakalar ayrilmaya
zorlaniyor ve
ayar vidasi yiik

gerilimine maruz kaliyor.
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A TCS SERISI “COK AMACLI C KANCALAR”

TCS model bobin kancalari yerde yatay olarak bulunan &zellikle ¢elik bobin ve 5
balyalari yataydan dikey pozisyona getirmek tizere tasarlanmistir.
C kanca kaldirilacak Urline takildiktan sonra ving kancasi ylkseldiginde, bobin

i i
=
otomatik olarak yatay pozisyondan dikey pozisyona gelir. Bu, Griini tagima ve ayni ] E
i i

zamanda makinelere ve raflara yerlestirme isleminde kolaylik saglar.

(1) UN(3)
>T] -

_, __
;e ﬂﬁ
e

Nt
Yukarida gosterildigi gibi  Bobin yikseldiginde, Bobin yerden kesilirken :
kaldirag pabucunun arkasi  bobinin tamaminin dikkat ediniz, ¢clinkl bobin
bobinin icine degecek ve  dikey pozisyona C kancaya dogru geri
kaldirma sapani dikey gelmesiicin Anoktasi  hareketlenecektir. Eger
olacak sekilde kancayi yere sabit kalma sarti ince makara
bobinin i¢ine yerlestiriniz. ile vincinizi okla kaldirilacaksa, bobini
Bobin yerden yiikselene gosterilen yone dogru  ucuna yerlestiriniz ve
kadar yavasca yukari hareket ettiriniz. tagima icin bobini Zincir sapan urin
kaldiriniz. kancanin arkasina dogru igerigine dahil degildir.

hareket ettiriniz.

Art. No. Model Kapasite ~ Bobin  Min.iccap Agirlik Olgiiler (mm)

(ko) (mm) (mm) k) B ¢ b E F 6 H K L T oI
38120010 TCS0.5/120 500 50-120 220 9 10 60 330 470 20 110 60 5 45 20 220
381200 11 TCS 0.5/200 500 100 - 200 300 10 10 60 330 470 20 110 60 50 50 20 300
38120012 TCS1.0/200 1000 100 - 200 300 13 10 80 460 600 20 110 60 60 65 25 300
38120013 TCS 1.0/ 300 1000 200 - 300 400 15 10 80 460 600 20 110 60 60 70 25 400
38120014 TCS2.0/200 2000 100 - 200 300 21 12 90 420 600 30 135 75 80 85 30 300
38120015 TCS2.0/300 2000 200 - 300 400 23 12 90 420 600 30 135 75 80 95 30 400
38120016 TCS3.0/200 3000 100 - 200 300 34 15 100 610 820 40 160 90 100 100 35 300
38120017 TCS3.0/300 3000 200 - 300 400 39 15 100 610 820 40 160 90 100 110 35 400

A TACH SERISI “CiFT KOLLU C KANCALAR"

TACH Cift Kollu C-Kancalar, yukleri yatay pozisyonda
kaldirmak
icin tasarlanmistir ve dar alanlarda kullanim igin idealdir.

Kollar tastyici gévdeye monte edilmistir. Bu da kollarin degisik
yUk genisliklerine gére ayarlanmasina yardimci olur. Bu kanca
sadece bir ving operatdriyle yiike monte ya da

demonte edilebilir.

Butin TACH C-Kancalari sizin 6zel ihtiyaglariniza
gore ayri ayri tasarlanir.

Lutfen teklif isterken yukarida belirtilen A, B ve C &l¢lsiine
ek olarak talep edilen kapasiteyi de belirtiniz.
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A TCK SERISi “TEK KOLLU C KANCALAR"

TCK serisi C-Kancalar bobinleri, rulolari, halkalari, borulari, yuvarlak ve diger
benzer ylkleri giivenli ve etkili bir sekilde kaldirmak icin tasarlanmistir.

Musterilerimizin ihtiyaglarina gére, hizl bir sekilde ¢ézimler Gretmek igin en
son 3D CAD Tasarnm teknolojisini kullanilir. Bicimlendirilmis cene ve ayarlanabilir
sonlandirmalar dahil bircok secenek mevcuttur.

Liitfen teklif isterken asagida belirtilen A, B ve C &lciistine ek olarak talep
edilen kapasiteyi de belirtiniz.

R Motorize C Kanca

e Motorize C kancalar musteri ihtiyaci
dogrultusunda tasarlanir ve Uretilir.

e Ving kancasina baglanti yeri, tek gozIi,
pimli veya cift bacakli sapanla
kaldiracak sekilde tasarlanabilir.

e Yiksek sicakliklarda galigmaya uygundur.

e Yik darbelerine karsi korumak igin cesitli
kaplama secenekleri mevcuttur.

A Motorize Tong

* Motorize tong, misteri ihtiyaci
dogrultusunda tasarlanir ve Uretilir.

R Diger Secenekler

Kuguk kollu
tutucu

5h

Sabit Travers Déner Travers

ince kagit / kumas rulosu
tagima tutucu
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KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLAR]

A RHSV Boru Déseme Kancasi

Not: RRG modellerinde
celik sapan ve celik
gerdirme sapani
bulunur.

3m ye kadar olan borularin tasinmasinda kullanilir. Otomatik denge
adirhigi ayarlamasi ve ayarlanabilir limitleyici bulunur.

Art. No. Model Kapasite Agiz *Min. boru Agirlik
(kg) aciklig agirhgi (kg)
(mm) (mm)
32997401 RHSV 1/3 1000 300 350 180
32997402 RHSV3/3 3000 460 1000 310
32997403 RHSV7,5/3 7500 500 3000 732

* Otomatik denge agirhigi sisteminin calismasi icin boru agirhgi nem teskil
etmektedir. Belirtilen agirligin altindaki borular bu sistemle taginamaz.

Art. No. Model Kapasite Kelepce Cene Agiz Borui¢ Sapan Agirlik
(kg) sayisi ylzeyi agikhgi capi uzunlugu (kg)
(adet) (mm)  (m) (m)
32966001 SZM1,0 1000 2 Tirukh  40-120 0,8-2,0 1,45 16
32966002 SzZM1,5 1500 3 Tirukh  40-120 0,8-2,0 1,45 28
3296 6003 SZML1,5 1500 3 Tkl 40-120 0,8-2,8 2,05 29
32966004 SZA2 2000 2 Tirtkli - 60-180 0,8-2,0 1,45 28
32966005 SZA3 3000 3 Tkl 60-180 0,8-2,0 1,45 40
32966006 SZAL3 3000 3 Tirukh  60-180 0,8-2,8 2,05 41
3296 6007 SZA4 4000 4 Tirtkli - 60-180 0,8-2,5 1,45 55
32966008 SZM1,5K 1500 3 Tirtikli - 40-120 0,8-2,0 1,60 32
32966009 SZA2K 2000 2 Tirtkli - 60-180 0,8-2,0 1,60 31
32966010 SZA3K 3000 3 Tirtkli - 60-180 0,8-2,0 1,60 45
3296 6011 SZAL3K 3000 3 Tiruklh  60-180 0,8-3,0 2,20 47
Not: Kile biten modeller zincir sapanli modellerdir.
L 1
b s e
gl
=
Art. No. Model Kapasite Boru dis H B Z Agirhk
(kg) cap (mm) (mm) (mm) (kg)
(mm)
32974401 WRG1,5-47 1500 200-470 930 340 110 56
32974402 WRG1,5-80 1500  300-800 1350 350 120 90
3297 44 03 WRG 5-150 5000 600-1500 2300 500 200 425
329744 04 RRG 3-120 3000 600-1250 2000 550 120 300
32974405 RRG10-200 10000 1000-2000 3000 750 300 1080
32974406 RRG12-250 12000 1500-2500 3600 750 400 1450
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METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

R Plaka Kancasi Grade 8

Art.No. Kapasite A B C D F  Agirlik
(kg/adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

. . -
' Py ' //f” 2923 21 06 500 80 16 50 170 70 08
A F 29232108 1000 90 20 60 210 90 14
./'// . 29232110 1500 110 23 70 240 105 25
. . 29232113 2000 125 25 80 275 110 35
3 29232116 2500 145 30 90 300 120 5.7
29232120 3000 185 35 100 380 135 7.4
i | Up—l—y 29232122 4000 220 35 115 450 145 102
3 S TR 29232126 5000 260 40 130 520 160  15.0

2923 2132 7500 300 45 150 600 180  20.0
2923 2133 10000 300 45 150 600 180 28

Cift olarak kullanilacaktir.

B R iy
& Art.No. Kapasite B D E H L M S W Agirhk

(kg)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
T 2923 22 01 1600 20 30 20 110 370 50 20 50 25
2923 22 02 1600 20 20 10 100 280 40 15 35 1.2
| 2923 22 03 3200 21 28 13 95 430 50 23 45 23
" 2923 22 04 4000 21 32 13 95 430 50 23 45 50

.

S

l gatal Kanca Art.No. Kapasite A B C© D E Agirlik
(kg/adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

29229006 500 180 50 80 18 150 1.3
29229007 1120 210 60 95 20 170 1.8
29229008 1500 240 70 105 22 200 2.2
2922 9009 2000 280 80 115 26 220 33
29229010 2500 340 100 120 32 270 6.5
29229011 3200 400 120 140 32 320 8.3
29229012 4000 530 160 180 36 420 135
29229013 5300 660 200 210 40 520 19.0
29229014 6000 800 250 250 50 640 33.0
29229015 7500 980 300 300 60 760  60.0
29229016 10000 1000 400 350 70 800 75.0
Cift olarak kullanilacaktir.

A Genis Catal Kanca nine. Kepmite © A B C EF G H 1 4 k S Min Agrik
(kg/cift) agisi zincir  (kg)
', (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm)(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) min maks. (mm)

29229017 3000 300 279 20 387128 22 22 20 100 20 800 50° 60° 8 36

29229018 6000 300 305 20 410120 40 40 20 100 20 800 50° 60° 10 46

29229019 12000 300 380 25 410120 50 50 26 100 25 800 50° 60° 16 115
Bir cift genis catal kanca icin 4 bacakli zincir sapan kullaniniz.

=1 K 7
%A

b
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MODULER TRAVERSLER

——

UYGULAMA 5

UYGULAMA 7
UYGULAMA 6 (Konteyner tasima)
(Konteyner tagima)
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KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI @ NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

MODULER TRAVERSLER

MALZEME ASAGIDA BELIRTILEN STANDARTLAR iLE UYUMLUDUR.
Traverslerimizde 3.1 sertifikasina sahip Cihazlara iligkin Gye devletlerin ¢esitli mevzuat yaklagimlarina iliskin 17 Mayis 2006 tarihli
yapisal celik ve ylksek elastik limit celigi 2006/42/CE sayili Makine Emniyeti Yonetmeligi hikiimlerine uyulmakta ve asagida belirtilen
kullantlir. standartlar uyarinca tretimi gergeklestirilmektedir:
BOYA - UNE-EN SO 12100 - 1:2012:Cihazlara iliskin gtivenlik.
Uriinlerimizin Sa 2.5kumlamas: Temel kavramlar, tasarimina iligskin temel ilkeler. B&Iim 1: Temel terminoloji, ydntem bilim
ISO8503-1 standartlarina gére - UNE-EN 13155:2004+A2:2009. Vincler. Guvenlik, yik kaldirmak igin statik ekipmanlar
gerceklestirilir. Tek kat cinko fosfat epoksi - UNE-EN ISO 3834-2:2006. Metalik malzemelerin fizyon kaynagi icin kalite gerekliligi.
primer ve 2 kat PU boya uygulanir. Bolim 2: Kalite gerekliliginin uygun diizeyde secimine iliskin kriter
- DNV GL-ST-0378
- DNVGL-ST-0377
ROVED;.,
E & —_—
S o DNV-GL EUROPEAN
IS S0 3834
DNVGL.COM/AF

MODULER TRAVERS PARCALARI

Q
4

_@_,

ARA BOLUM SONLANDIRICI

BAGLANTI TERMINALI

=0 @9
*
Q9

MAPA ﬁ »
ARABOLUMLER

(farkli uzunluklar)

BAGLANTI
TERMINALI

SONLANDIRICILAR

MAPALAR
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METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. $Ti.

KAPASITE TABLOLARI
Uzunluklara goére kapasiteler degismektedir. Litfen asagidaki tablolardan travers uzunluguna KALDIRMA AC}|LAR|
gore degisen kaldirma kapasitelerini inceleyiniz. :a”'"“a
gist
20°
5| @
o% | \ lo
L1 © i .
SB09 - 9 Ton
Uzunluk (m) (L1) 0.5 1 2 3 4 5 \
.. o [ %
Yik 20° (ton) 9 9 8 B .
Yuk 30° (ton) 9 9 9 9 7.6 5.2
i Kaldirma N
Yik 45° (ton) 9 9 9 7.6 4.6 3 Agisi \
30°
SB17 - 17 Ton © |
Uzunluk (m) (L1) 0.5-4 5 6 7 8 9 10 S , / .
x 0° 30
Yik 20°(ton) 17 17 17 13 10 75 66 © :
Yuk 30° (ton) 17 17 12 8 6 4.7 4.2
Yiik 45° (ton) 17 11 7 5 3.8 2.8 2.4 ,
SB24 - 24 Ton X
30°=X=0
Uzunluk (m) (L1) 0.5-4 5 6 7 8 9 10 11 12
Kaldirma
Yuk 20° (ton) 24 24 24 24 18 15 12 9 8 Agist
45°
Yk 30° (ton) 24 24 24 155 12 95 75 6 5 | ~
Yik 45° (ton) 24 18 13 9 7 55 45 35 3 - |© /
x
SB34 - 34 Ton " . N .
© 350 25
Uzunluk (m)(L1)1-5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 \<
Yuk 20° (ton) 34 34 34 34 27 22 175 145 12 10 é—- By
Yuk 30° (ton) 34 34 33 22 17 14 11 9 7.5 6.5 X
Yuk 45° (ton) 34 26 20 13 10 8 65 54 45 38 ® =xxo71
SB50 - 50 Ton .
DIKKAT
Uzunluk (m) (L1) 1-7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 Modiiler travers en fazla 6 ara parcadan
Yiik 20° (ton) 50 50 50 50 50 46 35 27 25 22 olugmalidir. 6 ara parca + 2 sonlandirici,
toplam 8 parcayr gegmemesine &6zen
Yiik 30° (ton) 50 50 50 46 38 29 22 17 15 14 gosteriniz. Kullanimda uzun parcalarin
traversin ortasinda kalmasina 6zen
Yik 45° (ton) 50 47 33 27 22 17 13 10 9 8 B osseriniz.
SB70 -70 Ton
Uzunluk (m) (L1) 1-9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
Yiik 20° (ton) 70 70 70 70 70 70 70 65 57 47 38 33
Yuk 30° (ton) 70 70 70 70 65 57 48 41 36 29 24 21
Yik 45° (ton) 70 64 54 45 38 33 28 24 21 17 14 12
SB110-110 Ton
Uzunluk (m) (L1)  2-10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
Yuk 20° (ton) 110 110 110 110 110 110 110 110 105 92 82 70 63
Yik 30° (ton) 110 110 110 110 110 100 88 76 67 58 51 45 40
Yik 45° (ton) 110 105 91 78 67 58 51 44 39 34 30 26 23
SB110/170 -110/170 Ton
Uzunluk (m) (L1) 2-7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
Yik 20° (ton) 170 170 170 170 170 170 170 170 155 140 110 105 92 82 70 63
Yuk 30° (ton) 170 170 170 170 170 155 135 110 100 88 76 67 58 51 45 40
Yk 45° (ton) 170 160 140 110 105 91 78 67 58 51 44 39 34 30 26 23



NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

(

KAPASITE TABLOLARI
SB170-170 Ton
Uzunluk (m)(L1)  2-11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
Yik 20° (ton) 170 170 170 170 170 170 170 170 170 170 150 140 120 108
Yiik 30° (ton) 170 170 170 170 170 170 152 134 120 107 95 84 75 68
Yiik 45° (ton) 170 162 144 128 112 100 88 78 70 62 55 49 44 40
SB170/250 - 170/250 Ton
Uzunluk (m)(L1) 2-8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
Yiik 20° (ton) 250 250 250 250 250 250 250 250 250 240 210 190 170 150 140 120 108
Yik 30° (ton) 250 250 250 250 250 240 220 190 170 152 134 120 107 95 84 75 68
Yik 45° (ton) 250 230 200 170 162 144 128 112 100 88 78 70 62 55 49 44 40
SB250 - 250 Ton
Uzunluk (m) (L1) 2-15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
Yik 30° (ton) 250 250 250 250 250 250 230 210 190 172 155 140
SB250/400 - 250/400 Ton
Uzunluk (m) (L1) 2-9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
Yik 20° (ton) 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 365 330 300 270 245 225
Yiik 30° (ton) 400 400 400 400 400 400 400 385 350 310 280 250 230 210 190 172 155 140
Yiik 45° (ton) 400 390 365 335 305 275 250 225 203 182 165 148 135 122 110 100 90 82
SB400 - 400 Ton
Uzunluk (m) (L1) 2-18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
Yiik 20° (ton) 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 378 350
Yik 30° (ton) 400 400 400 400 400 400 376 338 314 285 258 238 220
Yik 45° (ton) 400 360 325 292 262 235 218 196 182 165 150 138 128
SB400/600 - 400/600 Ton
Uzunluk (m) (L1) 2-14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
Yiik 20° (ton) 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 590 530 500 450 400 378 350
Yik 30° (ton) 600 600 600 600 600 600 560 500 450 400 376 338 314 285 258 238 220
Yik 45° (ton) 560 550 525 460 400 360 325 292 262 235 218 196 182 165 150 138 128
SB600 - 600 Ton
Uzunluk (m)(L1) 3-17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32
Yiik 20° (ton) 600 600 600 600 600 600 600 600 600 600 585 535 490 452 415 380
Yik 30° (ton) 600 600 600 600 600 590 535 484 436 398 370 337 310 285 262 240
Yik 45° (ton) 560 530 487 432 385 345 310 280 252 230 214 195 180 165 152 140
SB800 - 800 Ton
Uzunluk (m) (L1) 3-19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34
Yik 20° (ton) 800 800 800 800 800 800 800 800 800 800 765 700 645 590 545 520
Yiik 30° (ton) 800 800 800 800 800 800 744 655 596 535 482 440 405 370 345 328
Yik 45° (ton) 700 670 620 578 530 480 430 380 345 310 280 255 235 215 200 190
SB1350 - 1350 Ton
Uzunluk (m)(L1) 3-18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36
Yiik 20° (ton) 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1320 1205 1080 980 870 820 740
Yuk 30° (ton) 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1310 1220 1140 1050 985 915 835 760 680 620 550 510 465
Yiik 45° (ton) 1120 1050 1000 940 870 820 760 710 660 610 570 530 485 440 395 360 320 300 270
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NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. $Ti.

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

R 2 Ton Travers

R 17 Ton Travers

Art. No. Aciklama Agir.(kg) LxWxH (mm) Art. No. Aciklama Agir.(kg)  LxWxH (mm)
40009 0100 SB-09 Ara bslim 100mm 4,4 100x 160 x 140 40017 0250 SB-17 Ara bdlim 250mm 12,8 250x 220 x 190
4 0009 0300 SB-09 Ara bolim 300mm 6,1 300 x 160 x 140 40017 0500 SB-17 Ara bolim 500mm 16,4 500 x 220 x 190
40009 0500 SB-09 Ara bdlim 500mm 78 500 x 160 x 140 40017 1000 SB-17 Ara bdlim 1000mm 23,2 1000 x 220 x 190
40009 1000 SB-09 Ara bélim 1000mm 12 1000 x 160 x 140 40017 2000 SB-17 Ara bolim 2000mm 36,7 1000 x 220 x 190
40009 2000 SB-09 Ara bélim 2000mm 20,4 2000 x 160 x 140 40017 3000 SB-17 Ara bolim 3000mm 50,1 3000 x 220 x 190
40009 3000 SB-09 Ara bdlim 3000mm 28,7 3000x 160 x 140 40017 4000 SB-17 Ara bolim 4000mm 63,6 4000 x 220 x 190
4 0009 0002 SB-09 Sonlandirici 250mm 52 294 x 160 x 140 40017 0002 SB-17 Sonlandirici 250mm 10,2 310x220x 190
40009 0001 SB-09 Baglanti terminali 1.4 88x24x161 4 0017 0001 SB-17 Baglanti terminali 4,1 120x 36 x 219
25543065 6,5 T Omega emn. som. mapa (ust) 1,8 25543120 12 T Omega emn. som. mapa ({ist) 5
25543047 4,75 T Omega emn. som. mapa (alt) 1,2 25543085 8,5T Omega emn. som. mapa (alt) 2,5

A 24 Ton Travers R 34 Ton Travers

Art. No. Aciklama Adir.(kg)  LxWxH (mm) Art. No. Aciklama Adir.(kg)  LxWxH (mm)
40024 0500 SB-24 Ara bolim 500mm 25 500 x 290 x 252 40034 0500 SB-34 Ara bdlim 500mm 32,8 500 x 340 x 295
40024 1000 SB-24 Ara bolim 1000mm B3 1000 x 290 x 252 40034 1000 SB-34 Ara bolim 1000mm 42,9 1000 x 340 x 295
40024 2000 SB-24 Ara bdlim 2000mm 50 2000 x 290 x 252 400342000  SB-34 Ara boliim 2000mm 63 2000 x 340 x 295
40024 3000 SB-24 Ara balim 3000mm 66,5 3000 x 290 x 252 400343000 SB-34 Ara bdliim 3000mm 83,2 3000 x 340 x 295
40024 4000 SB-24 Ara bdlim 4000mm 83,1 4000 x 290 x 252 400344000 SB-34 Ara bélim 4000mm 103,3 4000 x 340 x 295
40024 0002 SB-24 Sonlandirici 250mm 16,4 322 x 290 x 252 40034 0002 SB-34 Sonlandirict 250mm 35,6 590 x 340 x 295
40024 0001 SB-24 Baglanti terminali 7,3 144 x 45 x 260 40034 0001 SB-34 Baglanti terminali 12,6 172x54x 313
25543170 17t Omega emn. som. mapa (Ust) 8,4 25543250 25t Omega emn. som. mapa (lst) 14,5
25543120 12t Omega emn. som. mapa (alt) 5 25543170 17t Omega emn. som. mapa (alt) 8,4

A 50 Ton Travers R 70 Ton Travers

Art. No. Aciklama Agir(kg)  LxWxH (mm) Art. No. Aciklama Agir.(kg)  LxWxH (mm)
4 0050 0500 SB-50 Ara balim 500mm 55,5 500 x 400 x 347 40070 0500 SB-70 Ara balim 500mm 751 500 x 447 x 390
40050 1000 SB-50 Ara bdlim 1000mm 72 1000 x 400 x 347 40070 1000 SB-70 Ara bdlim 1000mm 101,2 1000 x 447 x 390
40050 2000 SB-50 Ara balim 2000mm 1051 2000 x 400 x 347 40070 2000 SB-70 Ara balim 2000mm 153,5 2000 x 447 x 390
40050 3000 SB-50 Ara blim 3000mm 138,1 3000 x 400 x 347 40070 3000 SB-70 Ara bdlim 3000mm 205.8 3000 x 447 x 390
40050 4000 SB-50 Ara boltim 4000mm 171,2 4000 x 400 x 347 40070 4000 SB-70 Ara bolim 4000mm 258,1 4000 x 447 x 390
40050 5000 SB-50 Ara balim 5000mm 204,3 5000 x 400 x 347 40070 5000 SB-70 Ara balim 5000mm 310,4 5000 x 447 x 390
40050 6000 SB-50 Ara bdlim 6000mm 237,3 6000 x 400 x 347 40070 6000 SB-70 Ara bdlim 6000mm 362,6 6000 x 447 x 390
40050 0002 SB-50 Sonlandirici 500mm 59 596 x 400 x 347 40070 0002 SB-70 Sonlandirici 500mm 85.7 624 x 447 x 390
40050 0001 SB-50 Baglanti terminali 17 192 x 66 x 355 40070 0001 SB-70 Baglanti terminali 35,8 247 x 76 x 448
25543350 35t Omega emn. som. mapa (list) 20 25543500 55t Omega emn. som. mapa (ust) 40
25543250 25t Omega emn. som. mapa (alt) 14,5 25543350 35t Omega emn. som. mapa (alt) 20

A 110 Ton Travers A 110/170 Ton Travers

Art. No. Aciklama Agir.(kg)  LxWxH (mm) Art. No. Aciklama Agir.(kg)  LxWxH (mm)
40110 0500 SB-110 Ara bolim 500mm 110,4 500 x 497 x 433 401100500 SB-110 Ara bolim 500mm 110,4 500 x 497 x 433
40110 1000 SB-110 Ara b&lim 1000mm 1491 1000 x 497 x 433 401101000 SB-110 Ara bdlim 1000mm 1491 1000 x 497 x 433
40110 2000 SB-110 Ara bolim 2000mm 226,5 2000 x 497 x 433 401102000 SB-110 Ara bolim 2000mm 226,5 2000 x 497 x 433
40110 3000 SB-110 Ara b&lim 3000mm 303,9 3000 x 497 x 433 401103000 SB-110 Ara bdlim 3000mm 303,9 3000 x 497 x 433
401104000 SB-110 Ara b&lim 4000mm 381,3 4000 x 497 x 433 401104000 SB-110 Ara bdlim 4000mm 381,3 4000 x 497 x 433
401105000 SB-110 Ara bolim 5000mm 458,7 5000 x 497 x 433 401105000 SB-110 Ara bdliim 5000mm 458,7 5000 x 497 x 433
40110 6000 SB-110 Ara b&lim 6000mm 536,1 6000 x 497 x 433 40110 6000 SB-110 Ara bdlim 6000mm 536,1 6000 x 497 x 433
40110 0002 SB-110 Sonlandirici 1000mm 210,5 1152 x 497 x 433 401101702 SB-110/170 Sonlandirict 1000mm 263 1171 x 497 x 433
401100001 SB-110 Baglanti terminali 63,8 303 x 90 x 541 401700001 SB-170 Baglanti terminali 94 342x115x 610
25543850 85t Omega emn. som. mapa (list) 62 25543121 120t Omega emn. som. mapa (list) 110
25543500 55t Omega emn. som. mapa (alt) 40 25543850 85t Omega emn. som. mapa (alt) 62

R 170 Ton Travers A 170/250 Ton Travers

Art. No. Aciklama Agir.(kg)  LxWxH (mm) Art. No. Aciklama Agir.(kg)  LxWxH (mm)
401700500 SB-170 Ara bdlim 500mm 160,8 500x 617 x 537 401700500 SB-170 Ara bdliim 500mm 160,8 500 x 617 x 537
401701000 SB-170 Ara bélim 1000mm 209,7 1000 x 617 x 537 401701000 SB-170 Ara bdlim 1000mm 209,7 1000 x 617 x 537
401702000 SB-170 Ara balim 2000mm 307.4 2000 x 617 x 537 401702000 SB-170 Ara bdlim 2000mm 307,4 2000 x 617 x 537
401703000 SB-170 Ara bélim 3000mm 405,2 3000 x 617 x 537 401703000 SB-170 Ara bdlim 3000mm 405,2 3000 x 617 x 537
401704000 SB-170 Ara bélim 4000mm 503 4000 x 617 x 537 401704000 SB-170 Ara bdlim 4000mm 503 4000 x 617 x 537
401705000 SB-170 Ara balim 5000mm 600,7 5000 x 617 x 537 401705000 SB-170 Ara bdliim 5000mm 600,7 5000 x 617 x 537
40170 6000 SB-170 Ara bélim 6000mm 698,5 6000 x 617 x 537 40170 6000 SB-170 Ara bdlim 6000mm 698,5 6000 x 617 x 537
401700002 SB-170 Sonlandirici 1000mm 305,8 1171 x 617 x 537 401702502 SB-170/250 Sonlandirict 1000mm 360 1198 x 617 x 537
401700001 SB-170 Baglanti terminali 94 342x115x 610 40250 0001 SB-250 Baglanti terminali 135,5 395x115x 725
25543121 120t Omega emn. som. mapa (Uist) 110 25544201 200t Omega emn. som. mapa (Ust) 183
25543850 85t Omega emn. som. mapa (alt) 62 25544125 125t Omega emn. som. mapa (alt) 84




KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI ﬂﬁK:!MNAm&T!g
A 250 Ton Travers

w Art. No. Aciklama Agir.(kg) LxWxH (mm)

402500500 SB-250 Ara bélim 500mm 276,6 500 x 772 x 672

ﬁ w 402501000 SB-250 Ara béliim 1000mm 353 1000 x 772 x 672
H| > 40250 2000 SB-250 Ara blim 2000mm 5057 2000 x 772 x 672
_ 402503000 SB-250 Ara bélim 3000mm 6584 3000 x772x 672

P | H 402504000 SB-250 Ara béliim 4000mm 811,2 4000 x 772 x 672
: 402505000 SB-250 Ara blim 5000mm 964 5000 x 772 x 672
L 40250 6000 SB-250 Ara bélim 6000mm 1116,7 6000 x 772 x 672
Sonlandirici 402500002 SB-250 Sonlandirici 1000mm 435 1200 x 772 x 672
Ara bdliim 402500001 SB-250 Baglanti terminali 1355  395x115x725

25544201 200t Agir tonaj celik halat mapasi (ist) 183 -
25544125 125t Agir tonaj celik halat mapasi (alt) 84

R 250/400Ton Travers R 400 Ton Travers

Baglanti terminali

Art. No. Aciklama Adir.(kg)  LxWxH (mm) Art. No. Aciklama Adir.(kg)  LxWxH (mm)
40250 0500 SB-250 Ara bdliim 500mm 276,6 500x 772 x 672 40400 0500 SB-400 Ara bslim 500mm 452,9 500 x 937 x 814
402501000 SB-250 Ara boliim 1000mm 353 1000x772x672 404001000 SB-400 Ara blim 1000mm 570 1000 x 937 x 814
40250 2000 SB-250 Ara bélim 2000mm 5057 2000x772x672 40400 2000 SB-400 Ara bélim 2000mm 804,5  2000x937x814
402503000 SB-250 Ara béliim 3000mm 6584 3000x772x 672 404003000 SB-400 Ara bslim 3000mm 10388  3000x 937 x 814
402504000 SB-250 Ara bolim 4000mm 811,2 4000 x 772 x 672 404004000 SB-400 Ara bslim 4000mm 12732 4000 x 937 x 814
402505000 SB-250 Ara bdliim 5000mm 964 5000 x 772 x 672 404005000 SB-400 Ara bslim 5000mm 1507,6 5000 x 937 x 814
40250 6000 SB-250 Ara bslim 6000mm 11167 6000 x 772 x 672 40400 6000 SB-400 Ara balim 6000mm 1742 6000937 x 814
402504002 SB-250/400 Sonlandirict 1000mm 578 1254 x 772 x 672 40400 0002 SB-400 Sonlandirici 1000mm 696 1254 x 937 x 814
404000001 SB-400 Baglant terminali 250 508 x 140 x 906 404000001 SB-400 Baglant terminali 250 508 x 140 x 906

300t Agir tonaj gelik halat mapasi 362 - 300t Agir tonaj celik halat mapasi (Ust) 362 -
25544201 (ust) 183 - 25544201 200t Agir tonaj celik halat mapasi (alt) 183
R 400/600 Ton Travers R 600 Ton Travers

Art. No. Agiklama Agirkg)  LxWxH (mm) Art. No. Aciklama Agir(kg)  LxWxH (mm)
40400 0500 SB-400 Ara béliim 500mm 4529 500x937x814 40600 0500 |SB-600 Ara bilim 500mm 512 500 x 947 x 825
2 L2 DU SEA00 A 98 i 060 570 | 1000x937x814 406001000 SB-600 Ara bsliim 1000mm 639,1 1000 x 947 x 825
40400 2000 |SB-400 Ara bSlim 2000mm 8045 2000x937x814 406002000 SB-600 Ara bslim 2000mm 8934 2000 x 947 x 825
(L0 D SEA 00 A 58 i SO0 10388 | 3000x937x814 40600 3000 SB-600 Ara bsliim 3000mm 1147,7 3000 x 947 x 825
40400 4000 |SB-400 Ara balim 4000mm 12732 4000x 937 x 814 406004000 SB-600 Ara bélim 4000mm 14019 4000 x 947 x 825
o (e DR S 0A T SO0 1507,6  5000x 937 x 814 406005000 SB-600 Ara bslim 5000mm 16562 5000 x 947 x 825
4 0400 6000 _|5B-400 Ara bdliim 6000mm 1742 | 6000x 937 x814 40600 6000 SB-600 Ara bsliim 6000mm 19105 6000 x 947 x 825
40400 6002 SB-400/600 Sonlandirici 1000mm 820  1285x937x814 A0 O e Sors bl i (5Bt e
4 0600 0001 _|SB-600 Baglant: terminali 392 | 571x170x1020 406000001 SB-600 Baglant: terminali 392 571x170x1020

400t Agir tonaj celik halat mapasi (Gst) 635

400t Agir tonaj celik halat mapasi (Ust) 635
300t Agir tonaj gelik halat mapasi (alt) 362

300t Agir tonaj celik halat mapasi (alt) 362

R 800 Ton Travers R 1350 Ton Travers

Art. No. Agiklama Agir(kg)  LxWxH (mm) Art. No. Aciklama Agir.(kg)  LxWxH (mm)
4 0800 0500 |SB-800 Ara békim 500mm 721 500x 1077 x 936 413500500 SB-1350 Ara balim 500mm 9748  500x 1207 x 1048
408001000 SB-800 Ara b3lim 1000mm 8915  1000x 1077 x 936
4 0800 2000 |SB-800 Ara balim 2000mm 12323 | 2000x 1077 x 936 41350 2000 SB-1350 Ara bélim 2000mm 1618,4 2000 x 1207 x 1048
408003000 SB-800 Ara bslim 3000mm 1573 3000x 1077 x 936
408004000 SB-800 Ara balim 4000mm 1914 __4000x1077 x 936 413504000 SB-1350 Ara blim 4000mm 2476,5 4000 x 1207 x 1048
408005000 SB-800 Ara bslim 5000mm 2254, 5000 x 1077 x 936
4 0800 6000 |SB-800 Ara blim 6000mm 25956 6000x1077x 936 41350 6000 SB-1350 Ara bélim 6000mm 33346 6000 x 1207 x 1048
408000002 SB-800 Sonlandinici 1500mm 15935  1770x 1077 x936
40800 0001 SB-800 Baglant: terminali 577 | 637x210x1140 41350 0001 SB-1350 Baglant: terminali 1343 830x270x 1480
500t Agir tonaj gelik halat mapasi (iist) 803 -
400t Agir tonaj celik halat mapasi (alt) 635 - (tist) 1350

Sapan veya kanca
travers ile temas
etmemelidir

Alt sapan acisi
160 lyi
asmamahdir

.com.tr




NET MAK KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

R Koése Baglanti Parcasi

KALDIRMA ACILARI
maxte6°

(qi*

Kullanim Olciileri  Dig Olgiileri Agirhk . Ust Mapa Alt Mapa
Art. No. AxB(mm)  LxWxH (mm) (kg) Gy ) ®
DIN 931
40009 0000 250 x 2 24 17 4,7
50 x 250 330 x 330 x 246 5 M10x 45 109 6,5 75
M12 x 60 - 10.9
40017 250 x 2 1 , 12 ,
0017 0000 50 x 250 360 x 360 x 318 35,5 EN 14399 - 2 8,5
40024 0000 500 x 500 645 x 645 x 415 745 M16x65-10.9 17 12
EN- 14399 -4
M20 x 70 - 10.9
40034
0034 0000 500 x 500 670 x 670 x 508 110 EN 14399 -4 25 17
40050 0000 500 x 500 700 x 700 x 620 185 M20x 80 - 10.9 35 25
EN- 14399 -4
M20 x 80 - 10.9
40070 0000 500 x 500 724 x 724 x 730 260 55 35
X xrenx EN- 14399 -4
EN- 14399 -4
40110 0000 500 x 500 750 x 750 x 842 371 M20 €90 10.9 85 55
EN - 14399 - 4
40170 0000 1000 x 1000 1310 x 1310 x 1046 759 12
X X X M20 x 90 - 10.9 0 8
o o
SB 09-30 SB 09-45
5 30° Sapan agisinda kaldirma kapasite (ton) 12 5 45° Sapan agisinda kaldirma kapasite (ton) 10
45 12 | 12 45 10 | 10
4 12 12 12 4 10 10 10
£ 3,5 12 12 12 12 E 3,5 10 10 10 10
g 3 12 12 12 12 12 ii' 3 10 10 10 10 10
c 3
8| 25 12 12 12 12| 12| 12 3| 25 10 | 10| 10 | 10 | 10 | 10
= <
< 2 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 10 | 10 T2 10 | 10 | 10 | 10 | 10 8 8
1,5 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 10 8 8 1,5 10 | 10 | 10 | 10 | 10 8 6 6
1 122 | 12 | 12 | 10 8 8 8 7 7 1 10 | 10 | 10 6 6 6 6 5 5
05 | 12 12 12 9 9 7 7 7 6 6 05 | 10 10 10 6 6 5 5 5 4 4
0,5 1 15 2 25 3 35 4 45 S 0,5 1 1,5 2 25 3 35 4 45 5
(B) Uzunluk (m) (B) Uzunluk (m)
o o
SB 017-30 SB 017-45
10 30° Sapan agisinda kaldirma kapasite (ton) 12 10 45° Sapan acisinda kaldirma kapasite (ton) 7
95 12 | 12 9,5 717
9 14| 12 | 12 9 81717
8,5 16 14 12 11 8,5 9 8 7 7
8 18 16 14 12 11 8 10 9 8 7 7
7,5 21 18 16 14 12 11 75 12 10 9 8 7 7
E 7 24 21 16 14 14 11 10 7 14 12 10 9 8 7 7
; 6,5 24 24 20 16 14 12 11 10 g 6,5 16 14 12 10 9 8 7 7
_: 6 24 24 22 20 16 14 12 11 10 § 6 18 16 14 12 10 9 8 7 7
3 5,5 24 24 22 22 20 14 14 12 11 10 _g 55 18 17 16 14 11 10 9 8 7 7
; 5 24| 24| 22 | 22| 20| 18 [ 14| 14| 12| 10 | 9 5 s 18 (17 |16 [15 |13 |11 [ 10 |9 8 [7 |6
=~ 45 24 24 22 22 20 18 18 14 12 10 10 9 2 4,5 18 18 16 15 14 12 11 9 8 8 7 6
4 24 24 22 22 20 18 18 16 12 12 10 10 9 4 18 | 18 16 15 14 12 11 10 9 8 8 6 6
3,5 24 | 24 | 22 (22| 20| 18 | 18 [ 16| 14 | 12 | 12 | 10 | 9 9 35 18 | 18 |16 |15 |14 |12 |12 |10 |10 |9 8 8 6 6
3 24 24 22 22 21 20 18 17 15 13 12 12 10 9 9 3 18 | 18 16 | 15 14 12 12 10 10 10 9 8 7 6 6
2,5 24 24 22 22 21 20 19 17 16 15 13 12 12 11 9 9 2,5 18 18 | 16 15 | 14 12 12 10 10 10 10 9 8 7 6 6
2 24 24 24 22 21 20 19 18 16 15 15 13 12 11 11 9 9 2 18 18 16 | 15 14 | 12 12 10 10 10 10 9 8 7 7 6 6
1,5 24 24 24 24 22 20 19 18 17 15 15 14 13 12 11 11 9 9 1,5 18 18 18 16 | 14 12 |12 10 10 10 10 9 9 8 7 7 6 6
1 24 24 24 24 24 22 19 18 17 16 15 14 13 13 12 11 11 9 9 1 18 | 18 18 18 16 | 14 12 |12 10 10 10 9 9 8 8 7 7 6 6
0,5 24 24 24 24 24 24 22 18 18 16 16 14 14 13 13 12 11 11 9 9 0,5 18 18 | 18 18 18 16 |14 12 |12 10 10 9 9 8 8 8 7 7 6 6
05 1 1,5 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 75 8 85 9 95 10 05 1 15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 75 8 85 9 95 10
(B) Uzunluk (m) (B) Uzunluk (m)
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KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

SB 024-30° SB 024-45°

12 30° Sapan agisinda kaldirma kapasite (ton) 15 12 45° Sapan agisinda kaldirma kapasite (ton) 8
1 18 | 15 1n 10| 8
10 2 | 17 | 14 10 127 w0 [F8
9 2% | 21 | 16 | 14 ° 16 |12 |9 |7
El s 28 | 25 | 20 | 15 | 13 E| 8 18 [ 16 | 11| 8 | 7
= x
2|7 28 | 25 | 22 | 18 | 15 | 13 2| 7 18 |16 | 14|10 | 8 7
3 3
3| 6 28 25 22 21 17 14 12 S5 6 18 16 14 14 10 8 7
< 5 35 25 22 21 19 15 13 12 2 5 23 16 14 14 12 10 8 7
4 35 28 22 21 19 17 14 12 11 4 26 18 14 14 12 12 10 8 7
3 35 | 35 | 28 | 21 | 19 | 17 | 15 | 13 | 12 | 11 3 26 | 26 | 18 | 14 | 12 | 12 | 10 9 8 7
2 35 35 35 28 19 17 15 14 13 12 10 2 26 26 23 18 12 12 10 9 8 7 6
1 35 35 35 28 26 17 15 14 13 12 10 10 1| 26 26 26 18 16 12 10 9 8 7 6 6
12 34 56 78 91 01 11 2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
(B) Uzunluk (m) (B) Uzunluk (m)
SB 034-30° SB 034-45°
14 30° Sapan agisinda kaldirma kapasite (ton) 20 14 45° Sapan agisinda kaldirma kapasite (ton) 10
13 22 20 13 12 10
12 26 | 21 | 19 12 14 | 12 | 10
11 30 [ 24 | 20 | 19 11 18 | 14 | 12 | 10
E 10 30 28 22 19 18 10 20 18 14 11 10
x| 9 30 | 28 |27 | 21 | 18 | 17 S 20 [ 18 | 17 | 13 | 11 | 10
§ 8 30 28 27 25 19 17 16 % 8 20 18 17 16 13 11 C)
2 7 40 28 27 25 23 17 16 15 _g 7 26 20 17 16 15 12 10 9
< N
=6 50 | 38 | 27 | 25 | 23 | 21 | 17 | 16 | 15 2| 6 32 | 24 | 17 | 16 | 15 | 14 | 12 | 10 9
5 50 50 34 25 23 21 19 16 15 14 < 5 40 32 23 16 15 14 12 12 10 9
4 50 | 50 | 42 | 31 | 23 | 21 | 19 | 18 | 15 | 15 | 14 4 40 | 40 | 28 | 22 | 15 | 14 | 12 | 12 | 11 | 10 8
3 50 | S0 [ 50 |42 | 28 | 21 | 19 | 18 | 17 | 15 | 14 | 14 3 40 | 40 | 37 | 28 [ 19 | 14 | 12 | 12 | 11 | 10 9 8
2 50 50 50 50 40 26 19 18 17 16 14 14 14 2 40 40 40 32 26 18 12 12 11 10 9 8 8
1|50 | 50 |50 |50 |42 |37 |24 | 18 |17 |16 | 15 | 14 | 14 | 14 1 40 | 40 | 40 | 40 | 28 | 25 | 17 | 12 | 11 | 10 9 8 8 8
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
(B) Uzunluk (m) (B) Uzunluk (m)
SB 050-30° SB 050-45°
16 30° Sapan agisinda kaldirma kapasite (ton) 38 16 45° Sapan agisinda kaldirma kapasite (ton) 20
15 38 | 35 15 20 | 18
14 38 | 35 | 33 14 20 | 19 | 17
13 40 | 35 | 33 | 32 13 22 | 19 | 18 | 16
HE 40 | 35 | 33 | 32 | 31 1 2 | 20 | 18| 17 | 16
:__E’ 11 40 | 35 [ 33 | 32|31 30 | 1 2| 20| 18] 17 16] 15
€| 10 48 | 35 |33 |32 ] 31|30 2 § 10 24 | 20 | 18 | 17 | 16 | 16 | 15
S| 9 60 | 45 | 33 | 32 [ 31|30 ]2 |28 2|9 30 | 22| 18| 17 | 16 | 16 | 15 | 14
< 8 60 | 57 | 42 | 32 | 31 | 30 | 29 | 28 | 27 E 8 30 | 28 [ 21| 17 | 16 [ 16 | 15 | 15 | 14
7 72 | 60 | 53 | 39 | 31 | 30 | 29 | 28 | 27 | 26 |7 37 | 30 | 26 | 20 | 16 | 16 | 15 | 15 | 14 | 14
6 72 | 72 | 60 | 50 | 36 | 30 | 29 | 28 | 27 | 26 | 24 Tl 44 | 37 | 30 [ 25 | 19 | 16 | 15 | 15 | 14 | 14 | 13
5 72 | 72 | 72 | 60 | 46 | 35 | 29 | 28 | 27 | 26 | 24 | 22 5 44 | 44 | 37 | 30 | 24 | 18 | 15 | 15 | 14 | 14 | 14 | 13
4 72 | 72 | 72 | 60 | 58 | 43 | 34 28 | 27 | 26 | 25 | 22 | 21 4 56 | 44 | 44 | 30 | 30 | 22 18 15 14 | 14 | 14 14 13
3 72 | 72 | 72 | 72 | 60 | 55 | 41 | 33 | 27 | 26 | 25 | 22 | 21 | 21 3 56 | 56 | 44 | 44 | 30 | 28 | 22 | 17 | 14 | 14 | 14 | 14 | 13 | 12
2 72 | 72 | 72 | 72 | 72 | 60 | 48 | 40 | 32 | 27 | 25 | 22 | 21 | 21 | 20 2 56 | 56 | 56 | 44 | 37 [ 30 | 27 | 21 | 17 | 14 | 14 | 14 | 13 | 13 | 12
1| 72 |72 | 72 | 72 | 72 | 72 | 52 | 46 | 36 | 27 25 | 22 | 21 | 21 | 20 | 20 1 56 | 56 | 56 | 56 | 44 | 37 | 30 | 27 | 21 16 | 14 14 13 13 12 12
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
(B) Uzunluk (m) (B) Uzunluk (m)
SB 070-30° SB 070-45°
20 30° Sapan acisinda kaldirma kapasite (ton) 64 20 45° Sapan acisinda kaldirma kapasite (ton) 34
19 70 | 62 19 38 | 34
18 78 68 60 18 42 38 34
17 82 76 66 58 17 44 42 37 33
16 86 80 74 64 56 16 46 44 41 36 33
E 15 86 82 78 72 62 54 1 46 44 42 40 35 32
v U] 86 | 82| 78| 74| 70 | 60 | 52 —| 14 46 | a4 |42 |42 |39 |34 |32
—2 13 86 82 78 74 70 68 58 50 E 13 46 44 42 42 40 38 33 31
3l 12 86 | 82| 78| 74 | 70 | 68 | 66 | 56 | 48 EIE: 46 |44 | 44 |42 |40 |38 |36 |32 |30
2 11 9 | 82| 78 | 74 | 70 | 68 | 66 | 64 | 56 | 46 S| 1 52 | 44 |44 | 42 | 40 |38 | 36 |34 |31 |29
ft, 10 100 | 96 78 74 70 68 66 64 60 54 45 5 10 52 52 44 42 40 38 36 34 32 30 27
9 110 | 100 | 96 74 70 68 66 64 60 56 52 44 2 9 60 52 52 42 40 38 36 34 32 30 29 25
8 110 | 110| 96 90 70 68 66 64 60 56 54 48 42 s 74 60 52 48 40 38 36 34 32 31 30 27 23
7 110 | 110 110| 96 86 68 66 64 60 56 54 48 48 40 7 76 74 60 52 44 38 36 34 32 31 30 28 25 21
6 110 | 110| 110| 96 82 82 66 64 60 56 54 48 48 41 38 6 76 76 74 52 44 42 36 34 32 31 30 28 26 23 20
5 110| 110 110| 100| 96 82 78 64 60 56 54 48 48 41 38 34 5 76 76 76 64 52 44 40 34 32 32 30 28 26 24 21 19
4 110 110 110| 100 | 96 96 82 74 60 56 54 48 48 41 38 34 31 4 76 76 76 76 64 52 44 38 32 32 30 28 26 24 22 20 18
3 110| 110 110 110| 96 96 96 82 70 56 54 48 48 41 38 34 31 29 3 76 76 76 76 76 64 52 44 36 32 30 28 26 24 22 20 18 17
2 110| 110 110| 110| 96 96 96 94 82 68 58 48 48 41 38 34 31 29 26 2 76 76 76 76 76 72 64 52 44 34 30 28 26 24 22 20 18 17 16
1 110] 110] 110 110] 110] 96 96 96 90 76 58 48 45 41 38 34 31 29 26 26 1 76 76 76 76 76 74 72 64 52 44 34 28 26 24 22 20 18 17 16 16

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 i1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
(B) Uzunluk (m) (B) Uzunluk (m)

www.netmak®com . tr
121



NET MAK KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

SB 110-30° SB 110-45°

2 0° Sapan agisinda kaldirma kapasite (ton) 100 2 45° Sapan acisinda kaldirma kapasite (ton) 60
21 110 | 98 21 65 60
20 110 | 105 96 20 65 64 58
19 120 | 105 | 100 94 19 70 64 62 56
18 125 | 120 | 100 | 95 90 18 75 70 64 60 56
17 135 | 125 | 115 | 95 92 88 17 80 75 68 62 58 54
16 150 | 135 | 120 | 110 | 92 90 84 16 85 80 74 66 62 56 54
E 15 160 | 145 | 130 | 115 | 108 | 90 88 82 E 15 90 82 78 72 64 60 54 52
I 14 165 | 160 | 140 | 125 | 110 | 105 | 88 86 78 : 14 104 | 90 80 76 70 62 60 52 50
3| 13 170 | 165 | 158 | 135 | 120 | 105 | 100 | 86 84 74 —z 13 115 | 102 | 90 76 74 68 60 58 50 48
[
a 12 170 | 170 | 160 | 155 | 130 | 115 | 100 | 95 84 80 72 a 12 115 | 115 | 100 | 88 74 72 67 58 55 a8 46
D 11 170 | 170 | 170 | 160 | 150 | 125 | 110 | 95 90 80 78 68 Ol n 115 | 115 | 110 | 98 86 72 70 65 55 52 46 44
2 10 170 | 170 | 170 | 170 | 155 | 150 | 120 | 105 | 90 85 78 75 64 < | 10 115 | 115 | 110 | 105 | 96 84 70 65 60 52 48 44 42

170 | 170 | 170 | 170 | 170 | 150 | 145 | 110 | 100 | 85 | 80 | 75 | 72 | 62 115 115 | 120 | 105 100 | 95 | 82 | 65 | 60 | 55 | 48 | 45 | 42 | 40
115 ) 125 | 125 | 110 [ 105 | 100 | 90 | 80 | 60 | 55 | 50 | 45 | 42 | 40 | 38

115 | 115 115 | 120 | 105 | 100 | 90 | 80 | 70 | 55 | 50 | 45 | 42 | 40 | 38 | 36

9 9
8 170 | 170 | 170 | 170 | 170 | 170 | 145 | 140 | 200 | 90 | 80 | 75 [ 72 | 70 | 58 8
7 170 | 170 | 170 | 170 | 170 | 170 | 150 | 140 | 125| 90 | 85 | 75 [ 72 | 70 | 65 | 56 7
6 170 | 170 | 170 | 170 170 | 170 | 155 | 140 | 125 | 100 | 85 | 80 | 72 | 70 | 65 | 60 | 54 6
5 170 | 170 | 170 | 170 | 170 | 170 | 155 | 140 | 130 | 110 | 90 | 80 | 75 | 70 | 65 | 62 | 58 | 52 5 a5 [ 115 | 115 | 115 | 110 100 | 95 | 80 | 72 | 60 | 55 | s0 | 42 | a0 | 38 | 36 | 34 | 32
4 4
3 3
2 2
1 1

115 | 115 | 135|135 | 120 | 100 | 95 | 80 | 70 | 60 | 55 | 45 | 42 | 40 | 38 | 36 | 34

170 [ 170 | 170 | 170 | 170 | 170 | 155 | 140 | 130 | 110 | 100 | 85 | 75 | 70 | 65 | 62 | 58 | 55 | 48 215 | 115 | 135 [ 135 [ 135 | 100 | 95 | 80 | 75 | 65 | 60 | 50 | 45 | 40 | 38 | 36 | 34 | 32 | 30
170 | 170 [ 170 | 170 | 170 | 170 | 155 | 140 | 130 | 110 | 100 | 85 | 77 | 70 | 65 | 62 | 58 | 55 | S0 | 46 |
170 | 170 [ 170 | 170 | 170 | 170 | 155 | 140 | 130 | 110 | 100 | 85 | 77 | 70 | 65 | 62 | 58 | 55 | s0 | 48 | 42
170 | 170 | 170 | 170 [ 170 | 170 | 155 | 140 | 130 | 110 | 100 | 85 | 77 | 70 | 65 | 62 | 58 | 55 | 50 | 48 | 44 | 40

215 | 115 | 135 [ 135 [ 135 [ 135 | 95 | 80 | 75 | 65 | 60 | 50 | 45 | 40 | 38 | 36 | 34 | 32 | 30 | 28
115 | 115 | 135 [ 135 [ 135 | 125 | 95 | 80 | 75 | 65 | 60 | 50 | 45 | 40 | 38 | 36 | 34 | 32 | 30 | 28 | 26
115 | 115 | 135 [ 135 [ 135 [ 125 | 95 | 80 | 75 | 65 | 60 | 50 | 45 | 40 | 38 | 36 | 34 | 32 | 30 | 28 | 26 | 24

12 3 4 s 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 12 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22
(B) Uzunluk (m) (B) Uzunluk (m)
SB 170-30° SB 170-45°

2 30° Sapan acisinda kaldirma kapasite (ton) 125 2 45° Sapan acisinda kaldirma kapasite (ton) &

2 125 | 120 23 Sl 82

2 140 | 120 | 120 2 95 | 82 | 82

2 155 | 135 | 120 | 115 21 5| | © |

20 170 | 150 | 130 | 115 | 110 20 N 102 [RESH] 73 |

19 180 | 170 | 145 | 130 [ 115 | 110 19 22y 116 J0on)| ss lesEl 7S

18 195 | 180 | 165 | 140 | 125 | 110 | 105 18 1331221 112| 95 | 85 | 75 | 71

~| v 215 | 195 | 180 | 160 | 135 | 125 [ 10| 105 | “E| 17 146 [ 133 | 122 [ 109 | 92 | 85 | 75 [ 7
é 16 230 | 215 | 190 | 175 | 155 | 130 | 120 | 110 | 105 : 16 156 | 146 | 129 | 119 | 105 | 88 | 82 | 75 | 71
E1RS 240 | 230 | 215 | 190 [ 175 | 150 | 130 | 120 [ 110 [ 105 | 3| 15 163 | 156 | 146 | 120 | 119 [ 102 | 88 | 82 | 75 | 71
| 250 | 240 | 230 | 210 | 185 | 170 | 145 | 125 | 115 | 105 | 200 | S| 14 170 | 163 | 156 | 143 | 126 [ 116 | 99 | 85 | 78 [ 71 | 68
:ﬁ> 13 250 | 250 | 240 | 220 | 210 | 185 | 170 | 140 | 125 | 115 | 105 [ 100 | | 13 170 [ 170 | 163 [ 150 | 143 [ 126 | 116 [ 95 | 85 [ 78 | 71 | 68
= | 2 250 [ 250 [ 250 [ 240 [ 220 | 205 [280 | 165 | 135 [ 120 [ 10| w00 [ o5 | 3| 12 170 | 170 [ 170 | 163 | 150 | 139 [122 | 112 | 92 | 82 | 75 | 68 | 65
<lu 250 | 250 | 250 | 250 | 240 | 210 | 205 | 180 | 160 | 130 | 120 [ 105 [ 95 [ 90 | ~=| 11 170 | 170 170 | 170 | 163 | 143 | 139 | 122 | 109 | 88 | 82 | 71 | 65 | 61
10 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 240 [ 210 | 185 | 170 | 160 | 125 | 110 [ 100 | 90 | 82 10 170 | 170 | 170 | 170 | 170 | 163 | 143 | 126 [ 116 | 109 | 85 | 75 | 68 | 61 | 56

9 250 [ 250 [ 250 | 250 | 250 [ 250 [ 210 | 200 [ 170 | 160 [ 136 [ 110 [ 105 [ 95 [ 82 | 76 9 170 | 170 [ 170 | 170 [ 170 | 170 [ 143 | 136 [ 116 | 109 [ 92 | 75 [ 71 | 65 [ 56 | 52

8 250 | 250 | 250 | 250 [ 250 | 250 [ 210 | 200 [ 170 | 160 [ 136 | 124 [ 105 [ 95 |82 | 76 | 70 8 170 | 170 170 | 170 | 170 | 170 [ 143 | 136 | 116 [ 109 | 92 | 84 | 71 | 65 | 56 | 52 | 48

7 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 225 | 200 | 170 | 160 | 136 | 124 | 105 [ o5 [ 82 | 76 | 70 | 66 7 170 | 170 [ 170 | 170 | 170 [ 170 [ 153 | 136 | 116 [ 109 | 92 | 84 | 72 | 5 | 56 | 52 | 48 | a5

6 250 | 250 | 250 | 250 [ 250 [ 250 | 225 | 200 [ 170 | 160 [ 136 [ 124 [ 105 [ 95 |82 | 76 [ 70 | 66 | 60 6 170 | 170 | 170 | 170 170 | 170 | 153 | 136 | 116 | 109 | 92 | 84 | 71 | 65 | 56 | 52 | 48 | 45 | a1

5 250 | 250 | 250 | 250 [ 250 | 250 [ 225 | 200 | 170 | 160 [ 136 | 124 [1105 [ 95 [ 82 | 76 [ 70 [ 66 | 60 | s6 5 170 | 170 [ 170 [ 170 [ 170 | 170 [ 153 [ 136 [ 116 | 109 [ 92 [ 8a | 72 | 65 [ 56 | 52 [ 48 [ a5 [ 41 | 38

4 250 | 250 [ 250 | 250 | 250 [ 250 [ 225 | 200 | 170 | 160 [ 136 [ 124 [ 105 | 95 | 82 | 76 [ 70 | 66 | 60 | s6 | sa 4 170 [ 170 [ 170 [ 170 | 170 | 170 | 153 | 136 | 116 | 109 | 92 | 84 | 71 | 65 [ 56 [ 52 [ a8 [ a5 [ a1 | 38 | 37

3 250 [ 250 [ 250 | 250 [ 250 [ 250 [ 225 [ 200 [ 175 | 160 [ 136 [ 124 [105 [ 95 |82 | 76 | 70 [ 66 [ 60 | s6 | 54 | 52 3 170 | 170 | 170 | 170 [ 170 | 170 [ 153 | 136 | 119 | 109 | 92 | 84 | 71 | 65 | 56 | 52 | a8 | 45 | a1 | 38 | 37 | 35

2 [ 250 [ 250 [ 250 [ 250 | 250 | 250 | 225 | 208 [ 175 | 160 [ 136 | 124 [ 105 | o5 [ 82 [ 76 [ 70 | 66 | 60 | 56 [ 54 [ 52 | so 5 |70 | 170 | 170 | 170 | 170 | 170 | 153 | 11 | 129 | 109 | 92 | 84 | 72 | 65 | 56 | 52 | 48 | a5 | a1 | 38 | 37 | 35 | 34

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 2 3 4 s 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24

(B) Uzunluk (m) (B) Uzunluk (m)

/ B Konik adaptor
=] sayesinde farkli
L1 Slcllerdeki

sonlandirici ve
—~ modiiler travers
\ — parcalari birlikte
- kullanilabilir

KONIK ADAPTOR ~ ARABOLUM  SONLANDIRICI ~ KONiKADAPTOR  ARABOLUM  SONLANDIRICI KONIK ADAPTOR ~ ARABOLUM SONLANDIRICI ~ KONiK ADAPTOR ~ ARABOLUM SONLANDIRICI

KODU MODELI MODELI KODU MODELI MODELI KODU MODELI MODELI KODU MODELI MODEL|
40034 0017 34 17 401700034 170 34 40400 0070 400 70 408000170 800 170
40050 0017 50 17 40170 0050 170 50 404000110 400 110 40800 0250 800 250
4 0050 0024 50 24 40170 0070 170 70 404000170 400 170 40800 0400 800 400
40070 0024 70 24 401700110 170 110 40400 0250 400 250 40800 0600 800 600
40050 0034 50 34 40250 0050 250 50 406000110 600 110 41350 0250 1350 250
40050 0050 50 50 40250 0070 250 70 406000170 600 170 41350 0400 1350 400
40110 0024 110 24 402500110 250 110 4 0600 0250 600 250 41350 0600 1350 600
40050 0034 50 34 40250 0070 250 70 4 0600 0400 600 400 41350 0800 1350 800
4 0050 0050 50 50
40050 0070 50 70
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KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI @ NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

R NET 312 - Kavramali Travers

H
Art. No. Model Kapasite B H | L Vv Agirlik
(kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
3817 00 10 NET312 1.000 600 360 150 1200 120 40/58
3817 00 20 NET312 2.000 600 380 160 1200 120 45/70
3817 00 30 NET312 3.000 600 450 160 1200 150 62 /82

TTB big bag traversi blyik torbalarnn emniyetle
kald>rsImas» ve nakliyesi igin tasarlanmsstor.
Krsaca dort kaldsrma noktasyna sahip traverslerdir. B
Yap», dort kancayla birlikte hyzl> yiikleme ve bosaltsm
imkan> saglayan giivenlik mandalbndan olusur.

@] [ ]
C —
a
@ m m

Art. No. Model Kapasite Genislik B C D Agirhk

(kg) (Z) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
38110910 TTB 1/1090 1.000 750-800 210 60 110 27
38111910 TTB 1/1320 1.000 900-970 210 60 110 33
38112910 TTB 2/1090 2.000 750-800 240 75 135 42
38113910 TTB 2/1320 2.000 900-970 240 75 135 52

[
141
i g §

Art. No. Model Kapasite Olgiiler Agirlik

(kg) (mm) (kg)

3813 10 10 NET111 1.000 2.000x1.000 100

3813 10 11 NET111 2.000 3.000x1.500 150

! Farkh olciiler icin satis ekibiyle temas kurunuz. 3813 10 12 NET111 3.000 4.000x2.000 280
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@ NET MAK KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

R NET310 - Sabit Travers =

Art. No. Kapasite Uzunluk . 1 Yy .
(kg) (m) 000 KG r-]
=l |
3811 00 01 1000
381100 02 2000 16 maras
38110003 3000 standart uzunluktur. e Travers tizerinde 2 adet firdondi emniyet mandalli kanca yer alir.
3811 00 04 4000 ‘;ES'E:SZ e Paslanmaz boya - yiksek mukavemetli RAL 1028 sari politretan kapli.
381100 05 5000 tekliflendirme ve Erjm;yeﬁfak@;ii 14 ook ol
reti tur.
S 0 500 dretim * Govde lzerinde yapisal kaynak yoktur.
yapilabilmektedir. e EN13155 standardina gére imal edilmistir.
381100 08 8000 « Grup: FEMS5
38110010 10000 o x=5°50
e Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk olmalidir.
e Polyester, ¢celik ve zincir sapanlar ile kullanmak tzere agsinma dayanimli baglant
noktasi

A NET315 - Ayarlanabilir Travers 2k [

L"? a - f

Art. No. Kapasite Max. / Min.
(kg) Uzunluk (m) N
e Travers lzerinde 2 adet firddndii emniyet mandalli kanca yer alir.
22 1 1
3822000 000 o Hareketli askilar sayesinde iki kanca arasi mesafe ayarlanabilir.
ERsonis —— 170.5 e Paslanmaz boya - ylksek mukavemetli RAL 1028 sari politiretan kapli.
382200 03 3000 2/1 e Emniyet faktorii : 4
38220004 4000 3/1 e Govde lzerinde yapisal kaynak yoktur.
382200 05 5000 4/2 e EN13155 standardina gére imal edilmistir.
382200 06 6000 5/3 * Grup: FEMS
382200 08 8000 6/4 * x=5750"
e Ayararaligi 100 mm
38220009 9000 e Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk olmalidir.
38220010 10000 .

Polyester, ¢celik ve zincir sapanlar ile kullanmak Gzere asinma dayanimli baglanti

Yukaridakiler standart 6l¢iilerdir. «stediginiz 6lcilerde tekliflendirme ve noktasi
Uretim yapilabilmektedir.

A NET310A - Aliiminyum Travers

3 . e Ayarlanabilr ve sabit aliminyum monobeam travers secenekleri mevcuttur.
Art. No. Kapasite Max. / Min. Y L s s o
Ayarlanabilir travers seceneginde, kancalar arasi mesafe hareketli pimler

(kg) e yardimi ile ayarlanir.
38111001 125 e Travers Uzerinde 2 adet firddndi emniyet mandalli kanca yer alir.
3811 10 02 250 Stang;g umzjr:Tthur‘ e Polyester, celik ve zincir sapanlar ile kullanmak Gzere aginma dayanimli baglanti
38111003 500 sstediginiz noktas|
Slgiilerde e Emniyet faktori : 4

s DS 730 tekliflendirme ve o Govde iizerinde yapisal kaynak yoktur.
38111005 1000 yap|IaLl;>riIer22ktedir e EN13155 standardina gore imal edilmistir.
38111006 1600 e Grup: FEM5
38111008 2000 ¢ o« =5°50

e Ayar araligi 100 mm (ayarlanabilir traversler icin gecerlidir)

e Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk olmalidir.
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KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI @ NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

R NET311 - Sabit H Travers

Art. No. Kapasite Uzunluk
(kg) (m)
38111101 1000 151
38111102 2000 2% 1
38111103 3000 3%
38111104 4000 3x2
38111105 5000 4x 1 Travers Uzerinde 4 adet firddndi emniyet mandalli kanca yer alir.
38111106 6000 4x2 Paslanmaz boya - yiksek mukavemetli RAL 1028 sari poliliretan kapli.
381111 08 8000 Emniyet faktort : 4
381111 10 10000 Govde Uzerinde yapisal kaynak yoktur.

EN13155 standardina gére imal edilmistir.

Grup: FEM5

Alcak tavan tasarimina sahiptir.

Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk olmalidir.

Polyester, ¢elik ve zincir sapanlar ile kullanmak tizere aginma dayanimli baglanti noktasi
Kullanma kilavuzlari ve sertifikalari ile birlikte temin edilir.

Yukaridakiler standart Slctilerdir. «stediginiz lcilerde tekliflendirme ve
Uretim yapilabilmektedir.

R NET316 - Ayarlanabilir H Travers ,

I 1 i
Art. No. Kapasite Uzunluk - _hup-'
(kg) (m) r -
3800 16 01 1000 1x1 e
3800 16 02 2000 2x1
380016 03 3000 3x1 e Travers Uzerinde 4 adet firddndi emniyet mandalli kanca yer alir.
38001604 4000 3x2 e Ana kiris Gzerindeki iki adet travers arasi mesafe ayarlanabilir.
3800 16 05 5000 4x1 e Hareketli askilar sayesinde, Usk kisimda yer alan iki adet traversin kancalari arasi
380016 06 6000 4x2 mesafe ayarlanabilir.
380016 08 8000 Paslaﬁmaz b?y? - yuksek mukavemetli RAL 1028 sari politretan kapli.
380016 10 10000 Emniyet faktort : 4

Goévde Uzerinde yapisal kaynak yoktur.

EN13155 standardina gére imal edilmistir.

Grup: FEM5

Alcak tavan tasarimina sahiptir.

Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk olmalidir.

Polyester, celik ve zincir sapanlar ile kullanmak tizere asinma dayanimli baglanti noktasi
Kullanma kilavuzlari ve sertifikalari ile birlikte temin edilir.

Yukaridakiler standart dl¢ulerdir. «stediginiz dlcilerde tekliflendirme ve
Uretim yapilabilmektedir.

R NET311A - Aliiminyum H Travers

Art. No. Kapasite Uzunluk
(kg) (m)
381116 01 125 1x1
38111602 250 2x1
381116 03 500 3x1 * Ayarlanabilr ve sabit aliminyum H travers segenekleri mevcuttur.
S Ul - 3x2 ® Ana kiris Gzerindeki iki adet travers arasi mesafe ayarlanabilir. (ayarlanabilir traversler
ax1 icin gecerlidir)
38111605 1000 e Hareketli askilar sayesinde, tsk kissmda yer alan iki adet traversin kancalari arasi
4x2 Y Y/

381116 06 1600 mesafe ayarlanabilir.(ayarlanabilir traversler icin gecerlidir)
38111608 2000 Travers Uzerinde 4 adet firdéndi emniyet mandalli kanca yer alir.
Yukanidakiler standart lcillerdir. «stediginiz dlciilerde tekliflendirme ve Polyester, celik ve zincir sapanlar ile kullanmak Gizere asinma dayanimli baglanti noktasi
Uretim yapilabilmektedir. Emniyet faktory - 4
Govde lzerinde yapisal kaynak yoktur.
EN13155 standardina gére imal edilmistir.
Grup: FEM5
Alcak tavan tasarimina sahiptir.
Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk olmalidir.
Kullanma kilavuzlari ve sertifikalari ile birlikte temin edilir.
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NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

(

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

R PMI - Duvar Tipi Pergel Ving

L1

Art. No. Model  Kapasite (kg) L1 (m)

2 25 3 35 4 45 5 55
300010 01 PMI 150 150 180 180 180 180 180 200 200 240
30001002 PMI 250 250 180 180 180 180 180 240 240 240
300010 05 PMI 500 500 180 180 240 240 240 300 300 300
30001010 PMI 1000 1000 240 240 300 300 300 300 360 360
30001016 PMI 1600 1600 300 300 300 300 360 360 360 450
30001020 PMI 2000 2000 300 300 300 360 360 450 450 450
300010 25 PMI 2500 2500 360 360 400 450 450 450 500 -
300010 32 PMI 3200 3200 360 400 450 450 500 500 500 -
30001040 PMI 4000 4000 450 450 500 500 500 500 550 -

Tablodaki degerler profil élciistidiir.

R PMT - Duvar Tipi Pergel Ving

=

e «¢ ve dis kullanima uygun olan PMI model

6 65 7 duvar tipi pergel ving 180° dénebilir kol

240 240 240 Yapisina

240 240 300  Sahiptir.

300 300 360 ° z(ata}/vedfjlik'e)?reaksiyonlar nomanal yiik olarak
espit edilmigtir.

360 400 400 -, Satt)itlemek i(§;in M24, Grade 10.9 ve M27 Grade

450 - : 10.9 civatalar kullanilmalidir.

500 - -

(Uriin igerigine dahil degildir.)

3 kat astar boya atilmistir.

RAL1028 sari politiretan kapl.

® Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk olmalidir.

AU R R L S e %J
FTTI250KC -
L1
. D
Art. No. Model Kapasite (kg) L1 (m)
2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 75 8
30003001 PMT 150 150 120 120 120 120 120 120 160 160 160 200 200 200 200
3000 3002 PMT 250 250 120 120 120 120 120 160 160 200 200 200 200 200 200
30003005 PMT 500 500 120 120 120 160 160 200 200 240 240 240 240 240 240
30003010 PMT 1000 1000 160 160 160 200 200 240 240 270 270 270 270 -
30003016 PMT 1600 1600 240 240 240 240 270 270 270 270 270 - - -
300030 20 PMT 2000 2000 240 240 270 270 270 270 300 300 300 - - -
Tablodaki degerler profil élctstdiir.
A PMTC ALU - Duvar Tipi Pergel Ving =
e «¢c mekan kullanimina uygun olan PMTC ALU model duvar tipi pergel
ving
180° donebilir kol yapisina sahiptir.
e Bu model pergel v?/nfe motor taﬁqlamamaktadm m'-!:é—_
e Yatay ve dikey reaksiyonlar nomanal yik olarak tespit edilmistir. -
e Sabitlemek icin M24, Grade 10.9 civatalar kullanilmalidir. L1
(Uriin icerigine dahil degildir.)
e 3 kat astar boya atilmistir.
e Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk olmalidir.
Art. No. Model  Kapasite (kg) L1 (m)
2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 75 8
30004006 PMTC 63 63 e o o e o o s e o o o e
30004008 PMTC 80 80 e s o e & o s e o o e o
30004007 PMTC125 125 . o o 3 3 o o . 3 3 . . 3
30004009 PMTC 160 160 . o o 3 . o o 3 o . o 3 o
30004001 PMTC 150 150 e o o o o o e o o e e o o
30004002 PMTC 250 250 e s o e & e s e o o e e
30004003 PMTC 320 320 e o o e & e s e o e e o Yukaridaki pergel ving
300040 05 | PMTC 500 500 b G A A I S I konstriiksiyonlari, baglanti
30004006 PMTC 630 630 o . 0 0 0 I . 0 B parcalarini icermez. Saryo, ving,
30004010 PMTC 1000 1000 e o o e o & o o o o o ceraskal, uzak kumanda vb.
30004012 PMTC 1250 1250 e o o o o o o o o ilaveler icin satis temsilcilerimizle
30004016 PMTC 1600 1600 e e e e e e irtibata geginiz.
30004020 PMTC 2000 2000 o o o 3 . .
Tablodaki degerler profil él¢iistidiir.
netmak.com.tr
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R PMA - Katlanabilir Duvar Tipi Pergel Ving

Katlanabilir duvar tipi pergel vinc modelinde 1. kol 180°, 2. kol 300° dénis

agisina sahiptir.
Bu model pergel vince motor takilamaz.
L]

Yatay ve dikey reaksiyonlar nominal yik degeri altinda tespit edilmistir.

Art. No. Model  Kapasite (kg) L1 (m) e Civatali baglantiya uygun montaj braketi ile teslim edilir.
30004000 PMA125 125 2-5 e Sabitlemek icin M24, Grade 10.9 civatalar kullanilmalidir. (Uriin icerigine
30004001 PMA 250 250 2-5 dahil degildir.)
30004002 PMA500 250 2.3 e Koruma: 3 katmanli boya.

RAL 1028 sari politiretan boya.
Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk olmalidir.

ic ve dis alan kullanimina uygundur.

R PMAM - Katlanabilir Duvar Tipi Pergel Ving

o oo o :
o Katlanabilir duvar tipi pergel vinc modelinde 1. kol 180°, 2. kol 300°

Art. No. Model Kapasite (kg) L1 (m) dénis agisina sahiptir.
30005000 PMAM 50 50 2.5 ¢ Bu model pergel vince motor takilamaz.
30005001 PMAM 80 80 25 o gatay \I/ebdifley reaksiyonlar nomi'nbal ykL]k.c.Ilegeriléltlnjj.tespit edilmistir.
e Civatali baglantiya uygun montaj braketi ile teslim edilir.
30005002 PMAM 125 125 2-5 ..
e Sabitlemek icinM24, Grade 10.9 civatalar kullanilmalidir. (Urtin igerigine dahil degildir.)
30005003 PMAM 250 250 2-4 « Koruma: 3 katmanli boya
30005004  PMAM 500 500 2-3 e RAL 1028 sari poliliretan boya.
30005005 PMAM 1000 1000 2 e Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk olmalidir.

e g ve dis alan kullanimina uygundur.

R PFSAM - Katlanabilir Tavan Tipi Pergel Ving

[§]

o

Katlanabilir tavan tipi pergel ving i¢ mekan kullanimina uygun olup 1. kol 350°, 2. kol 300 ° dénme

Art. No. Model Kapasite (kg) L1 (m) .
acisina sahiptir

30007000 PFSAM 50 50 2-5 * Bu model pergel vince motor takilamaz.
30007001 PFSAM 80 80 2-5 ¢ Nominal yiik altinda teorik sapma = agikligin 1/250 + acikhidin 1/100'iinii gegmeyecek sekilde
30007002 PFSAM 125 125 2-5 yukseklik.
30007003 PFSAM 250 250 2-4 e Koruma: 3 katmanli boya.
30007004 PFSAM 500 500 2.3 ® RAL 1028 sari politretan kapli.
30007005 PFSAM 1000 1000 P o Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk olmalidir.
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R PFA - Katlanabilir Ayakh Pergel Ving

e

Art. No. Model Kapasite (kg) L1 (m) Kirig alti
30008000 PFA125 125 2.5 yiikseklik (m) H1
30008001 PFA 250 250 2.5 3
30008002 PFA500 500 2:5

R PFA - Katlanabilir Ayakh Pergel Ving

o

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

o Katlanabilir pergel vincin standart calisma yuiksekligi 3m
olup, talep Uzerine farkl ylkseklikte Gretim yapilmaktadir.
e Katlanabilir pergel ving i¢ mekan kullanimricin
tasarlanmis olup 1. kol 270°, 2. kol 300° d&nis agisina sahiptir.
® Bu model pergel vince motor takilamaz.
¢ Nominal yiik altinda teorik sapma = acikligin 1/250 +
acikhigin 1/100'Gnu gegcmeyecek sekilde yikseklik.
e Koruma: 3 katmanli boya

e RAL 1028 sari politiretan boya.
e Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk olmaldir.

e Talep Uzerine ankraj civatalari ile birlikte tedarik edilebilir.

o Katlanabilir pergel vincin standart calisma ytksekligi

3m olup, talep tzerine farkli yikseklikte Gretim yapilmaktadir.
o Katlanabilir pergel ving i¢ mekan kullanimiicin

tasarlanmis olup 1. kol 350°, 2. kol 300° dénUs agisina sahiptir.
® Bu model pergel vince motor takilamaz.
e Nominal yiik altinda teorik sapma = acikligin 1/250 +

acikhgin 1/100'Gnu gecmeyecek sekilde yikseklik.
e Koruma: 3 katmanli boya

e RAL 1028 sari politiretan boya.
e Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk olmalidir.

e Talep Uzerine ankraj civatalari ile birlikte tedarik edilebilir.

H1

H1
0

Kirig alti

Art. No. Model Kapasite (kg) L1 (m) ylkseklik (m) H1
30009000 PFAM 50 50 2-5 3
30009001 PFAM 80 80 2-5 3/5
30009002 PFAM 125 125 2-5 3/5
30009003 PFAM 250 250 2-4 3/5
30009004 PFAM 500 500 2-3 3
30009005 PFAM 1000 1000 2 B
R PRT - Motorize Pergel Ving £

Art. No. Model Kapasite (kg) L1 (m)

30010000 PRT150 150 2-12

30010001 PRT 250 250 2-12

30010002 PRT500 500 2-12

30010003 PRT 1000 1000 2-12

30010004 PRT 1600 1600 2-12

3001 0005 PRT 2000 2000 2-12

30010006 PRT 2500 2500 2-12

30010007 PRT3200 3200 2-11

30010008 PRT4000 4000 2-10

30010009 PRT5000 5000 2-8

30010010 PRT6300 6300 2-7

30010011 PRT 8000 8000 2-6

30010012 PRT 10000 10000 2-5

s mmm——

&

e Katlanabilir pergel vincin standart calisma ytksekligi
3m olup, talep tzerine farkh yukseklikte tGretim
yapilmaktadir.

H1

e Katlanabilir pergel ving i¢ mekan kullanimricin
tasarlanmis olup 1. kol 350°, 2. kol 300° déndiis agisina
' sahiptir.

® Maksimum moment (MM) yaklasik bir deger olarak
3 verilmistir. Bu deger nominal yikin altindadir.
e Nominal yiik altinda teorik sapma = acikhigin 1/250 +
acikhigin 1/100'UGni gegmeyecek sekilde yiikseklik.

e Koruma: 3 katmanli boya v

* RAL 1028 sari politiretan boya.
e Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk olmalidir.
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-t
R PFT - Ayakli Pergel Ving 1
TTTTISO RE
L1 N l
«¢ ve dis kullanima uygun olan PFT pergel ving | kirig profilden imal edilmistir. 180° dénebilir olmasi ve
hafifligi kullanim esnekligi saglar. Pergel vincin yapisi ving motoru yéniinde opsiyonel kuruluma uygundur.
«stenildigi taktirde pergel ving tim aksesuarlariyla birlikte temin edilebilir. Zemine sabitleme islemi
kimyasal veya celik dibel yardimiyla gergeklestirilebilir.
Opsiyonlar
e Montaj plakasi ve ankor mili
e Ving gii¢ kablosu
e Kilitlenebilir ana anahtar
e Rotasyon yavaslatici Uinite (kaynaksiz ve mekanik diizenleme ihtiyaci duyulmadan adapte
edilebilir.)
e Sicak daldirma galvaniz kaplama |
e Rotasyon durdurucu (stoner) (ayarlanabilir veya kaynaklr) H1
e Tek veya gok pozisyonlu rotasyon kilidi
e Elektrikli veya manuel ving
e Dis alan kullanimi q
‘ Art.No. Model Kapasite (kg) L1 (m) Kiris alti
2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 7.5 8 Yyikseklik(m)H1
30005001 PFT 150 150 120 120 120 120 120 120 160 160 160 200 200 200 200
30005002 PFT 250 250 120 120 120 120 120 160 160 200 200 200 200 200 200
30005005 PFT500 500 120 120 120 160 160 200 200 240 240 240 240 240 240 2.5
30005010 PFT1000 1000 160 160 160 200 200 240 240 270 270 270 270 - - b
30005016 PFT 1600 1600 240 240 240 240 270 270 270 270 270 - - - - v v
30005020 PFT2000 2000 240 240 270 270 270 270 300 300 300 - - - - \4 \.’ - = =

Tablodaki degerler profil élcisiidir.

A PFI - Ayakl Pergel Ving 77Ty

T oo u

Opsiyonlar

o Standart kiris alti yuksekligi 2.5 m'dir. Farkl yukseklik degerleri igin
satis temsilcilerimiz ile irtibata geginiz.

e Pergel ving i¢ ve dis mekan kullanimina uygundur. Parcali olarak 270 ° dénebilir.

e Maksimum kaldirma hizi 16 m/ dk olmalidir.

e Uriin 3 kat koruma sistemine sahip olup, sari renkte poliiiretan boya ile boyanmistir.

e Kaldirma aksesuarlari icin (manuel,elektrikli saryo veya ving, uzuktan kumanda uygulamasi vb.)
litfen satis temsilcilerimiz ile irtibata geginiz.

e Talep lzerine ankraj civatalari ile birlikte tedarik edilebilir.

Art. No. Model  Kapasite (kg) L1 (m) Kiris alti
2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7  Yikseklik(m)H1

3000 60 01 PF1 150 150 180 180 180 180 180 200 200 240 240 240 240
30006002 PFI 250 250 180 180 180 180 180 240 240 240 240 240 300
30006005 PFI500 500 180 180 240 240 240 240 300 300 300 300 360 3
30006010  PFI 1000 1000 240 240 300 300 300 300 360 360 360
30006016  PFI 1600 1600 300 300 300 300 360 360 360
30006020  PFI2000 2000 300 300 300 360 360 450 450

Tablodaki degerler profil él¢tistdir.
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(

A Katlanabilir Aliiminyum Portal Ving  at.Ne. 30002017

A C C1
Toplam Kiris  Calisma Alt Acikhgr  Kiris Agirhg:

Uzunlugu Aralg (mm) (kg)
(mm) (mm)
2000 770 1496 26.7
3000 1770 2496 40.1
4000 2770 3496 53.4
5000 3770 4496 66.5
6000 4770 5496 80.1
7000 5770 6496 93.5

Ayak agirhgi (kg)

“B" - Ayak yiiksekligi (min... max) (kg)
“B1" - Makara yiiksekligi (min... max) (kg)
"D" - Ayak mesafesi (kg)

“E" - Yiikseklik ayar mesafesi (kg)

B KUCGUK  Toplam uzunluk: 2000 - 7000 mm Il ORTA
>

o,

£ f £
o g o
& S
- o
~ ]
1=y : °
o =1
n ) ~
- N
=) En =)
= A =
= + =
g T ]

/ a
2 S =
g s T g
g B 3
< <
= o
< o

o m DUSME ONLEYICi
'I""' MAKS. 5 Kisi 1500 - 3500kg
EN 795/B:2012 EN 13001
'I"' CEN/TS 16415/B:2013 EN 15011
YUKSEKLIK: 1,6ile 6,4 arasi

M

KiRIS UZUNLUGU:2 ile 7 arasi
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A1 B1 Cc1 Cc2
Ayak Ayak Ayak Ayak
(Tek Ayak) (Tek Ayak) (Tek Ayak) (Tek Ayak)
WLL (kg) WLL (kg) WLL (kg) WLL (kg)
3000 3000 3000 1000
3000 3000 3000 1000
3000 3000 3000 1000
2500 2500 2500 1000
2000 2000 2000 1000
1500 1500 1500 1000
38.2 50.2 71.8 98.4
1590 -2190 2200 - 3600 3230-5430 4230 - 6430
31-634 141 - 1541 164 -2364 164 -2364
1115 1928 2834 2834
200
Toplam uzunluk: 2000 - 7000 mm Bl GENIS  Toplam uzunluk: 2000 - 7000 mm
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OZEL TRAVERSLER

Asagidaki 6zel travers uygulamalari musteri ihtiyaclan dodrultusunda projelendirilerek retilir. Lutfen detayli bilgi
icin satis temsilcilerimiz ile irtibata geciniz.

Motorize Travers Yiik Cevirme Traversi

Miknatish ve Vakumlu Travers

Sac Rulo Tagima Arabasi Cevirici Unite

www.netmak.com.tr
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l NEO Yﬁk Kaldlrma Mlknat|S| Kullanimi alanlar:

v Diiz, dairesel ve slindirik pargalarin kaldirilmasi
V' Levha ve profil seklindeki parcalarin kaldiriimasi

Paslanmaz ¢gelikten

kaldirma halkasi v Hava boslugu testi ile giivenli uygulama

Easy Switch: Glvenlik
Tek el ile faktora 3+
kumanda edilebilir
kolay anahtar yapisi

Vv Neo miknatis, metal endiistrisindeki ferromanyetik
malzemelerin elleclenmesi icin yaygin olarak
kullanilir - atolyelerde, santiyelerde, depolarda
celik is parcalari, aletler, saclar, metal profiller,
borular ve ¢ubuklaricin

Uretim hatalarina karsi 1

5 yil garanti

Hava Boslugu testi - gercek . O/
caligsma kosullarina uygun

glvenli calisma ol

Sadece iki gémme vidaya
sahip kompakt gévde

W L

Testedilen Kapasite Kapasite g 0/ maks. W L H ©Géz Agirlik

Art.No. Model kapasite (diiz malzeme) (Yuvarlak malz.)

(kg) (kg) (kg) (kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

1806 000 01 NEOL150 450 150 65 40/100 60 93 120 10 3
1806 000 02 NEOL300 900 300 150 60/200 100 152 180 16 10
1806 000 03 NEOL600 1800 600 300 65/270 120 246 180 20 21
1806 000 04 NEOL1000 3200 1000 500 100/350 146 306 236 20 40
1806 000 05 NEOL1500 4700 1500 750 150/350 165 374 273 20 69
1806 000 06 NEOL2000 6200 2000 1000 150/350 165 478 273 20 90
LUTFEN DIKKAT: Kapasite tablosunu kontrol ederek secim yapiniz. Emniyet kat sayisi: 3:1

Sicaklik : max 80° C

R NEO HOT Yiik Kaldirma Miknatisi sicak

Kullanimi alanlar: mal.ze.n‘leler

V' Sicak ve soguk malzeme kaldirma icin:

Duz ve yuvarlak malzeme kaldirma

Sac ve profil malzeme kaldirma

HOT seri 6zellikle sicak malzemelerin elleglenmesi
ihtiyaci oldugunda dékim parga, levha, profil,

/ makine pargasl, boru vb. 6zellikle zor ¢alisma

Sadece iki gémme sartlarina mukavim yapisti ile 180° 'ye kadar
vidali kompakt goévde malzemelerin kaldirilmasi icin kullanilir.

o Easy Switch | Jﬂ
180 © Cye kadar Kolay degistirme sayesinde
sicakliklar ve zorlu kosullara ) :
. } > tek el ile kullanilabilen
uygun ylksek direncli yapi ergonomik kol

W -

Paslanmaz celik
dayanikl kaldirma halkasi

<< <

Gucli neodimyum
miknatislara sahip
¢ift manyetik devre

Testedilen Kapasite  Kapasite 5 . o L H ©Gsz Adirhk

. 3 Art.No. Model i G
6 ' ’ ka(;;(:;s)lte iz H:;z)eme) (Yuvaa:;ralz') (kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (ko)
1 8 c ye 1806 000 07 NEOL125H 450 125 40 40/100 60 93 120 10 3
s ( 1806 000 08 NEOL250H 800 250 125 60/200 100 152 180 16 10
_ ada SIcak / 1806 000 09 NEOLS500H 1600 500 250 65/270 120 246 180 20 21
malzémeler Ig.“ 1806 00010 NEOL1000H 3200 1000 500 100/350 146 306 236 20 40
p 1806 00011 NEOL1500H 4700 1500 750 150/350 165 374 273 20 69
1806 00012 NEOL2000H 6200 2000 1000 150/350 165 478 273 20 90
LUTFEN DIKKAT: Kapasite tablosunu kontrol ederek segim yapiniz. Emniyet kat sayisi: 3+
Sicaklik : max 180° C (EN131555)
www.netmak.com.tr
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A GP 250 Yiik Kaldirma Miknatisi (Yatay ve dikey kaldirma)

Yataydan dikeye

Operasyon glvenligi
gecislerde

icin kilitli serbest

Kullanimi alanlar:

V' Ving kancasi ile kullanima uygun giiclii miknatis

v Yiiklerin yataydan dikeye, dikeyden yataya
cevrilmesini saglar.

V' 4mm ve Uzeri sac levhalar, yigin halindeki levhalar
icerisinden tek tek ya da istenilen miktarda levha

birakma kolu istenmeyen goz kaldirilabilir.
- hareketlerine karsi -
WALMAL
T T kilitlenebilir
Yiklerin kaldirma gézi
yataydan dikeye veya
dikeyden yataya Hafif, kompakt
gecirilmesini saglayan tasarim Q
pozisyon kolu
— ] o
I —__) ]
c = bs . a
Yatay kald. Dikey kald.  Test edilen w L H A&irhk
Art.No. Model kapasitesi kapasitesi ayrilma kuvveti gurl
(kg) (kg) (kg) (mm) (mm) (mm) (kg)
1806 000 GP250 250 80 1100 200 288 40 9.75

Emniyet kat sayisi: 4:1
Sicaklik : max 80° C

R MC El Miknatisi

Kolay ve hizli manuel
operasyon

Bakim gerektirmeyen yapi
ve uzun ¢alisma émri

MC-2S modeli daha
yuksek dikey kaldirma
kapasitesine ve daha
dayanikli bir metal
gdvdeye sahiptir.

Gugld ferrit miknatislar,
kendi dustik agirliklarina
ragmen yiksek kaldirma

kapasitesi saglar

Art.No. Model

1806 000 MC-2
14 MC-2S

15
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LUTFEN DIKKAT: Kapasite tablosunu kontrol ederek secim yapiniz.

Kullanimi alanlarn:

V' Agir ve zor yiiklerin kolay elleclenmesini saglar.

V' Levha ve celikten mamul malzemelerin elle
rahatlikla taginmasi icin tasarlanmistir.

v Yigin halindeki levhalarin tek tek elle tasimak igin
kullanilir.

ONEMLI!

Bu iiriin elle kullanim igin 6zel olarak tasarlanmistir.
Ving kancasina asmak ciddi is kazalarina neden
olabilecegi icin yasaktir.

Maks. kapasite w L H Agirhk
(kg) (mm) (mm) (mm) (kg)
150 150 160 27 1.4
160 160 230 24 2.9

LOFRERPBIKKAT: Kapasite tablosunu kontrol ederek secim yapiniz.

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.
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Kullanim alanlar:
Kaldirilacak malzemenin ebadina

gore ayarlanabilir kol yapisi

R NEO HV Kaldirma Kolu

v Yatay isleme merkezleri ve tornalar ylklemek
bosalmak icin.

v Tasinan parga Ol¢lsline uyacak sekilde miknatis
ayarlanabilir.

V Parcalar 90°ye kadar dondurdlebilir.

Yiksek mukavemetli
kaldirma gozi

Miknatis degistirmek igin o
cikarilabilir kaldirma kolu g

()
LUTFEN DIKKAT: Miknatis fiyata dahil degildir. g . W
- ©)
. Tasinacak Agirlik
ArtNo. Model Kapasite parc;a§ genisligi W L H ("?( )
(kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (k9
1806 00016 LARM250 250 300-800 210 958 244 16
1806 000 17 LARM500 500 300 -1000 210 1158 244 20
1806 000 18 LARM1000 1000 300 -1000 210 1211 297 33

Emniyet kat sayisi: 3:1
Sicaklik : max 80° C

Elektrik gli¢ kaynagina kolay baglanti

Dovme kaldirma gozi

Elektrik baglantisi sadece
miknatisin degistirilmesi icin
gereklidir

Yuksek kaliteli,
paslanmaz gelik
gémme butonlar

Kullanimi alanlar:

v NEOSQ 300 Parcayidiniiginden kiigtk
parcalarin elleclenmesinde

v NEOSQ 600  Uzun parca ve profillerin
elleclenmesinde

rmanyetlk modl Vv NEOSQ 1000 Plaka, parca, alet, kesilmis parca
e gibi malzemelerin elleclenmesine

v NEOSQ 4000 Plazma kesiminden cikan
parcalarin elleclenmesinde

Herhangi bir fiziksel efor olmadan Monoblok tasarimli
miknatisin kontrolii. istege bagl
uzaktan kumanda sayesinde,

kontrol etmek de mimkutndur, érn.

bir ving kabininden

000 000 Art.No. Model Kutup Kutup, Birakma Tutma yiizeyi w L H  Agirlik
I I i 1 sayisl yapist  kuvveti (kN) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
1806 000 19 NEOSQ300 4 50 14 116x166 164 164 420 23
— 1806 00020 NEOSQ600 6 50+ 22 372x52 95 420 450 44
1806 00021 NEOSQ1000 4 80 36 172x172 228 228 295 77
NEO EP 300 NEO EP 600
1806 00022 NEOSQ4000 16 80 144 724x172 228 783 295 132
D LUTFEN DIKKAT: Kapasite tablosunu kontrol ederek secim yapiniz.
Emniyet kat sayisi: 3:1

Sicaklik : max 80° C

NEO EP 1000 NEO EP 4000
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A BM Bataryali Elektro Miknatis (Diiz malzeme)

Kullanim alanlar:
Universal celik

kaldirma halkas v Duz yiizeyli malzemeler

Vv Metal plaka, blok, dékim parca, yanmis parga, vb.

v OQUtUcU, freze, kesici, alev kesici gibi
makinelerden malzeme ellecleme islemlerinde
ving aksesuari olarak kullantlir.

v 10m kumanda caligma alani

V 8 saat calisma siiresi

10m mesafeden =
calisan IR uzaktan
kumanda H
o O
° & | I T
p] i [
L

W

LED batarya
seviye
gostergesi

Kontrol Gnitesi:
Degisken kuvvet (Bir yigindan
belirli bir sayida sac levha
elleclemek icin gerekli tutma
kuvveti) ve Tipp-off

(Tek tek alabilme 6zelligi
sayesinde yigin levhalar icinden
fazla levhalarin birakilmasini

AeNo.  Model Joe | Tostedlen Voclancuns i DG Sas aguik
(kg) (kg) H (mm) (mm) vah)  vah (ko)
1806 000 BM1350 1350 2700 460 242x272 12/35 FG12-35D 60
23 BM2500 2500 5000 460 242x400 12/75 FG12-35D 72
1806 000 BM3600 3600 7200 460 240x105 12/75 FG12-35D 180
24 BM5000 5000 10000 460 0 12/75 FG12-35D 203
LUBPERODIKKAT: Kapasite tablosunu kontrol ederek secim yapiniZ200x120
Emnig®t kat sayisi: 2:1 0
1806 000

22
20

A BMP Bataryali Elektro Miknatis (Yuvarlak malzeme)

Kullanimi alanlan:

Vv Duslk ylzey kalitesine sahip malzemeler

Vv Boru, gubuk, I,H,T ve Z profiller

v DUz malzemeler, acili plaka balyalari, agili kanallari
kaldirmak igin kullanilir.

LED batarya seviye

10m mesafeden gostergesi

calisan IR uzaktan

kumanda sistemi V' 10m uzaktan galisan kumanda sistemi

v 8 saat calisma suresi

‘ﬂi -

=
Yuvarlak diger
malzemelerin

kaldirilmasina uygun o

[¢]
V sekilli kutup yapisi © O | |

| | l_I_I_'J |

- W i

A
\

Ving kancasina Dabhili

Test edilen Kapasite  Kapasite g i/ -
Art.No. Model kapasite (diiz malzeme) (Yuvarlak malz.) ml: max kadar yiikseklik ik batarya Aglrllk
(kg) (kg) (kg) (kg) Himm)  (mm) (vah) (kg)
1806 000 27 BMP1800 3600 1800 1100 40/440 610 242x272 12/75 167
1806 000 28 BMP3600 7200 3600 2200 45/500 610 262x760 12/75 420

LUTFEN DIKKAT: Kapasite tablosunu kontrol ederek segim yapiniz.
Emniyet kat sayisi: 2:1
Sicaklik : max 50° C
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PROFESYONEL MIKNATISLI
KALDIRMA SISTEMLERI

Plazma Kesim Parcalari

Vv Plazmadan kesilen pargalarin hizla alinmasini saglayarak
verimlilige katkida bulunur.

Vv Yidin halindeki plakalarin icerisinden istenilen kadarini secebilme
imkani

Vv Yigin halindeki plakalardan istenen sayida plakanin secilmesi

v Yidin halindeki plakalarin hizli bir sekilde elleclenmesi

v Yigindan istenen sayida plakanin bosaltilabilmesi

Hurda Tasima

Tum gesit hurdalar igin elektromiknatislar
Talep edilen caplar ve performansa uygun Griin tasarimi
Yuksek teknolojik elektromiknatislar icin kontrol tniteleri

Transformatér veya DC dénistiricilt dinamik demanyetizasyon

<< 2 <

Tipp-off fonksiyonu (yigindan tek tek alma), miknatislama
seviyesinin &n secimi, hizli demanyetizasyon, sistem durumunun
gorsellestirmesi imkani

Plaka Tagima

Vv Cesitli ebatlardaki plakalarin elleclenmesi imkani

<

3mm baslayan standart plakalarin kaldiriimasi
Vv Tipp-off (Tek tek alabilme 6zelligi sayesinde yigin levhalar icinden
fazla levhalarin birakiimasini saglar.)

Vv Yigin plakalarin icerisinden istenilen kadarini secebilme imkani

v

S

&

A
5!

Bobinleri Kaldirma

Vv Bobinleri hem yatay hem dikey kaldirma olanag:
Bobilere ve bobin kenarlarina zarar gelmemesi

Bobinleri yerden tasarruf edecek sekilde istifleme imkani

< <

Bobin tagima miknatislarinda musteri talebine gére tasarim

olanagi
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Cift Devreli Manyetik Kaldirici

R Yapi ve Teknik Parametre

Yapi: Cift devreli manyetik kaldirici, her bir devre basina
glcli manyetik neodim demir bordan olusan yiksek
kapasiteli bir manyetik glc Uretir. Manyetik devre
sistemi, calisma amacina ulagsmak icin kolun
doéndsuyle kontrol edilir.

Uriiniin avantajlar::

Daha kuvvetli manyetik gic,

Daha az yanal manyetik glcg,

Hafif ve kompakt yapiya sahip olmasi,
Rahat kol cevirme kuvveti,

Tek devreli manyetik kaldiriciya gére %30-40 daha rahat,
Tek kademeli miknatislarin zorlandiklari 5mm Gzerindeki
kalinlikta ince plakalari kaldirmasi.

Emniyet kat sayisi:3

Kapasite  Silindirik Yiik Max. Calisma Net
Art.No. Model Kaldirma Kap. Cekme Giicii B L H R Sicakhgi Agirlik
(kg) (kg) (kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (°C) (kg)
18050001 NPML 03 300 100 900 133 163 60 180 <80 9.5
18050002 NPML 06 600 200 1800 162 234 74 220 <80 21
18050003 NPML10 1000 300 3000 190 302 87 265 <80 37.5
18050004 NPML 20 2000 400 6000 231 441 107 380 <80 77
()
| : N : 5 ,
7 o GELIK KALINLIGH KAPASITE ORANI
i o=
= = mm NPML-20 NPML-10 NPML-06 NPML-03
PR - T1 90 100% 100% 100% 100%
T2 80 100% 100% 100% 100%
T3 70 100% 100% 100% 100%

T4 60 100% 100% 100% 100%

[ 5 50 90% 100% 100% 100%
- T6 40 75% 85% 100% 100%
T7 30 65% 75% 85% 100%

T8 20 55% 60% 65% 80%

. T 10 40% 45% 45% 55%

[N
m
/]
//_ Model | m n w h j
c = PML-03 96 37 43 36 66 25
PML-06 120 47 54 40 84 33
] PML-10 140 54 62 44 94 36

.w_.._j i j PML-20 160 62 67 48 104 43
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Peiileme & b Ormler

Sema tehlike bolgelerini (zone) gostermektedir. The sketch shows an example of a zone.
Gaz : Zone 0, 1 ve 2 Gas : Zone 0, 1 and 2.
Toz : Zone 20, 21 ve 22 Dust : Zone 20, 21 and 22.

&I112G 1B T4

Gaz: Manuel ekipmanlar bu isaret ile karakterize edilmistir.
Gas: The manual trucks are characterised by this product mark

& 112D T4

Toz: Manuel ekipmanlar bu isaret ile karakterize edilmistir.
Dust: The manual trucks are characterised by this product mark

Patlama Korumal Uriinlerimizin Ozellikleri
Facts - explosion Proof Products

o Patlayici ortamlarda calisma onayi vardir.

e 94/9/EC (ATEX 100a) ve EN-1755 normlarina gore iiretilmistir.

¢ Ekipman grubu Il olarak katagorize edilmistir.

e Zone 1 tehlike sinifinda kullanima uygundur.

o ilac, petrol, dogalgaz ve boya endiistrisinde kullanima uygundur.
o Vulkolan antistatik tekerlere sahiptir.

* %100 paslanmaz celiktir.

Bu iiriinler ATEX direktif no: 94/9/EC’ ye ve EN-1755 standardina gore
iiretilmistir. Patlayici ortamda kullanilan manuel kaldirma / tasima
ekipmanlan ATEX direktifine gore iiretilmis olmalidir.

Ekipman grubu Il olarak siniflandiriimus iiriinler Zone 1/ Zone 21 ve
ayni zamanda Zone 2 / Zone 22 bolgelerinide kapsar. Farkl gaz ve toz
icerigi nedeniyle patlayici atmosferin oldugu alanlar bu sekilde
tanimlanmistir.

e Approved for operations in explosive atmospheres

e Manufactured in conformance with directive no.

94/9/EC (ATEX 100a) and EN-1755

Categorised in equipment group I

e Suitable for areas, characterised as zone 1

Suitable for the pharmaceutical industry and the oil, gas and

paint industry

e Two anti-static wheels of vulkollan

e 100% stainless steel

The pallet trucks, highlifters and stackers in a special version are approved for
operations in explosive atmospheres.

The trucks are manufactured in confor- mance with the ATEX directive no. 94/9/EC
and the standard EN-1755. The manual trucks, used in explosive atmosphere, have to
fulfil theATEX-directive. The trucks are categorised in equipment group Il and are
suitable for areas clas-sified as zone 1/zone 21 (do also coverzone 2/zone 22). This
means areas, in which an explosive atmosphere is generated occasionally due to
different gases or dust.
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