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NET MAK

METAL MAKINE SANAY VE TICARET LTD. §Ti.

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

Q

R 92 SERISi “DIKEY SAC KAPMA APARATI”

92 serisi dikey sac kapma aparati, dikey pozisyonda gelik plakalarin kaldiriimasi ve 180°
doéndirllerek yatay pozisyona getirilmesi amaciyla kullanilir.

Bu Griin ayni zamanda celik konstriiksiyon ve profillerin tasinmasi amaciyla da kullanilabilir.
Uzun malzemelerin tasinmasinda, bir travers yardimiyla en az iki adet dikey sac kapma aparatinin
kullaniimasi tavsiye edilir.

Tutucu gene kilikleme kolu yardimi ile agilir ve kapanir, 92-500 modelinde ise yiik ile harekete
gecen yayl kam mekanizmasi vardir. Emniyetli kilit yayi, tirnak ¢enesini kilitleyerek , yiiksliz halde
iken dahi genenin agilmasina engel olur. Sac kapma modellerimizin parca degisimi kolay ve servis
dostu olarak tasarlanmistir. Tamir ve bakim islemleri yetkili servis tarafindan yapilmalidir.

Not: Kaldirilacak malzemenin plaka ylizeyi HRC 30/Brinell 300 altinda bir sertlik diizeyinde
olmasi gerekir

Art. No. Model Kapasite Sac kalinhgi A B C D E
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

3292 00 05 92-500 50 - 500 0-16 99 195 29 33 47

3292 00 15 92-1500 150 - 1500 0-20 126 225 50 49 70

3292 00 20 92-2000 200 - 2000 0-32 192 312 80 75 96

3292 00 30 92-3000 300 - 3000 0-32 192 320 80 75 96

LUTFEN DIKKAT: Kanca gézii iirline dahildir. Baglanti elemanlari ve zincir, siparis lizerine ayrica fiyatlandirilir.

F

(mm)

50
82
100
100

Camlok dikey sac kapma
ekipmanlar

M rakiplerinin aksine,
dikeyden yataya - yataydan
dikeye plaka hareketinde

kapasite kaybina ugramaz.

G H | Agirhk
(mm) (mm) (mm) (kg / adet)

48 1 15 1.5

55 13 20 3

81 20 24

81 30 30 10

YANLISLAR
kaldirmalarda
CY/CX Aparat yanlis
model Plakanin aparatin baglandiginda
menteseli cenesine kendini merkezlemeye

» aparatlar sonuna kadar girdiginden

Uzun plakalarda
travers
kullanilmalidir.
Sonsuz zincir sapa
kullanmayiniz.
Kullanmadan 6nce
daima kiskacin

Ayni anda sadece bir
plaka

¢ Sapandaki gevseklik

e Calistirma kolu sadece
parcayi hareket ettirir,
plakayi serbest birakmaz.

e Sikisirsa zinciri

zorlamayiniz,
hafifce yerinde oynatiniz.

e Zorlamak tirnak miline
zarar verir.

e Ving kancasi kiskaci zorla
acip plakayi serbest
birakacagi icin zemine
hizlica indirmeyiniz.

e Kol yiiki kilitli konumda
degil ise yuki indirmeyiniz
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KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

NET MAK

METAL MAKINE SANAYI VE TICARET LTD. §Ti.

(

R CZ SERISi "DIKEY SAC KAPMA APARATI"

Kaynakh
govde
yapisi

Agir hizmet sac kapma ekipmani olan CZ serisi celik plakalarin dikey pozisyonda taginmasi
ve 180° déndurllmesinde kullanilir. Ayni zamanda gelik konstriiksiyon ve profillerin
tasinmasinda da kullanilabilirler. Uzunlugundan ya da esnemesinden dolayi diisme tehlikesi
tastyan yukler icin traverse monte halde, ¢ift olarak kullanilmasi tavsiye edilir.

Cene, bir kol yardimi ile agilip kapanir. Emniyetli kilit yayi, tirnak cenesini kilitleyerek, yiikstiz
halde iken dahi ¢cenenin acilmasina engel olur.

Sac kapma modellerimizin parca degisimi kolay ve servis dostu olarak tasarlanmistir. Tamir
ve bakim islemleri yetkili servis tarafindan yapilmalidir.

Not: Malzemenin plaka ylzeyi HRC 30/Brinell 300 altinda bir sertlik diizeyinde olmasi
gerekir.

E kapma
ekipmanlarinda

Tiim dikey sac '

irlin secimi yaparken,
tablodaki sac kalinhg:
st sinirini baz almaya

A~ 4
N

o O | | - I I Szen gdsteriniz. \
I r_ 'I FAR! llo | [ Max. performans .
o T . max. kapasite |
| :':j 4
i y

: [ seviyesinde
[ERE. ' ortaya cikar.

Art. No. Model Kapasite
(kg / adet)
3290 00 10 Cz1 100 - 1000
3290 00 11 CzZ1L 100 - 1000
3290 00 20 Cz2 200 - 2000
3290 00 21 Cz2L 200 - 2000
3290 00 30 CZ3 300 - 3000
3290 00 31 CZ3L 300 - 3000
3290 00 40 Ccz4 480 - 4000
3290 00 41 Cz4L 480 - 4000
3290 00 50 Cz6 720 - 6000
3290 00 51 Czé6L 720 - 6000
3290 00 80 CZ8 960 - 8000
3290 00 81 CZ8L 960 - 8000
3290 10 10 Cz10 1500 - 10000
3290 10 11 Cz10L 1500 - 10000
3290 10 12 Cz12 1800 - 12000
3290 10 13 Cz12L 1800 - 12000
3290 10 15 CzZ15 3000 - 15000
3290 10 16 CzZ15L 3000 - 15000
3290 10 20 CZ20 4000 - 20000
3290 10 21 Cz20L 4000 - 20000
3290 10 30 CZ30 6000 - 30000
3290 10 31 CZ30L 6000 - 30000

LUTFEN DIKKAT: Kanca gézii Uriine dahildir. Baglanti elemanlari ve zincir, siparis lizerine ayrica fiyatlandirilir.

Sac kalinhig A B Cc D E 7 G H Agirhk
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg / adet)
0-20 140 254 51 48 70 83 13 19 4
20 - 40 161 260 51 48 70 83 20 19 5
0-32 197 323 67 68 93 110 20 20 11
30- 60 228 330 67 68 93 110 20 20 13
0-32 197 371 80 68 93 110 20 30 12
30- 60 228 390 80 68 93 110 20 30 15
0-32 197 371 80 68 93 129 20 30 12
30-60 228 390 80 68 93 129 20 30 18
0-50 293 484 89 95 143 129 25 35 21
50 - 100 362 524 89 95 143 129 25 35 28
0-50 293 492 89 95 143 129 25 42 26
50 - 100 362 524 89 114 143 129 25 42 32
0-50 293 545 110 95 143 139 25 45 30
50 - 100 362 545 110 114 143 139 25 45 37
0-50 360 613 130 125 162 154 30 55 54
50 - 100 460 678 130 175 162 154 30 55 63
0-50 360 613 130 125 162 204 45 55 75
50 - 100 460 678 130 175 162 204 45 55 88
0-65 462 755 130 165 210 235 45 65 123
65-130 560 805 130 195 210 235 45 65 136
0-65 462 732 60 165 210 295 65 - 195
65-130 560 797 60 195 210 295 65 - 295

i

' Daima emniyet mandalli kanca kullaniniz.

|
Kolun kilitli konumda olmasini kontrol
ediniz

emin olunuz.

Maksimum ve minimum ¢alisma limitleri

arasindaki agirhktaki yiikler kaldirilip
180° dénddiriilebilir.

Plakanin aparatin tam derinligine eristiginden

e Kullanmadan énce daima kullanma kilavuzunu okuyunuz.
e Plaka Uzerinde yag, sivi veya boya olmamalidir.
e Kullanmadan énce daima aparatin galismasini kontrol
ediniz.
e Asla hasarli veya asinmis aparat kullanmayin.

Hasarli ekipmanlari yetkili kisiye bildiriniz.




NET MAK

METAL MAKINE SANAY VE TICARET LTD. §Ti.

Q

R CY SERISI “DIKEY SAC KAPMA APARATI"

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

Opynar kanca halkali CY model sac kaldirma aparatlari, sac plakalari farkli acilarda kavrayarak yatay
pozisyondan dikey pozisyona kaldirmanizi saglar. CY serisi sac kapma aparatlari her pozisyonda en
uygun tutma basinci yaratirken, asagidaki yik giic diyagraminda gériildiigii gibi kapasitede
dlsts yasanir.

Mente eli . A - PR S
kanca gozii :

Tipik kaldirma &rnegi.
Zincir sapan lirline
dahil degildir.

CY serisi sac kapma aparatlarinin avantaji, travers kullanmadan zincir sapan bacaklarinin ucuna
baglanarakuzunplakalarinkaldirilabilmesineolanaksaglamasidir.

Art. No. Model Kapasite Sac kalinhgi A B C© D E F G H I Agirlik
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg /adet)
3293 10 10 CY1 200 - 1000 0-20 126 270 50 49 70 95 63 12 23 4.6
3293 10 20 CcYy2 400 - 2000 0-32 192 382 80 75 96 132 92 20 30 14
3293 10 30 CY3 600 - 3000 0-32 192 382 80 75 96 132 92 20 30 14

A CX SERISI

“DIKEY SAC KAPMA APARATI” CY ve CX modellerin dikeyde ciftli kullanilmasi

daha saglikli ve risksiz olacaktir.

Tipik kullanim 6rnegi.

Menteseli [ ._I*ll L—";.:
kanca gozii { Y ..
.": ."_' !l
- .F.. l—: il miil
? * -~ A it
L] lod il

CX serisi sac kaldirma aparatlari CY serisinin 6zelliklerine sahip olup, daha
agir hizmet uygulamalari icin gelistiriimistir. CX serisinin CY serisinden bir
diger farki da dikeydeki saclar yine dikeyde 90 ° déndurilebilmesidir.

Art. No. Model Kapasite Sac kalinhgi A B (o D E F G H 1 Agirhk
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg / adet)
3293 20 15 CX 1500 225 - 1500 0-20 140 399 63 125 12.5 48 70 57 83 7
3293 20 30 CX 3000 450 - 3000 0-32 197 515 67 138 19 68 93 81 110 12
3293 20 31 CX 3000L 450 - 3000 30-60 227 515 67 138 19 68 93 81 110 15
3293 20 60 CX 6000 1200 - 6000 0-50 292 737 95 176 28 95 143 137 188 38
3293 20 61 CX 6000L 1200 - 6000 50 - 100 367 785 98 180 28 115 143 135 188 48
3293 20 80 CX 8000 1600 - 8000 0-50 292 737 98 176 28 95 143 136 210 39
3293 20 81 CX 8000L 1600 - 8000 50-100 367 785 98 180 28 115 143 136 210 51
3293 22 10 CX 10000 2000 - 10000 0-50 360 903 110 195 33 125 162 170 223 61
3293 22 11 CX 10000L 2000 - 10000 50 - 100 446 921 112 195 33 168 162 170 223 76
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KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI @ NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

R HG SERISI "DIKEY SAC KAPMA APARATI”

HG serisi ¢ok yliksek tutma kuvveti uyguladigi igin sertligi HRC 40/ brinell 375’e kadar olan plakalarin

taginmasinda kullanilir.

Cene kilitleme kolu ile acilip kapatilir.Emniyetli kilit

yay, tirnak ¢cenesini kilitleyerek, yiksiiz halde iken {/””_
e

I

o3 A

o
g,
dahi ¢enenin agilmasina engel olur.

Sag kapma modellerimiz parca degisimi
kolay ve servis dostu olarak tasarlanmistir. o

Tamir ve bakim islemleri yetkili servis [

tarafindan yapilmalidir. T] E |

ve aparat kilitli
durumda

Paslanmaz celik ve sert

malzemelerde - sert ve ince
B alzemelerde max.

performans gdsterir.

' Uzun plakalari kaldirmak icin iki aparat
ve bir travers kullaniimahdir.

Art. No. Model Kapasite Sac kalinlig A B © D E F G Agirhk
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg / adet)
3293 00 05 HG 500 25-500 0-10 42 230 148 10 55 79 50 5
3293 00 10 HG 1000 50 - 1000 0-16 93 297 210 16 75 114 67 12
3293 00 20 HG 2000 200 - 2000 0-20 110 416 305 20 102 159 80 22
3293 00 30 HG 3000 300 - 3000 0-20 110 416 305 20 102 159 80 27
3293 00 40 HG 4000 400 - 4000 0-20 120 335 305 20 102 159 80 32

R TJC SERISi "DIKEY SAC KAPMA APARATI”

F - TJC serisi ikiz geneli dikey sac kapma aparati, gelik plakalarin kaldiriimasi
icin 6zel olarak tasarlanmistir. Standart olan dikey sac kapma aparatimiz olan
CZ serisinden farki, hareketli ikiz ¢eneye sahip olmasidir.
Bu 6zelligi sayesinde nispeten daha hafif yiklerde ihtiya¢ duyulabilecek ]
\ daha genis  c¢ene  acikhg: ihtiyaclarina  cevap  verir. Iz birakmayan deri kaph '
z dikey sac kapmalar
% g« kullanirken : u
aln Art. No. Model Kapasite Sac kalinhgr  Agirhk - Acili kaldirma yapilmaz.
r‘]' ' (kg / adet) (mm) (kg / adet) - Boyali yiizeyde kullaniimaz.
w 3293 60 01  TJC 300 20 - 300 0-30 3 - Yiizey film kapli olmamalidir.
. 3293 60 02 TJC 300L 20 - 300 30-60 3 .
3293 60 03  TJC 300XL 20- 300 60-90 4 Boyal ylizeylerde soft-rubber
3293 60 04  TJC 300XXL 20 -300 80-110 5 gene kullaniimahicr.
- Eger kilit kolu en st konumda ise, cenenin sKaU|l::llgnmkalglr;ninlarda
g - U Z1
DOGRU serbest hareket etmesini saglamak igin 1“' dil?ey konunl?da O}Imahdlr.
plakanin Ustlinde kayarken aparati : |
PLAKALARI GEVIRMEK IGIN kaldirmak gerekir.

PLAKA APARAT GENESINE TAM OTURMALIDIR.

Maksimum ve minimum
calisma L
limitleri dahilindeki yiikler il

T, L Kilitli konumdayken
kaldirilip 180° dénddrilebilir. I ) tam derinlikte tutus

Aparat Ust 61U noktada en az yik
A .~ saglandigina

kapasitesindeyken daha dikkatli olunuz
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@ NET MAK KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

METAL MAKINE SANAY VE TICARET LTD. §Ti.

A CH/ HH SERISI “YATAY SAC KAPMA APARATI"
Calisma kapasitesi (WLL) 1000-10000 kg

Minimum 5 mm kalinliginda olan tek plaka veya plaka gruplarinin tasinmasinda cift olarak

Ciftler

halinde kullanilir. Kisa plakalarda zincir sapan ucunda, uzun plakalarda travers ile birlikte kullaniimalidir.

kullanilir.
Kisa plakalari kaldirma islemi zincir sapan ucuna monte edilmis 2 adet aparat ile yapilabilirken

daha uzun plakalarda sisteme, kaldirilacak plaka dl¢iistine uygun dlciilerde travers eklenmelidir.

Bu irlinde diiz gene yapisi standart olarak temin edlilir. Talebiniz tizerine sertlestiriimis celik
tirtill cene* temin edilebilir. Detayh bilgi icin satis temsilcilerimizle irtibata geginiz.

HH yatay sac kapma aparati, CH serisi ile ayni 6zelliklere sahip olup aradaki fark, yiiksek
mukavemete sahip celikten yapilmis olmasi ve disiik dara agirligina sahip olmasidir.

Sac kapma modellerimizin parga degisimi kolay ve servis dostu olarak tasarlanmistir. Tamir
ve bakim islemleri yetkili servis tarafindan yapilmalidir.

Uzun plakalarda
travers ile cok sayida
* cift bacakl sapan

M /—\ kullanilmahdir. j
Kisa plakalarda

cift bacakl sapanla A
+kaldirma yeterlidir

Tirtill dis rnegi

Art. No. Model Kapasite Sac kalinhgi A B C D E k G Agirhk
(kg / cift) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg / cift)
3294 20 10 CH1 1000 5-32 15 82 60 100 32 44 13 8
3294 20 20 CH2 2000 5-32 30 82 60 100 50 73 18 11
3294 20 21 CH2L 2000 20-50 30 82 60 100 50 73 18 12
3294 20 40 CH4 4000 5-50 40 112 80 100 64 92 25 17
3294 20 41 CHA4L 4000 50 - 100 40 112 80 100 64 92 25 23
3294 20 50 CHé6 6000 5-75 55 172 100 130 90 130 35 46
3294 20 51 CH6L 6000 50-125 55 172 100 130 90 130 35 56
3294 20 80 CH8 8000 5-75 55 172 105 130 90 130 35 53
3294 20 81 CHB8L 8000 50 - 125 55 172 105 130 90 130 35 60
3294 21 00 CH10 10000 5-100 65 215 120 150 114 114 5 95
3294 21 01 CH10L 10000 50 - 150 65 215 120 150 114 114 35 108
3294 20 82 HH8 8000 5-50 55 168 105 130 67 67 24 21
3294 20 83 HHB8L 8000 50-100 55 168 105 130 67 67 24 28

NOT: Zincir / halat sapan bacaklan
arasindaki ag1 90° yi asmamalidir.

Bu iiriinler sonsuz zincir sapanlarla
: kullanilmamalidir.
Zincir sapan | N
triine dahil Y
s =
degildir. O \\._‘
| -
1
i
A




KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI @ NET MAK

METAL MAKINE SANAYI VE TICARET LTD. §Ti.

A RH/WH/WHL/WHP SERISi “YATAY SAC KAPMA APARATI"
Calisma kapasitesi (WLL) 1500-5000 kg

Bu serilerdeki yatay sac kapma aparatlari ciftler halinde tek plaka veya plaka gruplarinin yatay olarak aldirilarak tasinmasinda kullanilir. Genel
olarak temel &zellikleri ayni olmakla birlikte, 4 farkli secenek sunarlar;

SECENEK 1 - RH. Bu seride, tasinan plakada iz birakmamasi igin déner celik makara bulunur.

SECENEK 2 - WH. Bu seride tutucu gene sertlestirilmis celik tirtilli dis yapisina sahiptir ve ¢elik lzerinde iz yapma konusu sorun teskil etmiyorsa kullanilir.
SECENEK 3 - WHL.Bu seride tutucu gene ve tirnak plakasi tizerinde lastik tampon yer alir. Bu sekilde taginan riin tizerinde iz yapma riski ortadan kaldirilir.
SECENEK 4 - WHP. Bu seride gene ve tirnak plakasi lizerinde koruyucu poliliretan kaplama bulunur.

2 Model: WH Model: WHL 3

Disli gene Tamponlu ¢cene

4 Model: WHP

Kaplamali ¢cene

Model: RH
Makarali cene

S —
Art. No. Model Kapasite Sackalmdhgt A B ¢ D E F G H J K L M N P R S T Agrlk
(kg / cift) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg / cift)
3294 00 15 WH 1500 1500 5-60 5 60 60 105 259 212 31 30 12 50 73 18 36 65 120 100 10 12
—1| 3294 00 25 WH 2500 2500 10-70 10 70 75 130 327 276 45 30 12 64 92 25 58 77 150 100 10 21
3294 00 35 WH 3500 3500 10- 80 10 80 90 162 348 294 55 30 15 64 92 25 65 105 185 100 10 28
3294 00 50 WH 5000 5000 10 - 102 10 100 110 170 432 348 55 45 20 89 130 35 80 120 210 120 12 72
32940115 WHL 1500 1500 5-55 5 55 60 105 256 209 31 30 12 50 73 18 36 65 120 100 13 12
3294 0125 WHL 2500 2500 10 - 65 10 65 75 130 324 273 45 30 12 64 92 25 58 77 150 100 13 21
3294 0135 WHL 3500 3500 10-75 10 75 90 162 345 291 55 30 15 64 92 25 65 105 185 100 13 28
32940150 WHL 5000 5000 10-97 10 97 110 170 429 345 55 45 20 89 130 35 80 120 210 120 15 72
32941015 RH 1500 1500 5-60 5 60 60 105 259 212 31 30 12 50 73 18 36 65 120 100 10 12
3294 10 25 RH 2500 2500 10-70 10 70 75 130 327 276 45 30 12 64 92 25 58 77 150 100 10 21
3294 10 35 RH 3500 3500 10 - 80 10 80 90 162 348 294 55 30 15 64 92 25 65 105 185 100 10 28
3294 10 50 RH 5000 5000 10 - 100 10 100 110 170 432 348 55 45 20 89 130 35 80 120 210 120 12 72
32940915 WHP 1500 1500 5-57 5 57 60 105 256 209 31 36 12 50 73 18 39 68 126 100 13 12
3294 09 25 WHP 2500 2500 10 - 67 10 67 75 130 324 273 45 36 12 64 92 25 61 80 156 100 13 21
3294 09 35 WHP 3500 3500 10-77 10 77 90 162 345 291 55 36 15 64 92 25 68 108 191 100 13 28
3294 09 50 WHP 5000 5000 10 - 97 10 97 110 170 429 345 55 51 20 89 130 35 83 123 216 120 15 72
m_ e S w_ = e &
! . 1, h
I ] o " - | I i - i -
i .y ; 1 '.I L = '
181 : 3| (1 I '
/ ' !
(| |} ~ /9, _1[]! © /O,
_‘ 'f LY 'J K ! |
-[‘ I'l L ---l?g';':l“';:':'_ '''' Tt : [‘l L' = I_;—! [

- B et e = -~ WH Yatay Sa¢ Kapma Aparati
J : i Calisma Limiti: 1500 - 5000 kg*



q NET MAK KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

METAL MAKINE SANAY VE TICARET LTD. §Ti.

R ACH SERISI “AYARLI YATAY SAC KAPMA APARATI”

ACH yatay sac kapma aparat,
ayarlanabilir genis gene yapisi
sayesinde mikemmel kullanim

rahathgi saglar. Cene aralig P, . 4 Maksimum 90°

P

A

bir kol yardimiyla kolaylikla
* ayarlanabilmektedir.
Bu aparat giftler halinde
kullaniimak

zorundadir ve
zellikle yigin Uzun plakalar icin travers kullaniniz

halindeki saclarin
taginmasinda

kullanihr. Art. No. Model Kapasite Sac kalinhgi Agirhk
(kg / cift) (mm) (kg / cift)

3294 31 13 ACH 1300 1300 0-150 14

3294 3213 ACH 1300L 1300 0-250 17

3294 33 30 ACH 3300 3300 0-150 25

3294 33 31 ACH 3300L 3300 0-250 28

3294 35 01 ACH 6650 6650 0-150 60

3294 36 66 ACH 6650L 6650 0-250 64

Zincir sapan Uriine dahil degildir.
A THK SERISI “YATAY SAC KAPMA APARATI"
Maksimum THK serisi sac kapmalar, yatay CH serisi sac kapmalar ile ayni temel
k‘ 60° tasarim Ozelliklerini paylasir. Ancak THK serisi driinler, esneme ve
SRA bukilme egilimi gosterebilecek ince plakalarin glivenle kaldirimasi
/ hY isleminde kullanilir.
N\ Sehim yapan ince metaller icin uygundur.A¢i 60° yi gecmemelidir.
# bl
Art. No. Model Kapasite Sac kalinhgi Agirhk
Ince plakalar icin idealdir. (kg / cift) mm (kg / cift)

3294 50 75 THK 750 40 - 750 0-25 3

Yiizey sertligi 3294 51 50 THK 1500 75 - 1500 0-35 6
300 brinell / 32 3294 53 00 THK 3000 150 - 3000 0-35 11
Rockwell C 3294 54 50 THK 4500 225 - 4500 0-45 16
olan metaller 3294 56 00  THK 6000 300 - 6000 0-60 23
3294 59 00 THK 9000 450 - 9000 0-60 35

icin

Zincir sapan Uriine dahil degildir.

R THS SERISi “YATAY SAC KAPMA APARATI"

THS serisi sac kapmalar presler, makaslar, kesim ve diger endustriyel
makinelere ve CH model kapmalarin uygun olmadigi yerlere sac plakalari
Yayl giivenlik kilidi yuklemek amagli kullanilir.

Bu serinin bir diger 6zelligi, aparatin yiikiin tizerinde tutunmasini

Yiizey sertligi saglayan yayh gtivenlik kilidi olmasidir.
£ 300 brinell / 32 Rockwell
C
| ller ici Art. No. Model Kapasite Sac kalinhgi Agirhk

olan metaller Icin (kg / adet) (mm) (kg / adet)

uygundur.
3294 40 75 THS 0.75 40-750 0-20 3
3294 41 50 THS 1.5 75-1500 0-35 6
3294 43 00 THS 3.0 150 - 3000 0-40 12
3294 44 50 THS 4.5 225 - 4500 0-45 17

Zincir sapan Uriine dahil degildir.
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KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

NET MAK

METAL MAKINE SANAY VE TICARET LTD. §Ti.

(

A TAG / TWG SERISI “COK AMACLI SAC KAPMA APARATI"

Art.

3293
3293
3293
3293
3293
3293
3293
3293
3293
3293
3293
3293
3293

No.

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13

Model

TAG 350/ 100
TAG 350/ 200
TAG 750/ 100
TAG 750/ 200
TAG 1250/ 100
TAG 1250/ 200
TAG 2000/ 100
TAG 2000/ 200
TAG 3000/ 90
TAG 5000/ 90
TAG 5000/ 170
TAG 10000/ 100
TAG 10000/ 200

Kapasite
(kg / adet)
35-350
35-350
75-750
75-750
125-1250
125 - 1250
200 - 2000
200 - 2000
360 - 3000
600 - 5000
600 - 5000

1500 - 10000
1500 - 10000

Bu seriler cok genis kullanim alanina sahiptir. Genis ¢cene araligi sayesinde endustriyel
makinelerin sac plakalarla beslenmesi, celik konstriksiyon ve montaj gibi cok amagli
kullanim alanina sahiptir. Zincir sapan kullanimina gerek yoktur.

Bu seride ayrica agma ve kapama islemini kolaylastiracak bir kol mekanizmasi mevcuttur.
Sac kapma modellerimizin parga degisimi kolay ve servis dostu olarak tasarlanmistir.
Tamir ve bakim islemleri yetkili servis tarafindan yapiimalidir.

Not: Koruyucu kapli ¢eneler 1250 kg'a kadar uygulanabilir. Ayrintili bilgi igin satis ekibimizle
irtibata geginiz

I
i
=5
al .
L ¢ 1
Sac kalinhg: A B (of D E F G H | J K Agirhk
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg / adet)

0-100 264 259 128 100 100 85 550 75 121 20 78 9
90-200 382 434 195 156 200 120 760 75 121 20 90 14
0-100 264 259 128 100 100 85 550 75 121 20 83 9
90-200 382 434 195 156 200 120 760 75 121 20 90 15
0-100 320 289 128 100 100 85 570 75 121 20 83 15
90-200 382 434 195 156 200 120 760 75 121 20 90 26
0-100 328 415 135 115 100 105 571 75 121 20 105 22
90-200 375 515 195 165 200 160 750 75 121 20 105 30
5-90 297 290 136 106 90 91 570 82 111 32 137 25
5-90 297 290 136 106 90 91 570 82 111 32 147 30
80-170 374 423 180 155 170 118 620 82 111 32 147 44
0-100 405 423 160 130 100 160 720 102 144 40 208 70
100-200 440 562 200 175 200 183 840 102 144 40 208 101

TWG serisi TAG serisine gore daha
kiclk gbvde 6lgllerine sahip
oldugundan ulasiimasi zor alanlarda
kullanilir.
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R LJ SERISI “iz BIRAKMAYAN SAC KAPMA APARATI"

Zincir sapan iriine dahil degildir.

Tasinan metal lizerinde iz birakmayacak ve hasar olusturmayacak sekilde tasarlanmistir. Ince celik,
alliminyum, paslanmaz celik plaka ve asiri sert yiizeyli malzemelerin kaldirlmasinda kullanilir.

LJ serisi Grlinlerin genesi deri kapli olarak teslim edilir. Ancak istenirse kaplama plastik veya lastik de
olabilir. Sac kapma modellerimiz parca degisimi kolay ve servis dostudur. Tamir ve bakim islemleri
yetkili servis tarafindan yapiimalidir.

Ayrintili bilgi igin satis ekibimizle irtibata geginiz

Not: Guvenlik acisindan kaldirilacak malzeme
ylizeyinde yag benzeri kalinti olmamalidir.

e

: \f[%/

Art. No. Model Kapasite Sac kalinhig A B © D E F G H | Agirhk
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg /adet)
3293 50 05 LJ 0.5 25 - 500 0-10 127 200 55 52 69 86.5 76 13 20 3.5
3293 50 15 L)1 180 - 1500 0-20 215 345 85 75 135 131 118 20 24 12

A TSH SERISI “ViDALI SAC KAPMA APARATI”

TSH doner kanca vidali kelepgeler bircok uygulama alanina sahiptir.
Ozellikle sac metalleri, kirigleri ve gelik yapilar kaldirmada, tasimada
ve cekmede kullanilir. THS serisi 180 derecede ¢ekebilmeye izin
veren alasimli mapa ile temin edilmektedir.

ONEMLI NOT: Kaldirilacak malzemenin plaka yiizeyi
HRC  30/Brinell 300 sertlik dizeyini geg¢cmemeli.

Art. No. Model Kapasite Sac kalinhgi Agirhk
(kg / adet) (mm) (kg / adet)
2994 80 07 TSH 750 750 0-30 3.1
3294 80 15 TSH 1500 1500 0-32 7
3294 80 30 TSH 3000 3000 0-50 11
3294 80 50 TSH 5000 5000 0-80 27
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A TSB SERISI “iz BIRAKMAYAN SAC KAPMA APARATI"

TSB iz birakmayan seri sac kapma aparatlari plaka

@ 75 malzemelerin dikey olarak kaldiriimasi ve tasinmasi icin
= : tasarlanmistir.  Bu seri ¢oklu uygulamalarda
L kullanilabilmesini saglayan buytk bir cene kapasitesine
W| sahiptir. TSB serisinin temel 6zelligi iz birakmamasidir.
Sirtinme sireci ile calisir. Bu, gene ve peddeki fren

Ik?_}_.': P balatalarindakine benzer &zel bir malzeme ile
f’_,/sﬂi‘i\ i .i: saglanmaktadir. TSB'nin diger bir ézelligide tek bir triin
5 \\\ ) ;'1 ile beton, tahta, tas, sertlestirilmis celik gibi cesitli
l".l R T i = materyallerin  kaldirlmasinda  kullanilabilmesidir.
el 1 ;afl i Sac kapma modellerimiz parca degisimi kolay ve servis
_', \LJJ [ i O dostudur. Tamir ve bakim islemleri yetkili servis
1. | E 1 tarafindan yapiimalidir.
: £
- 2 - Onemli not: Givenlik acisindan kaldirilacak malzeme
yluzeyinde yag benzeri kalinti  olmamalidir.
Art. No. Model Kapasite Sac kalinhgi A B © D E F Agirhik
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg / adet)
3293 40 35 TSB 0.35 20 - 350 0-65 270 260 128 100 65 78 8
3293 40 36 TSB 0.75 40 - 750 0-65 270 260 128 100 65 78 9
3293 41 25 TSB 1.25 125-1250 0-65 270 260 128 100 65 78 12

R TSD SERISI “ViDALI SAC KAPMA APARATI”

TSD serisi vidali aparatlar birgok farkli kullanim sekli sunar. Celik yapilarin veya
{ imalatlarin hizalanmasi igin zincirli gektirme aparati ile beraber kullaniimak tizere -
tasarlanmigtir. Ozgiin tasarimi sayesinde kaldirilacak malzemeye acili olarak sabitlenebilir. ;

Onemli Not: Kaldirlacak malzemenin plaka yiizeyi HRC 30/Brinell 300 sertlik

dizeyini gegmemelidir.
=
! Art. No. Model Kapasite Sac kalinhig Agirhk
-. (kg / adet) (mm) (kg / adet)
3294 60 15 TSD 1500 1500 -35 5

0
3294 63 00 TSD 3000 3000 0-35 8
3294 65 00 TSD 5000 5000 0-40 16
3294 67 50 TSD 7500 7000 0-40 19.5 ]

A TSZ SERISI “CiFT YONLU VIDALI SAC KAPMA APARATI”

TSZ cift yonli vidali aparatlar, TSD'nin tim &zelliklerini tasir fakat 5
L iki farkli yonde ¢cekmeye olanak taniyan ikinci bir kaldirma noktasi i !
gibi fazladan bir avantaji vardir. i =
Onemli Not: Kaldirllacak malzemenin plaka yiizeyi HRC 30/Brinell
G E -— 300 sertlik diizeyini gegmemelidir. \.
| .
. Art. No. Model Kapasite Sac kalinhgi Agirhk
(kg / adet) (mm) (kg / adet)

3294 70 05 TSZ 500 500 0-28 3
3294 70 15 TSZ 1500 1500 0-35 5
3294 70 30 TSZ 3000 3000 0-35 9
3294 70 50 TSZ 5000 5000 0-40 16
3294 70 75 TSZ 7500 7500 0-40 21
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A SC SERISI “KiRIX KELEPCELERI"

SC kiris kelepgesi, her tiirlii ving, ceraskal veya yiikler igin hizli ve gok
amacli bir sabitleme noktasi saglar ve sikma vidasi ile birlikte teslim edilir.
Genis ayar araligi sayesinde bu Urlin rahat kullanim olanagi saglar. Sikma
vidasi sayesinde kelepge, kirise saglam ve glivenli sekilde tutturularak
kolayca monte edilir.

ONEMLI NOT: Aski sistemi olarak tasarlanmigtir. Kaldirma amagli
kullanilmamalidir.

Art. No. Model Kapasite Profil Genisligi Agirhk
(kg) (mm) (kg)
3297 00 01 SC1 1000 75 -230 3.8
3297 00 02 SC2 2000 75 - 230 4.6
3297 00 03 SC3 3000 80 - 320 9.2
3297 00 05 SC5 5000 90 - 320 11.0
3297 00 10 SC 10 10000 90 - 320 17.2

o Standart
A

aski noktasi

A SC92 SERISI “MAPALI KiRIX KELEPCELERI”

SC92 kirig kelepgesi, her tirli ving, ceraskal veya yikler igin hizli ve cok
amagli bir sabitleme noktasi saglar ve sikma vidasi ve mapali ask noktasi
ile birlikte eksiksiz olarak teslim edilir. Genis ayar araligi sayesinde bu
Urln rahat kullanim olanagi saglar. Sikma vidasi sayesinde kelepge,
kirise saglam ve guivenli sekilde tutturularak kolayca monte edilir.

ONEMLI NOT: Aski sistemi olarak tasarlanmistir. Kaldirma
amach kullanilmamalidir.

Art. No. Model Kapasite Profil Genisligi Agirhk
(kg) (mm) (kg)
3297 10 01 SC 92-1 1000 75-210 5
3297 10 02 SC 922 2000 75-210 6
3297 10 03 SC 923 3000 100 - 270 8
Kilitli 3297 10 05  SC 925 5000 100 - 270 12
V\/askl noktasi 3297 10 16 SC92-10 10000 75- 305 19

DOGRUV”

Dogru montaj:

YANLIS X

Yanlis montaj:

Yan plakalarin uglari kirige
temas etmiyor ve kelepge
hicbir

ylk alamiyor. Butin yik fi
kenarina biniyor.

Yan plakalarin uglari
Maksimum calisma kirigin falangina temas
yik limiti (WLL) ediyor. Yuk kirise
ve minimum (WLL) biniyor
Ustiindeki yiikler, ve kenardan uzaklasmis
kiskacin merkez
dikey izdisimiinden

15° koni sinirlar
icindeki

Yk uygulandiginda yan
plakalar ayriimaya
zorlaniyor ve

ayar vidasi yik
gerilimine
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A YRC SERISI “GUCLENDIRILMIX KiRIX KELEPCELERI"

Kapasiteler: 1000 - 10000kg
YRC kelepgeleri, SC serisi kelepgelerin sahip oldugu tim
standart 6zelliklere sahiptir. Ancak destekli yan plakalar
ve ceneler sayesinde oldukga saglam ve dayanikhidir.

u | Bu tasarim degisikligi, zorlu sartlar altinda dahi kelepceleri
. . i L oldukga givenli bir baglanti noktasi haline getirir.

ONEMLI NOT: Aski sistemi olarak tasarlanmigtir.
Kaldirma amagl kullanilmamalidir.

Karsilagtirma: YRC serisi (sol)
standart SC serisi (sag)

Art. No. Model Kapasite Sac kalinlig Agirlik

) S (kg) (mm) (kg)

Giiglendirilmi 3297 70 01 YRC1 1000 75-230 48
yan plakalar

3297 70 02 YRC-2 2000 75-230 6.2

3297 70 03 YRC-3 3000 80-320 12.6

3297 70 05 YRC-5 5000 90-320 14.3

3297 70 10 YRC-10 10000 90-320 24

A SCS SERISi “DONER CENELI KiRi® KELEPCELERI”

SCS serisi kiris kelepceleri yari sabit bir dayanak noktasi olarak kullaniimak
lzere 6zel olarak tasarlanmistir.

Bu seri, kiris basligina daha siki kavrama 6zelligi kazandiran hareketli cenelerle
sabitlenmistir. Bu kelepgeler bir mapali aski noktasina sabittir ve ayar vidasi

ile kirise takilmasi oldukga hizli ve kolaydir.

ONEMLI NOT: Aski sistemi olarak tasarlanmistir. Kaldirma amagh
kullanilmamalidir.

e Teknik cizimler icin satis ekibimizle irtibata geciniz.

Art. No. Model Kapasite Profil Genisligi Agirhk
(kg / adet) (mm) (kg)
3297 51 02 SCS 2 2000 80 - 305 8
3297 51 03 SCS 3 3000 80 - 305 10
3297 51 05 SCS5 5000 80 - 305 14
3297 51 10 SCS 10 10000 80 - 305 20

Déner gene ¥

A SCA SERISI “KOREBENT KiRiX KELEPCELERI”

SCA serisi kiris kelepceleri diger kiris kelepcelerimize ait cogu 6zelligin
aynisini sunar. Ancak bu seri, haddelenmis ¢elik kdsebende takiimak tzere
6zel olarak tasarlanmistir.Bu kelepgeler genellikle bir catinin duvarina dayali
sekilde monte edilir.

ONEMLI NOT: Aski sistemi olarak tasarlanmistir. Kaldirma amagli
kullanilmamalidir.

Art. No. Model Kapasite Profil Genisligi Agirhk
(kg / adet) (mm) (kg)
o Teknik cizimler 3297 53 00 SCA 0.5 500 40 - 100 4
icin satig ekibimizle 3297 53 01 SCA 1.0 1000 40-100 6
irtibata geciniz. 3297 53 02 SCA 2.0 2000 50 - 160 10.5
3297 53 03 SCA 3.0 3000 100 - 210 19
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A CB SERISI “OZEL KALDIRMA KELEPCELERI”

Calisma yiik limiti (WLL) 750 - 3000kg

CB serisi HRC 30/Brinell 300 yiizey sertligine kadar sertlige
sahip cikinti kisimli plakalari ve yari mamulleri kaldirirken,
tagirken ve dondurtrken kullaniimak Gzere tasarlanmistir.
Plakaya cikinti kismindan takilir ve kisimlara takildiklarinda
kilit mekanizmasi ile yerlerine sabitlenirler.

Tasarim 6zelligi sayesinde kelepge tek basina kullanilabilir.
Ancak uzun yikler icin travers ile ciftler halinde kullanilmalidirlar.

Art. No. Model Kapasite Profil Genisligi Agirhk
(kg / adet) (mm) (kg / adet)
3296 50 75 CB 750 75-750 40 6
1 3296 51 50 CB 1500 150 - 1500 60 12
3296 53 00 CB 3000 300 - 3000 83 31

A TTT SERISI “YATAY KiRIiX KELEPCELERI”
(WLL) 750 - 4500kg

TTT yatay kiris kelepceleri ciftler halinde kullaniimak tzere \
tasarlanmistir ve HRC 30/Brinell 300 sertligine kadar sertlige / \
sahip malzemelerle kullanilabilir. f

Essiz bolinmus ug tasarimi, uzun kiriglerin bir travers
kullanilmadan iki bacakli bir zincir sapan yardimi ile
kaldiriimasini saglar.

I D
i —— e il | =
il @ “ﬂ.m___,__..'f}'.i et |I-|. L'. B g,
a| W e — 2 bacakl zincir sapan
s ) ile kullanim &rnegi
¥ | [
)
Art. No. Model Kapasite Profil genisligi A B © D E F G H Agirhk
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg / adet)
3296 40 75 TTT 0.75 750 0-20 225 142 70 45 70 106 16 16 3
3296 41 15 TIT1.5 1500 0-35 225 180 80 56 70 120 19 20 6
3296 43 00 TTT 3.0 3000 0-40 225 195 84 60 75 125 19 25 10
3296 44 50 TTT 4.5 4500 0-45 225 222 105 65 90 147 22 30 16

www.netmak.com.tr

98



KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI @ NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

A CG SERISI “KiRix DONDURME KELEPGELERI” D

Kuctk boltimlerde kullaniniz.

=
Cene yiki glivenle kavramak igin Kaldirmadan énce daima
alanla yeteri kadar temasta kiskacin dogru
olmalidir. yerlestiginden
Aparatin 6nii ylkle temasta. emin olunuz.

CG kiris dondirme kelepgelerinin asil amaci gelik kiriglerin taginmasini ve 90 °
déndurilmesini saglamaktir. Bagimsiz olarak kullanilabilirler veya uzun kirigler icin
resimde belirtildigi gibi travers ile ciftler halinde kullaniimalidir. Kelepceler kirisin yatay
kenarina takilir ve disli kilit kolu ile yerlerine sabitlenirler. Kaldirldiginda kirig 90° doner.

LS Daha uzun kirisler icin Art. No. Model Kapasite  Profil Genisligi Agirhk
: iki CG ve bir travers (kg / adet) (mm) (kg / adet)
£ I kullanin

3296 10 10 CG1 100 - 1000 0-16 6
3296 10 20 CG 2 200 - 2000 0-32 14
Zinci 3296 10 40 CG4 400 - 4000 0-32 19

incir sapan ve travers
{irtine dahil degildir. 3296 10 60 CGé6 600 - 6000 12-50 37
3296 10 80 CGs8 800 - 8000 12-50 40

A TTR SERISI “DiKEY KiRiX KELEPCELERI"

TTR kiris istifleme kelepcelerinin temel kullanim noktasi,
kiriglerin yatay olarak tasinmasini ve istiflenmesini
saglamasidir. Bu kelepgeler celik toptancilarinin kullanimi
icin idealdir. Kirisin dik kenarina takildiginda disli kilit kolu
ile yerine kilitlenir.
\ Tasarimi, kelepgenin bagimsiz olarak kullanilmasini saglar.
\ Ancak uzun kirigler icin bir travers ile ciftler halinde

kullanilmalidir.

Art. No. Model Kapasite Profil Genisligi Agirhk
(kg / adet) mm (kg / adet)
3296 20 75 TTR 0.75 40 - 750 5-16 5
3296 21 80 TTR 1.5 150 - 1500 5-25 10
Hareketli kanca . 3296 23 00 TTR 3.0 300 - 3000 5-28 12

halkasi

A TTG SERISI “YATAY KiRi® KELEPCELERI"

e

TTG kiris kelepgeleri “1” konumundaki kiriglerin taginmasi icin
tasarlanmistir. Bu kelepgeler celik toptancilarinin kullanimi igin
idealdir. Kirigin yatay kenarina takildiginda disli kilit kolu ile
yerine kilitlenir.

Tasarimi, kelepgenin bagimsiz olarak kullanilmasini saglar.
Ancak uzun kirigler icin bir travers ile ciftler halinde

kullanilmalidir.

—
Art. No. Model Kapasite Profil Genisligi Agirhk
(kg / adet) (mm) (kg / adet)
3296 30 05 TTG 500 25 - 500 0-20 3
* 3296 30 15 TTG 1500 75-1500 0-30 55
" 3296 30 30 TTG 3000 150 - 3000 0-35 "
3296 30 45 TTG 4500 450 - 4500 0-40 14.5

\ — 3296 30 75 TTG 7500 750 - 7500 0-45 28
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A CR SERISI “TEKLI RAY KELEPGELERI"

CR ray kelepgeleri tek raylar gtivenli sekilde kaldirmak tizere
tasarlanmistir. Kelepge, halihazirda kullanimda olan bir¢ok ray
ebadina uygun olarak retilmektedir. Uriin raylarin yan yana
istiflenmesini saglamak amaci ile ince bir yapiya sahiptir.

Kolla yonlendirilen bir yay mekanizmasi ile kelepge ray basina
kilitlenir. Daha uzun raylar icin travers kullaniimasi onerilir.
Kelepceler istenirse resimde gosterildigi gibi kisa bir zincir ve
kaldirma halkast ile temin edilebilir. Bu istegin siparis esnasinda
belirtilmesi gerekir.

Ek secenek olarak
sunulan zincir ve
kaldirma halkasi

Art. No. Model Kapasite Agirhk
(kg) (kg)
3296 71 00 CR1 1000 13.0
3296 72 00 CR2 2000 13.0 Zincir sapan, travers ve mapa

irtine dahil degildir.

A RP SERISI “RAY CEKME KELEPCELERI”

RP ray cekme kelepgeleri montaj, ylikleme ve istifleme
islemlerinde ray uzunlugunun ayarlanmasinda kullaniimak
lizere tasarlanmistir. Halihazirda kullanilan ¢cogu standart
raya uyumlu olarak tasarlanmistir. Istediginiz uzunlukta
rayl gekmek icin kelepge rayin ucuna takilir ve ray
govdesine kenetlenene kadar elle vidali cubugu

sikigtirilir. Zincir sapan iiriine

dahil degildir.
Raya kelepge takildiginda zincirinizin kancasini kelepgenin
Gstiinde bulunan halkaya dogrudan takabilir ve cekmeye
baslayabilirsiniz.
Mekanizmayl agmak icin sadece S|l.<rr?a vi(.:.iasm.l acmak ve Art. No. Model Kapasite Agirlik
kelepgeyi raydan ¢ikarmaniz yeterlidir. G&sterilen
. P (kg) (kg)
parcalar sanayi standardindadir. Istek Gzerine diger
ol s P . e 3296 80 15 RP 1.5 1500 6
Olgllerde Gretim mumkindur.
3296 80 30 RP 3 3000 8
3296 80 50 RP 5 5000 13
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A MR SERISI “SABIT COKLU RAY KAVRAYICILAR"

Art. No.

3296 70
3296 70
3296 70
3296 70
3296 70
3296 70
3296 70
3296 70

03
04
05
06
07
08
10
12

Model

MR 3
MR 4
MR 5
MR 6
MR 7
MR 8
MR 10
MR 12

Lutfen ray 6lciilerinizi siparis asamasinda bildiriniz.

®
MR ¢oklu ray kavrayicilar birkag adet rayin ayni anda
hizli ve kolay bir sekilde alinmasini saglayacak sekilde o
tasarlanmistir. Raylar, ray basinin tizerinde ve ray .
basinin tzerine kalin kauguk astar basan bir cene q%}
sistemi ile dénen Ust kelepge gdvdesinin altinda { ﬁ%
bulunan mafsal ayaklar ile kelepgeye kilitlenir. Kauguk Ve Y
astarli baglanti kirisi rayda hasar olugmasini engeller. fj—": N— IIQ')
20 metre uzunluga kadar olan raylar icin ray g | [:h _.I],,__.|'I. i
uzunlugunun %50 -%60 merkezinde iki kelepce tavsiye T T
edilir. 20 metreden daha uzun raylar icin ray \ '] "_r“n .1.:] i

uzunlugunun %65 - %70 dis kelepgelerinin merkez
mesafesinde tg kelepge kullaniimalidir.

Kaldirlacak raylar alt kenar uglarina temas eder sekilde
kaldirilmalidir. Tim raylar ayni 6lglilerde olmalidir.

MR coklu
ray kavrayici kesiti

Zincir sapan
Uritine dahil degildir.

Ray kiskaci Kapasite Agirhk

(kg) (kg)
3 5000 84
4 5000 108
5 5000 132
6 6000 156
7 7000 180
8 8000 204
10 10000 252
12 12000 300

A MRC SERISIi “DEGisTIRILEBILIR CENELi COKLU RAY KAVRAYICILAR"

Art. No.

3296 71
3296 71
3296 71
3296 71
3296 71

04
05
06
07
08

Model

MRC 4
MRC 5
MRC 6
MRC 7
MRC 8

Lutfen ray olciilerinizi siparis asamasinda bildiriniz.

MRC Coklu ray kavrayicilari TUM ray modellerinin kolay ve hizli
alinmasini saglamak amaciyla tasarlanmistir. MRC Coklu ray kavrayiclari
MR Coklu ray kavrayicilarina benzerdir ancak birbiriyle degistirilebilir -]
moddler ray tutma taraklari sayesinde daha genis kullanim alanina & &
sahiptir. Ozel raylara uygun cesitli tarak kesitleri ayni makas

mekanizmasi ile birlestirilebilir. Alternatif tarak kesimleri ayri ayri satin

alinir. Daha fazla bilgi icin |Gtfen satis ekibimiz ile iletisime gegin. o

MRC ray kavrayiciniza opsiyonel olarak otomatik agma / kapama aparati
ekleyebilirsiniz. Bu sistem ile kavrayici yukari kaldinldigi anda kavrayici
raylara otomatik olarak kilitlenir.

MRC ¢oklu ray
yapilandirmasi

Ray kiskaci Kapasite Agirhk
(kg) (kg)
4 5000 200
5 5000 230
[ 6000 265
7 7000 295
8 8000 330

Not: Opsiyonel otomatik agma/kapama aparati icin liitfen saticiniza danisiniz.
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A TPZ SERISIi “AHSAP PLAKA KISKACLARI”

S
ik
'
+
!

TPZ ahsap plaka kiskaglar odun, MDF, al¢i panel, tas ve plastik gibi cok cesitli
maddeleri dikey olarak kaldirip taginmasina basit ve etkili bir ¢dziim sunar. Ayni
zamanda tasima igin yikleri 90 ° ile yatay halden dikey hale kaldirmak icin de
kullanilabilir.

TPZ serisi Urtinlerin kullanici dostu tasarimlari sayesinde kol, operatériin yiiki
islem sirasinda kolayca yénlendirmesine yardimer olur. Her bir kiskag hasari en
distik seviyeye gekmek icin lastik kapli biyiik tutma ylzeyleri ile teslim edilir.

Bu kiskaclar Uretim sektériinde ve ozellikle de ingaat alani ve bina santiyeleri

icin idealdir.
Art. No. Model Kapasite Agiz acikhgi Agirlik
(kg / adet) (mm) (kg / adet)

3299 87 04 TPZ400 20 - 400 5-55 8

3299 87 05 TPZ400L 20 - 400 50- 100 9

Zincir sapan 3299 87 06 TPZ750 40 -750 5-60 12
irtine dahil 3299 87 07 TPZ750L 40-750 60-120 14
degildir. 3299 87 08  TPZ1500 75 - 1500 5.75 13
3299 87 09 TPZ1500L 75 - 1500 75 - 150 15

Detayl teknik cizimler icin liitfen satis ekibimizle irtibata gegin

Cok genis tutma yiizeyi

A HGC SERISI “ELLE PLAKA TASIMA KISKAGCLARI”

HGC elle plaka tagima kiskaglari, hafif ve ince plakalarin taginmasi icin uygundur. 10 mm kalinliga ve 250 kg'ye kadar ytkler icin uygundur. Kullanimi igin
el tutacagini asagi dogru iterek sistemdeki yay sikistirilir, bu sayede ¢ene acilmis olur. Acilan ceneye taginmasi istenen plaka yerlestirilir. Ik hamlede
sikistirilan yay yikin Gzerinde baski olusturur.

ONEMLI NOT. Kaldirilan maddenin plaka yiizeyi, HRC 30/Brinell 300'iin sertlik seviyesini gegmemelidir.

Art. No. Model Kapasite  Agiz acikhgr  Agirlik
(kg / adet) (mm) (kg / adet)
329350 25 HGC250 250 0-10 1.4
3293 50 26 HGC uz.kollu 250 0-10 1.5
3293 50 27 HGC250 250 0-10 1.4

Acma ve kapama Tasima
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METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

A BTG SERISIi “BETON BORU KALDIRMA KISKACLARI”

Calisma yiik limiti (WLL)
1500 - 3000 kg*

BTG beton boru kaldirma kiskaglari t¢li set halinde
satilir ve istege bagli olarak zincir sapan ile teslim edilir.
(Asagidaki tabloda gésterilen calisma yik limiti t¢lt
kiskag setinin kapasitesidir).

2000 mm'ye kadar capli beton borularin dikey
taginmasi icin tasarlanmiglardir.

Cene kapasitesi 40-220 mm arasi boru kalinliklari igin
tasarlanmistir.

Kiskaglarin borulara baglanmasi ve borulardan
cikarilmasi basit tasarimi sayesinde oldukga kolaydir.

Ozellikler:

® Saglam Yapi

o Guvenlik faktort 4:1

® Basit ve guvenli kullanim.

e Bliyiik cene kapasitesi.

o Agir yiik kullanimi igin.

o Hafif tasarim.

e Servis dostu.

® DIN4034'e gore beton icin.

BTG serisi Urlinimiiz parca degisimi kolay ve servis
dostudur. Tamir ve bakim islemleri yetkili servis
tarafindan yapilmalidir.

* 3000 mm capa kadar olan beton
boru kaldirma kiskaclari yapilabilmektedir.

Art. No. Model Kapasite* Boru et kalinhig: A B © D Agirlik
ton (3lu) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
3296 60 15 BTG 1.5/120 1.5 40-120 138 75 18 180 34
3296 60 30 BTG 3.0/ 180 3 50-180 180 100 26 310 60
3296 60 31 BTG 3.0/ 220 3 90-220 180 100 26 310 78
* 3 adet kapasitesi ** 3 adet ve zincir sapanin agirhgi

Zincir sapan
trtine dahil
degildir.

@400-2000 £
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A PP SERISI “KAZIK CEKME KISKACLARI”
5

PP kazik cekme kiskaglari cakilmig kaziklari veya gukur korumalarini gekip gikarmak
icin tasarlanmistir. Kiskaglarin dar bir agzi ve kazigin sikica tutuldugundan emin
olmak icin derin bir yuvasi vardir. Cakma kaziklari ¢ekip ¢ikarmak igin gereken
glicti belirlemek oldukga zordur. Bu yiizden bir yiik géstergecinin, kiskacin ¢alisma

yuk limitini asmadigindan emin olmak icin kullanilmasi gerekir.
PP kiskaci, kiskacin “kilitli" kaldigindan ve kazigi gekerken kilidinin agilmadigindan
emin olmak i¢in standart olarak cift kilitteme mekanizmasiyla temin edilir.

Art. No. Model Kapasite Sac Bogaz Agirhk
(kg) kalinhg: derinligi (kg)
(mm) (mm)
3295 03 00 PP 3 3000 0-16 147 12
3295 08 00 PP 8 8000 0-30 194 28
3295 12 00 PP 12 12000 0-30 190 52

CP kazik yerlestirme kiskaglar 6zellikle kaziklarin istenilen pozisyona getirilmesi
icin kullanilir. Bu kiskaglar, kiskacin yerden kurtarilmasini mimkan kilan 15 metre
uzunlugunda halatla donatiimis sekilde teslim edlilir. Bu tniteler ayrica standart
olarak bir mapa ile donatilmistir.

ONEMLI NOT: Bu kiskaclar cakma kaziklari cekmek icin TASARLANMAMIRTIR.

Art. No. Model Kapasite Sac Bogaz Pim Agirhk
(kg) kalinhg: derinligi capl (kg)
(mm) (mm) (mm)
3295 2000 CP 2 2000 20 228 20 19
3295 3000 CP3 3000 26 228 30 23
3295 5000 CP5 5000 35 228 30 33
PH SERISI “BORU KANCASI” Zincirler arasi 60°-90° tepe agcisi icin PH:
Art. No. Model Kapasite Rulo Et kalinhg: Agirhk
PH boru kancalan cift olarak, (kg / cift) (mm) (kg / cift)
borular giivenle tagsimak igin
kullanilir. Mapalar riine dahildir. 3299 50 02 PH2/A 2000 0-40 24
Mapalarla Hassas yiizeyli borularda 32995004  PH4/A 4000 0-50 5.6
cift olarak kullaniimak icin, istek Uzerine 3299 50 06 PH6/A 6000 0-60 83
satilir plastik koruyucu kapl olan 3299 50 08 PH8/A 8000 0-70 13.5
modeller de mevcuttur. 329950 10 PH10/A 10000 0-80 17.8
L Zincirler arasi 90°-120° tepe agisi icin PH:
l'jrijnze"::lca:;\islageagnildir. Art. No. Model Kapasite Rulo Et kalinhg: Agirhk
(kg / cift) (mm) (kg / cift)
3299 51 02 PH2/B 2000 0-30 2.4
3299 51 04 PH4/B 4000 10-40 5.6
* Cift kapasitesi 3299 51 06 PH6/B 6000 20-50 8.3
* Cift agirhign 3299 51 08 PH8/B 8000 30- 65 185
3299 5110 PH10/B 10000 30-75 17.8

www.netmak.com.tr

104



NET MAK

METAL MAKINE SANAYI VE TICARET LTD. §Ti.

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI @

R FH AGIR HiZMET BORU KANCASI

Opsiyonel olarak ylkleme PVC Korumali Boru kancasi travers Boru kancasi zincir sapan
noktasi politiretan kaplama ile kullanimi ile kullanimi
yapilabilir.
Art. No. Model Kapasite Agiz A B < D E F G Sapan  Zincir Agirlik
(kg / cift) acikkhign (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) kancasi (kg/cift)
(mm)
32995201 FH2 2000 0-60 16 20 42 15 86 84 16 90° 8 4
32995202 FH 2+PVC Koruma 2000 0-60 16 20 47 20 88 89 11 90° 8 4
32995203 FHS5 5000 0-75 21.5 27 61 20 101 102 20 90° 13 10
32995204 FH 5+PVC Koruma 5000 0-75 21.5 27 66 25 103 107 15 90° 13 10
32995205 FH7.5 7500 0-100 23.5 29 61 25 11 104 20 90° 16 15
32995206 FH 7.5+PVC Koruma 7500 0-100 28851 29 66 30 113 109 15 90° 16 15
32995207 FH10 10000 0-100 29 36 110 30 121 125 28 90° 16 30
32995208 FH 10+PVC Koruma 10000 0-100 29 36 115 35 124 130 23 90° 16 30
32995209 FH15 15000 0-100 34.5 45 110 35 121 132 36 90° 20 40
32995210 FH 15+PVC Koruma 15000 0-100 34.5 45 115 40 122 137 32 90° 20 40

istendigi taktirde farkl kapasitelerde 6zel iiretim yapllabilm?(tedir.
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Poliliretan ve secutex kaplama secenekleri mevcuttur.
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Dokme demir ve gelik borularin yatay pozisyonda kaldirilmasini saglar.
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A DC500 “VARIL KISKACI”

_;—‘ DC500 varil kiskaci celik varilleri a F
J kaldirip tasimak icin tasarlanmistir.
Eger bos veya kapali variller
taglyorsaniz, tek bir kiskac yeterli olur.

Ancak kapag agik, dolu bir varili o
tasgtyorsaniz, iki bacakli bir zincir
sapanla iki kiskag kullanilmalidir.
Bu kiskag oldukga hafiftir, kullanimi
hizli ve kolaydir.

Zincir sapan Uriine dahil degildir.

o > :
i

Art. No. Model Kapasite AfB |l C D|E|F | G|[|H Agirhk
(kg / adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg / adet)

3299 5005 DC 500 500 152 150 127 30 21 41 17 40 1.2

R DCV500 “DIKEY VARIL KALDIRMA KISKACI”

DCV500 varil kiskaci gelik varilleri dikey pozisyonda kaldirip tagimak igin
tasarlanmistir. Kapaklari olsun ya da olmasin, varilin kenarlarindan !
tutarak varilleri kaldirmak icin bir adet kiskag yeterlidir.

Hafifligi ve 6zel tasarimi sayesinde paletler tizerindeki varillerin kaldiriimasi
icin ¢cok uygun bir Grindr.

Varilin yik merkezi tasima sirasinda kaldirma noktasinin altindadir. i
DVC500 ayni zamanda “kilittleme / agma mandali” opsiyonu ile donatilabilir.
Lutfen daha fazla detay icin satis ekibiyle irtibata gegin.

Art. No. Model Kapasite A B C D E Agirhk
(kg/adet) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg/adet)

3299 86 00 DC V500 500 479 350 410 300 50 7

Zincir sapan Uriine dahil degildir.

A DA / DAF “ALCAK TAVAN VARIL KISKACI”

DA varil kiskaci celik varillerin dikey taginmasi igin tasarlanmistir.
DAF varil kancasi DA kancasiyla ayni prensiple calisir ama ving veya
forkliftle kullanilabilecek ayarlanabilir kol avantaji vardir.

yheha L i g =20l |
[ = T Ty
— F F 3
L I . |
e
1 |
Art. No. Model Kapasite Varil capi Agirhk
(kg) (mm) (kg)
3299 80 35 DA 350 420 -700 3.5
3299 80 36 DAF 350 420 - 700 6

Zincir sapan Uriine dahil degildir.
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R DT “YATAY VARIL KALDIRMA TUTUCULAR”

DT varil tutucular, varilleri yatay pozisyonda kaldirip tagimak igin kullanilir. Bu
tutuculan kullanmak icin basit bir sekilde ceneleri, varilin iki ucuna baglanir ve
kol yukari kaldirilir. Béylece varil kaldinlmaya hazirdir.

Varilin tutucu ¢enelerindeki agirhigi cenenin agilmasini énler. Varili yere
biraktiginizdaki ceneler acilacaktir.

ONEMLI NOT: Bu aparatlar sadece GELIK VARILLERDE kullanilmak igin
tasarlamistir.

Art. No. Model Kapasite Varil capi Agirhk
(kg) (mm) (kg)
32997405 DT 500 600 - 900 65

Zincir sapan Urline dahil degildir.

A DBV500 “VARIL KALDIRMA APARATI”

& DBV500 varil kaldirma aparati dik varilleri tagimak igin r : +
tasarlanmistir. m W e
- ey ! i
Bu Unite dik variIIer.i kavrar veyaynl po'zi'syonda ye.re indirir. - — }:G: = =3 ﬂ :
Kenetleme ceneleri tutusu saglamak icin sert lastik — 1% e h, i
Y kaplamayla donatilmistir. Varil kasnaginda ekstra gtivenlik 6 — 1)
saglayan bir kilitleme sistemi vardir. Bu ek &zellik, eger I - i
varillerin ylzeyi bitkisel veya makine yagiyla kirlenmisse
mecburidir. | | i .
« . i RE -+ |
ONEMLI NOT: Bu aparatlar sadece CELIK VARILLERDE { ! t i {
kullanilmak icin tasarlamistir. - : - - =
Art. No. Model Kapasite Varilcapi A B cC D E F G H 1 Agirhk
(kg) (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
3299 82 30 DBV 500 300 400-600 600 1040 950 90 34 15 200 400 400 65

R DBT "VARIL ELLECLEME APARATI"
0 .
H aparati varilleri tagimak, kaldirmak, yere

- indirmek, ters cevirmek ve bogaltmak
icin tasarlanmistir.

Bosaltma sistemli DBT varil ellecleme

Varilleri bosaltmak igin, kaldirma iglemi
dogru yiik merkezinden yapilmalidir.

ONEMLI NOT: Bu aparatlar sadece
CELIK VARILLERDE kullanilmak icin
tasarlamistir.

Art. No. Model Kapasite Varil capi A B C D E F G H Agirlik
(kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
32997903  DBT 300 400-600 600 1150 1525 90 34 15 200 400 65
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A TRU SERISi “BORU KALDIRMA APARATLARI"

Calisma yiik limiti (WLL) 100 - 4000kg

TRU boru kaldirma aparatlar tiipleri, borulari ve

A
merdaneler veya 600 mm’ye kadar ¢apta benzer i
] yuvarlak malzemeleri kaldirmak icin tasarlanmustir. ’;‘
- Kullanimi oldukga basit ve glvenlidir.
L™ : -. -
iﬁ Opsiyonel olarak
- k \ * Otomatik agma / kapama sistemi mevcuttur.
= e Yiizeylerin cizilmesini en aza indirgemek icin
= eneler plastik veya lastik koruyucular ile donatilabilir.
. 4 - ¢ p Yy y
£ ks L "
ONEMLI NOT: Koruyucu kaplama kullanirken,
7 ylzeylerin kuru, temiz olmasi ve Gizerinde yag
olmamasi gerekmektedir.
Art. No. Model Kapasite Rulo Capi Agirhk
(kg) (mm) (kg)
3297 41 00 TRU 0.1 100 50 - 150 39
3297 45 00 TRU 0.5 500 35 - 200 13,6
3297 41 01 TRU 1 1000 35-200 13,6
3297 41 50 TRU 1.5 1500 80 - 300 27
3297 43 00 TRU 3 3000 80 - 300 49
3297 44 00 TRU 4 4000 200 - 600 204

A TBG SERISI “BLOK KALDIRMA APARATLARI”

Calisma yiik limiti (WLL) 200 - 1000kg

TBG kaldirma aparatlari, kaldirma basincinin iki katina
kars! tasiyabilecek saglamlikta, paralel ylizeyli bitin
malzemeleri tagimak igin tasarlanmigtir.

0 ile 1100 mm'ye kadar ¢ene kapasitesi sunar.
Kullanimi oldukea basit ve glvenlidir.

250 mm ye kadar acilan
dar gene Segenekler:

e Otomatik agma / kapama sistemi mevcut.

® Ceneler disli veya lastik kaplamali pedlerle

donatilabilir.

Litfen siparis verdiginiz zaman belirtin.

ONEMLI NOT: Lastik pedlerle donatiimig modelleri
kullanirken yiizeylerin kuru, temiz olmasi ve izerinde
yag olmamasi gerekmektedir.

1100 mm ye agilan
genis ¢ene

Art. No. Model Kapasite Rulo Capi Agirhk

(kg) (mm) (kg)
3297 30 50 TBG 500 S (T/R) 500 0-150 27
3297 31 00 TBG 1000 S (T/R) 1000 50 - 250 50
3297 30 21 TBG 200 L (T/R) 200 200 - 500 49
3297 30 31 TBG 300 L (T/R) 300 400 - 700 52
3297 30 51 TBG 500 L (T/R) 500 600 - 900 55
3297 31 01 TBG 1000 L (T/R) 1000 800 - 1100 72
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A TSA SERISI “HAFiF BLOK TARIMA APARATI"

Kapasiteler: 250 - 500 kg

TSA blok tagima aparati tas ve beton bloklari ve
paralel ylizeyli diger malzemeleri tagimak igin
kullanighdir.

Guvenli ve cizmeden tasimayi saglamak icgin
aparatin koruyucu kaplamasi vardir.

Kiskag cenesi ve yiik merkezi, kilitteme pimi
araciligiyla kolayca ve cabukga ayarlanabilir

(

GeN

Ry 4 4 4 9

Art. No. Model Kapasite Cene acikhigi Agirhk
(kg (mm) (kg)
3297 63 25 TSA 250 - 500 0-240 13.5

NET MAK

METAL MAKINE SANAYI VE TICARET LTD. §Ti.

ONEMLI NOT: Yiizeylerin kuru, temiz olmasi ve iizerinde yag olmamasi gerekmektedir.

A TDI SERIiSI “BOBIN TARIMA APARATI”

TDI serisi, bobinler veya kutu profil gibi silindirik
veya dikdortgenimsi objeleri tagimak icin &zel
olarak tasarlanmistir. Bu aparatlar, uygulamaniza
bagli olarak g farkli gene segenegiyle mevcuttur.

Mevcut cene secenekleri:

Profilli ¢elik, sertlestiriimis disli veya lastik koruyucu
kaplamali. Koruyucu kaplamali ¢eneler ile kaldirma
islemlerinde, kaldirlan malzemenin i¢ ylzeyi yagsiz
olmasina dikkat ediniz.

Litfen siparis verirken istediginiz ¢ene tipini belirtiniz.

A TPR SERISI “PROFIL CELIK TARIMA APARATLARI”

f

T

. J

ﬁ
-

i/

._}l

Resimdeki model
profil celik
ceneye sahiptir

Art. No. Model Kapasite i cap Agirhk
(kg (mm) (kg)
3298 21 00 TDI 0.1 100 220-420 17
3298 21 01 TDI 0.5 500 400 - 600 58]
3298 21 11 TDI 1 1000 500 - 700 60
1
TPR model aparatlar “1” seklindeki gelik kiriglerin kaldiriimasi
ve tasinmasi icin 6zel olarak tasarlanmistir.
o
Genis bir cene kapasitesi sunar ve bu sayede cok cesitli s, F
kirig kalinliklarinda rahatlikla kullanilabilir. i
- ==t -
Kenetleme disleri kirise pozitif uyumla, glivenle sabitlenir.
5 )
Art. No. Model Kapasite Cene aciklig Agirhk
(kg (mm) (kg)
3298 22 05 TPR 500 500 0-200 15
3298 22 15 TPR 1500 1500 0-300 24
3298 22 30 TPR 3000 3000 0-300 47
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A CLT / CLB SERISi "KONTEYNER KALDIRMA APARATLARI”

Ustten kaldirmak icin CLT
Yanal kaldirmak icin CLB
Calisma yiik siniri (WLL) 32000 - 56000kg

Bu konteynir kaldirma aparatlari dértli set olarak kullanilir ve maksimum
56 tona kadar kaldirma kapasitesine sahiptir. CLT ve CLB, konteynirlarin
tasinmast icin gegici baglanti noktalar iglevini gérir. Konteynirin Ust

ya da yan tarafina baglamak istemenize gére degisir iki tir mevcuttur:
CLT tipi, konteynirin Ustilindeki delige dik olarak takilir ve halkayr 90 °
cevirerek yerine kilitlenir. Bu islemin ardindan konteynir zincir, polyester
ya da celik halat sapan ve travers ile kaldirilir.

CLB modeli konteynirin alt ve tst yanlarindaki tespit deliklerine yatay
bir bicimde baglanir. Bu model, kazara bosalmalara karsi yay tahrikli
kilit sistemine sahiptir.

ONEMLI NOT: KALDIRMA MUTLAKA UYGUN BiR TRAVERS
ARACILIGI iLE YAPILMALIDIR.

CLT serisi listten
kaldirmalar igin
uygundur.

CLB serisi I
yanal kaldirmalar )

icin uygundur.

Art. No. Model Kapasite*  Kaldirma Zincirler A B © D E F G  Agirhk**
(kg) tipi arasindaki list aci (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
3295 85 32 32000
3295 85 40 CLB 40000 YAN 152 181 45 37 73 75 40 18
3295 85 50 50000 DIKEY
3295 85 56 CLT 560000 UsT DIKEY 123 217 45 39 57 101 121 28

* 4'lu set kapasitesidir. ** 4'lu set agirhgidir.

[}

CLB
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A AH OTOMATIK KANCA

Art. No. Model Kapasite A B C D E F G H | J K Agirlik
(kg)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

3298 2701 AH 2-32 2000 100 100 374 38 38 @32 25 291 12 68 12 6

3298 27 02 AH 5-40 5000 140 140 470 47,5 48 @40 30 370 20 100 20 16 -
3298 27 03 AH 10-40 10000 121 98 526 55 55 @40 45 327 25 132 35 30
c &

B G '_&&

—
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Teknik Ozellikler Emniyet Talimatlari
¢ Kaynaksiz gévde yapisina sahiptir. * Hassas ylklerde kullanmayiniz.
e Sicak epoksi kaplamalidir. * Kirmizi boyali blim gérinmedigi zaman
* FEM Grup : A5 kaydirma yapiniz.
e Statik test kat sayisi : 2 e Calisma sicaklik araligi : -20 + 100°C
® Makine Emniyet Yénetmeligi : e Her seferinde tek yiik kaldiriniz.
2006/42/EC'ye uygundur * Yiikii kancada askida birakmayiniz. 25

Kaldirma islemi Oncesi

e Kancayi yik Gzerindeki kaldirma goziine geciriniz. (Kancayi sonuna kadar itiniz) (sekil 1 ve 2)

¢ Operatdriin fiziki olarak kancaya erisimi miimkiin degil ise, kancanin yiik kaldirma noktasina tam
olarak girdigine emin olmasi gerekmektedir.

Kirmizi boyali
bélim

Yuki Kaldirirken

e Yik kaldiriimaya baslandiginda kanca kendiliginden otomatik olarak kilitlenir. (sekil 2 ve 3)

¢ Operatdr kanca tizerindeki “kirmizi boyali bolimiin” gériinmedigine (kancanin tam kilitlendigine) emin olduktan sonra
kaldirma iglemine devam eder.

Yiikii indirirken
e Yik yere indirildigi anda kanca otomatik olarak acilir. Kanca rahatlikla
kaldirma géziinden cikarilir. (sekil 4 ve 5)

Operator her kaldirma islemi
6ncesi kancayi fiziki olarak
kontrol etmelidir.
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SERISI “PALET KALDIRMA CATALI VE EMNIYET KAFESi”

CFA/M-C palet kaldirma catallar paletli tugla yiklerini, blok ve cuval icindeki yapi
malzemelerini kaldinp tasimak igin 6zel olarak tasarlanmistir.

Uniteler, tagima sirasinda yiikiin hareket etmediginden emin olmak igin standart olarak bir
emniyet kafesiyle temin edilir. Bu trlin &zellikle alet, canta veya el arabasi gibi daha kigiik,
sabitlenmemisg Urlinleri vingle ingaat alaninda Ust katlara tagirken kullanilir. Emniyet kafesinin
basit fakat etkili ve hizli kilitteme mekanizmasi vardir.

Aparatin ylk dengelemesi ya yayli otomatik ya da maunel olarak yapilir.

ONEMLI NOT: Bu giivenlik kafesleri personeli tagimak icin kullanilmaz.

1) Tufla palet

Kapasite Denge Agirhk
Art. No. Model (kg) Ayari (kg)
3298 31 00 CFM/C1 1000 Manuel 190
3298 31 01 CFA/C1 1000 Otomatik 180
3298 32 00 CFM/C2 2000 Manuel 215
3298 32 01 CFA/C2 2000 Otomatik 205
Uygulamayi ingugia i
& AT paletini glven £y T L
gisteren gizim:: Kafesine yGides (] ggvg:ﬁ:l:ab;u P

{81 Ving glvenik kafesini dobu
we ilith bir gekilde tager

HP a1 P c
R TZH SERISI “AYARLANABILIR TEK CATAL KANCASI|” :
F A
-
TZH kanca forkliftinizi bir vince dénustirmek w ﬁ
icin tasarlanmistir. Bu sadece TZH'yi tek catala I
takacak kadar basittir. Catal kancasi, catala iki o O

taraftaki digli kolu sikilarak baglanir. Unite

&

standart olarak gtivenlik mandalli firdéndulu

kancayla temin edilir. 1
Art. No. Model Kapasite A B C D E B G H  Agirhik

(kg)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

32982301 TZH 1.5/150 1500 100 150 310 360 260 74 120 25 8.5
32982302 TZH 3.0/150 3000 100 150 350 400 270 74 120 28 12.0
32982303 TZH 5.0/150 5000 100 150 350 400 @ 295 74 120 34 16.0
32982304 TZH 5.0/200 5000 150 200 440 490 320 94 180 34 16.0
32982305 TZH 10.0/200 10000 150 200 440 490 420 94 180 45 43.0

A FLTH SERISi “AYARLANABILIR CiFT CATAL KANCASI”

FLTH model catal kancasi forkliftinizi bir vince déntstiimek icin tasarlanmistir.

Bu sadece FLTH'yi forkliftinizin catallarina takacak kadar basittir. FLTH
catallara, her catalin alt kisminda bulunan iki disli kolu sikilarak baglanir.
Unite standart olarak giivenlik mandalli firdéndiilii kancayla temin edilir.

Art. No. Model Kapasite Max. catal Sl¢listi Agirhk
(kg) (mm) (kg)

3298 24 01 FLTH1 1.000 120 x 60 25

3298 24 02 FLTH2 2.000 120 x 60 37
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A PR1500 SERISI “KAGIT MAKARA KALDIRMA APARATI”

Kagit makara kaldirma aparati
tek ya da uygun bir traversin
kullanimiyla es zamanli olarak
birden fazla makaranin
kaldiriimasi icin gelistirilmistir.

Bu Uriin dar alanlardaki
makaralara kolay bir ulagim
saglar ve ozellikle vagon,
konteynir, gemi ambarlari ve
kargo depolama tesislerinden
makaralarin sevkleri icin
kullamighdir.

Aparat gelikten dretilmistir ve

Art. No. Model Kapasite* Rulo capi Agirhk** glvenli tutusu garantilemek ve
(kg) (mm) (kg) ylkin zarar gérmesini dnlemek
32998315  PR1500 1500 900 - 1500 a4 icin politiretan kaplamayla
donatilmigtir.
* Bir set kapasitesidir. ** Bir set agirhgidir.

A DL5S SERISI “"KIiLITLEYiCi MANIVELALI MAKARA TAXIMA APARATI"

DLS5 kilitleyici manivelali makara tagima aparati celik veya ahsap Uriin glft olarak |

kablo makaralarini kaldirmak, yiklemek veya tagimak icin tasarlanmistir. satilmaktadir. -

Kolay tasarimi, kullaniciya makaranin her iki tarafina DLS yerlestirerek iki ayakli zincir sapan
ile makarayi kaldirma imkani sunar.
Standart kapasite ¢ift basina 5000 kg'dir ancak istek tizerine diger kapasitelerde tretilebilir.

: Art. No. Model Kapasite Delik 8lciisii Agirhk
Zincir sapan Uriin (kg / cift) (mm) (kg / ift)
icerigine dahil degildir.
3299 48 05 DL5 5000 82 x 85 1

DIGER KAGIT MAKARA SECENEKLERI

F o (Kijg'uk kollu
"-fCI tutucu

Sabit Travers Déner Travers

o a

Cok cesitli makara kald>rma ve ellecleme ekipmani Netmak'tan temin edilebilir. Pek cok ekipmanimiz gibi, Griinlerimiz
misterilerimizin farkl> ihtiyaclarn> karplamak icin 6zel olarak tasarlanabilir.

ince kagrt / kumas rulosu
ta§|ma tutucu
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A TCS SERISI “COK AMACLI C KANCALAR" a \

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMAN

LARI

TCS model bobin kancalari yerde yatay olarak bulunan 6zellikle ¢elik bobin ve

balyalari yataydan dikey pozisyona getirmek lzere tasarlanmistir.

C kanca kaldirilacak Griine takildiktan sonra ving kancasi ylkseldiginde, bobin
otomatik olarak yatay pozisyondan dikey pozisyona gelir. Bu, triinli tagima ve ayni
zamanda makinelere ve raflara yerlestirme isleminde kolaylik saglar.

(1)

Yukarida gosterildigi gibi
kaldirag  pabucunun
arkasi bobinin igine
degecek ve kaldirma
sapani dikey olacak
sekilde kancayi bobinin
icine yerlestiriniz. Bobin
yerden yiikselene kadar
yavasca yukari kaldirnniz.

Art. No.

38120010
381200 11
38120012
38120013
381200 14
381200 15
38120016
381200 17

—  (2)

Bobin
ylkseldiginde,
bobinin tamaminin
dikey pozisyona
gelmesi icin A
noktasi yere sabit
kalma sarti ile
vincinizi okla
gosterilen yéne
dogru hareket
ettiriniz.

Model

TCS 0.5/120
TCS 0.5/ 200
TCS 1.0/ 200
TCS 1.0/ 300
TCS 2.0/ 200
TCS 2.0/ 300
TCS 3.0/ 200
TCS 3.0/ 300

(3)

Eeipe

Bobin yerden kesilirken
dikkat ediniz, ¢linki
bobin C kancaya dogru
geri hareketlenecektir.
Eger ince makara
kaldirllacaksa, bobini
ucuna yerlestiriniz ve
tasima icin bobini
kancanin arkasina dogru
hareket ettiriniz.

Zincir sapan Uurin
icerigine dahil degildir.

Kapasite Bobin Minimum I¢ cap Agirhk
(kg) (mm) (mm) (kg)
500 50-120 220 9
500 100 - 200 300 10
1000 100 - 200 300 13
1000 200 - 300 400 15
2000 100 - 200 300 21
2000 200 - 300 400 23
3000 100 - 200 300 34
3000 200 - 300 400 39

A TACH SERISI “CIFT KOLLU C KANCALAR" ‘ 4

TACH Cift Kollu C-Kancalar, yiikleri yatay pozisyonda kaldirmak
icin tasarlanmistir ve dar alanlarda kullanim icin idealdir.

Kollar taslyici gévdeye monte edilmistir. Bu da kollarin degisik
yUk genigliklerine gére ayarlanmasina yardimci olur. Bu kanca

sadece bir ving operatdrilyle yiike monte ya da

demonte edilebilir.

Bitlin TACH C-Kancalari sizin 6zel ihtiyaglariniza

gore ayri ayn tasarlanir.

Lutfen teklif isterken yukarida
belirtilen A, B ve C &lciisiine ek
olarak talep edilen kapasiteyi

de belirtiniz.
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A TCK SERISI “TEK KOLLU C KANCALAR"

TCK serisi C-Kancalar bobinleri, rulolari, halkalari, borulari, yuvarlak ve diger
benzer ylkleri giivenli ve etkili bir sekilde kaldirmak igin tasarlanmistir.

Musterilerimizin ihtiyaclarina gore, hizl bir sekilde ¢ézimler Gretmek igin en
son 3D CAD Tasarim teknolojisini kullanilir. Bicimlendirilmis cene ve ayarlanabilir

sonlandirmalar dahil bircok secenek mevcuttur.

Lutfen teklif isterken asagida belirtilen A, B ve C dl¢iisiine ek olarak talep

edilen kapasiteyi de belirtiniz.

e ——

R Motorize C Kanca

® Motorize C kancalar misteri ihtiyaci
dogrultusunda tasarlanir ve Uretilir.

e Ving kancasina baglanti yeri, tek gézl,
pimli veya cift bacakli sapanla
kaldiracak sekilde tasarlanabilir.

o Yiksek sicakliklarda galismaya uygundur.

o Yk darbelerine karsi korumak icin cesitli
kaplama segenekleri mevcuttur.

A Motorize Tong

* Motorize tong, musteri ihtiyaci
dogrultusunda tasarlanir ve Uretilir.
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R Plaka Kancasi Grade 8

Art.No. Kapasite A B C D F  Agirlik
(tek / kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

2923 21 06 500 80 16 50 170 70 0.8
2923 21 08 1000 90 20 60 210 90 1.4
2923 2110 1500 110 23 70 240 105 2.5
2923 21 13 2000 125 25 80 275 110 BIS
2923 21 16 2500 145 30 90 300 120 5.7
2923 21 20 3000 185 85 100 380 135 7.4

2923 21 22 4000 220 35 115 450 145 10.2
2923 21 26 5000 260 40 130 520 160 15.0

™ f J 2923 21 32 7500 300 45 150 600 180 20.0
(e vos 29232133 10000 300 45 150 600 180 28
//.z//
[+f—
Cift olarak kullanilacaktir.
'._\_ 1 —

i e
L i
R E Art.No. Kapasite B D E H L M S W Agirhk

(kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
d 2923 22 01 1600 20 30 20 110 370 50 20 50 25
1T . 2923 22 02 1600 20 20 10 100 280 40 15 35 12
1 29232203 3200 21 28 13 95 430 50 23 45 23
' 29232204 4000 21 3R 13 95 430 50 23 45 50

3

A Catal Kanca

Art.No. Kapasite A B C D E Agirhk
(tek / kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

29229006 500 180 50 80 18 150 1.3
29229007 1120 210 60 95 20 170 18
29229008 1500 240 70 105 22 200 2.2
29229009 2000 280 80 115 26 220 33
29229010 2500 340 100 120 32 270 65
29229011 3200 400 120 140 32 320 83
29229012 4000 530 160 180 36 420 135
29229013 5300 660 200 210 40 520 19.0

T ' 29229014 6000 800 250 250 50 640  33.0
Cift olarak kullanilacaktir. 29229015 7500 980 300 300 60 760  60.0
29229016 10000 1000 400 350 70 800  75.0
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METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

MODULER TRAVERSLER

Traversinizi Kendiniz Olusturun!
Farkli uzunluklardaki parcalari birlestirerek, degisik uygulamalar igin traversinizi tasarlayabilirsiniz.

UYGULAMA 1 UYGULAMA 2

UYGULAMA 5

: |

MODULER TRAVERS OZELLIKLERI

MALZEME AXAMDA BELRT<LEN STANDARTLAR <LE UYUMLUDUR.

Kulland>g>m»>z malzeme, traversler icin Cihazlara iliskin Uye devletlerin gesitli mevzuat yaklagmlarna iliskin 17 May>s 2006 tarihli
S275 ve geri kalan malzemeler icin 2006/42/CE say’b Makine Emniyeti Yonetmeligi ve elektromanyetik uyumluluk konusunda tye
S355'dir. Misteri ihtiyacna dogrultusunda devletlerin cesitli mevzuat yaklagmonaiiliskin 15 Aralbk 2004 tarihli 2004/108/CE say>l>

yliiksek elastik s>n>rlara sahip traversler Avrupa Parlamentosu ve Konsey direktifleri hiikiimlerine uymaktay>z ve asag>da belirtilen
uretilebilmektedir. standartlar uyarnca tretimi gergeklestiriimektedir:

BOYA - UNE-ENISO 12100 - 1:2004:Cihazlara iliskin gtivenlik.

Urtinlerimizin kumlamas> Sa 2,5, Temel kavramlar, tasarnna iliskin temel ilkeler. Bolim 1: Temel terminoloji, ydntembilim
ISO 8503-2:1.996 normlar uyarnca - UNE-ENISO 12100 - 1:2004:Cihazlara iliskin gtivenlik.

gerceklestirilmistir. Ard>ndan, Temel kavramlar, tasarsm>na iliskin temel ilkeler. B6Iim 2: Teknik esaslar

50 mikra poliliretan epoksi astar - UNE-EN 13155:2004+A2:2009. Vingler. Guvenlik, ylk kald>rmak icin statik ekipmanlar
uygulanmystr (RAL 1028). - UNE-ENISO 3834-1:2006. Metalik malzemelerin fiizyon kaynag» icin kalite gerekliligi.

Bolim 1: Kalite gerekliliginin uygun diizeyde secimine iligskin kriter

FEMS5 yap> bolim. Kald>rma hyz> 20 m/dk
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CESITLI UYGULAMALAR
UYGULAMA 6

UYGULAMA 5
(Konteyner tasima)

UYGULAMA 7
(Konteyner tasima)

UYGULAMA 8

MODULER TRAVERS SISTEMLERI MODULER TRAVERS PARCALARI:

Buylik ve uzun malzemelerin kald>rma ve tapPnmas>nda moddiler travers kolayhd>ndan faydalarn !!

Modliler travers sistemleri, 2 tondan 400 tona kadar kapasite araliginda ve uzunluk olarak Tm den
24m uzunluga kadar kullanici tarafindan ayarlanabilen moduler sistemden olusmaktadir. Katalogdaki
standart serilerin disinda 400 tona kadar 6zel imalatlar yapabilmekteyiz.

* 110 tona kadar olan standart seriler stoklarimizda mevcuttur.

e Gincel standartlara ve yonetmeliklere uygun olarak tretilmislerdir.

o Kigik ebatlar ve distk agirliklar sayesinde muhafazasi ev tagimasi kolaydir.
e Kilavuz lzerinde adimlarin takip edilerek kolay ve hizli montaj imkani saglar.

ARA BOLUMLER
(farkl> uzunluklar)

Yillik kontrol zorunludur.
Travers boyunu, uygun maliyetli parcalar sayesinde istediginiz gibi degistirme olanagi saglar.

e Modliler bir sistemdir, her tir kaldirma calismalari igin ihtiya¢ duydugunuz ayarlanmis yeni $$Gm2L<
bir traverse sahip olmak icin yalnizca bélimleri eklemeniz veya gikarmaniz gerekir.
e Modiiler travers sistemlerini yatayda alt alta gecek sekilde dagitici olarak kullanabilirsiniz.
Birden fazla ankraj noktasini kaldirmak icin T
dagrtici kiriglerini dikey olarak birlestirebilirsiniz. DKKAT I
e Kaldirma mapalari tiim serilerde tarafimizdan Yoy SONLANDIRICILAR
temin edilir. "|l_--_4\\. - I
e Sapanlarin hasar gérmemesi igin biyik :_lr% = Sapan, travers ile
yiiklerde biyiik mapa kullanimi tercih edilir. 5 temas etmemelidir !
MAPALAR
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KAPASITE TABLOLARI
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Uzunluklara gére kapasiteler degismektedir. Liitfen asagidaki tablolardan travers uzunluguna gére degisen

kaldirma kapasitelerini inceleyiniz.

SO0 &=y 7TON KALDIRMA ACILARI
Uzunluk (mt) (L) 1 2 3 4
Yiik 30° (ton) 7 7 5 3.50
Yiik 45° (ton) 7 6 4 2 30 ° Kaldirma agisi
SB 15 .,J. 15 TON L=®
Uzunluk (mt)(L)  1-3 4 5 6
Yiik 30° (ton) 15 15 15 9
Yiik 45° (ton) 15 1 7 5 w0 / ®
SB 22 . Lk 22TON @ —% =
Uzunluk mt)(L)  1-3 4 5 6 7 @l ] “Ta
Yiik 30° (ton) 22 22 22 18 12 8 I |
Yiik 45° (ton) 22 20 14 9 7
SB 34 . L 34TON
: 45 ° Kaldirma agisi
Uzunluk (mt) (L) 1-3 4 5 6 7 8 9 10
Yiik 30° (ton) 34 34 34 32 24 17 14 10 ® =Lx071
Yiik 45° (ton) 34 32 25 18 13 9 7 6 s5e
SB 50 ._qF . 50TON . ’
' (i@ —_:H- -H: )
Uzunluk(mt)(L) 1-4 5 6 7 8 9 10 1112 &l g ‘ [jd‘
Yiik 30° (ton) 50 50 50 45 40 32 25 20 16 I L f
Yiik 45° (ton) 50 45 40 30 24 18 14 12 10 ’ '
OMEGA
FIML KIAPA SB 07 sB 22 @ SB 50
Q OMEGA PIMLI / EMNIYETLI OMEGA PIMLI / EMNIYETLI L OMEGA PIMLI / EMNIYETLI
MAPALAR : MAPALAR : MAPALAR :
Ust : 6.5 Ton Ust : 17 Ton Ust : 35 Ton
Alt :4.75 Ton Alt : 12 Ton G Alt : 25 Ton
OMEGA EMNIYET
SOMUNLU MAPA
Q SB 15 ° sB34
" OMEGA PIMLI / EMNIYETLI OMEGA PIMLI / EMNIYETLI
AGIR TONA CELIK Ut 12 Ton Ut 125 Ton
i Alt :8.5Ton Alt : 17 Ton
"
i \3
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KAPASITE TABLOLARI

SB 70 H;.[‘ 70 TON

Uzunluk (mt)(L) 1-7 8 9 10 11 12
Yiik 30° (ton) 70 70 70 65 50 45
Yiik 45° (ton) 70 58 45 36 30 25

SB 110 ._[L 110 TON

SB 170 .

Uzunluk (mt) (L)
Yiik 30° (ton)
Yk 45° (ton)

10 110
95 75 60 50

10
110

AEE 170 TON
9

Uzunluk (mt)(L) 1-38 10 11 12 13
Yiik 30° (ton) 170 170 170 170 155

Yitk 45° (ton) 170 150 130 110 90 75
SB 250 -LH L 250 TON

Uzunluk (Mt)(L) 1-8 9 10 11 12 13
Yiik 30° (ton) 250 250 250 250 250 220
Yiik 45° (ton) 250 220 190 170 150 125
SB 400 ,_j 400 TON

Uzunluk (mt) (L)

Yiik 30° (ton) 400 400 400 400 400 400
Yik 45° (ton) 400 390 370 350 330 310
OMEGA
PIMLI MAPA
. SB 70
OMEGA PIMLIi / EMNIYETLI
Q MAPALAR :
Ust : 55 Ton
Alt : 35 Ton
OMEGA EMNIYET
SOMUNLU MAPA
:QE B SB 110
OMEGA PIMLI / EMNIYETLI
- - MAPALAR :
A TN SR
Alt : 55 Ton
'!Ih..
]

1-8 9 10 1" 12 13
100 90 75
40

135

1-10 1 12 13 14 15

13
35
20

14
65
35

14
120
65

14
190
10

16
400
290

DIKKAT

Modiiler travers en fazla 6 ara parcadan
olugsmalidir. 6 ara parca + 2 sonlandirici,

. toplam 8 parcayi gecmemesine 6zen
14 gosteriniz.

30 .
18 Kullanimda uzun parcalarin traversin
ortasinda kalmasina 6zen gésteriniz.

15 16 17 18
60 50 45 40
30 25 23 20

15 16 17 18
100 90 80 70
55 50 45 40

15 16 17 18 19 20 21 22
165 150 130 115 100 90 80 60
95 80 70 60 55 50 45 40

17 18 19 20 21 22 23 24

380 360 340 320 300 280 260 240
270 250 230 210 190 170 150 130

SB 170 SB 400

OMEGA PIMLI / EMNIYETLI - AGIR TONAJ

MAPALAR : g CELIK HALAT MAPASI

Ust : 120 Ton ﬁ Ust : 300 Ton

Alt : 85 Ton G Alt : 200 Ton

SB 250

AGIR TONAJ

CELIK HALAT MAPASI

Ust : 200 Ton

Alt : 125 Ton
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R 7 Ton Travers

6,5T UST MAPA

4,75T ALT
MAPA

BAGLANTI TERMINALI ARA BOLUM

SONLANDIRICI

Art. No. Aciklama Agirhk Olgiiler Calisma agisina gore kap.(t)
(kg) LxWxH (mm) 30° 450
578SB00701005 SB-07 500mm ARA BOLUM 7 500 x 160 x 140 7 7
578SB00701010 SB-07 1000mm ARA BOLUM 10 1000 x 160 x 140 7 7
5785B00701020 SB-07 2000mm ARA BOLUM 16 2000 x 160 x 140 7 6
578SB00701030 SB-07 3000mm ARA BOLUM 23 3000 x 160 x 140 5 4
578SB00703000 SB-07 250mm SONLANDIRICI 6 289 x 160 x 140 7
578SB00702000 SB-07 BAGLANTI TERMINALI 2 88 x 24 x 208 7
25542065 6,5T OMEGA PIMLI MAPA - 7/8" (UST) 1,64 7/8" 6,5
25543065 6,5T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA- 7/8" (UST) 1,79 7/8" 6,5
25542047 4,75T OMEGA PIMLI MAPA - 3/4" (ALT) 1,07 3/4" 4,75
25543047 4,75T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA - 3/4" (ALT) 1,23 374" 4,75
578SB00704000 SB-22 CIVATALAR (1 KUTUDA 6 ADET) - M10 -

R 15 Ton Travers

12T UST MAPA
8,5T ALT ,
MAPA o W
BAGLANTI TERMINALI SONLANDIRICI
Art. No. Aciklama
5785B01501005 SB-15 500mm ARA BOLUM
5785B01501010 SB-15 1000mm ARA BOLUM
5785B01501020 SB-15 2000mm ARA BOLUM
5785B01501030 SB-15 3000mm ARA BOLUM
5785B01501040 SB-15 4000mm ARA BOLUM
5785B01501050 SB-15 5000mm ARA BOLUM
5785B01503000 SB-15 250mm SONLANDIRICI
5785B01502000 SB-15 BAGLANTI TERMINALI
25542125 12T OMEGA PIMLI MAPA - 1 1/4" (UST)
25543120 12T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA- 1/4" (UST)
25542085 8,5T OMEGA PIMLI MAPA - 1” (ALT)
25543085 8,5T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA - 1" (ALT)
578SB01504000 SB-22 CIVATALAR (1 KUTUDA 6 ADET)

Agirhk
(kg)
18
26
43
59
76
93
12
4,5
4,31
5,31
2,28
2,28
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Olgiiler
LxWxH (mm)
500 x 220 x 190
1000 x 220 x 190
2000 x 220 x 190
3000 x 220 x 190
4000 x 220 x 190
5000 x 220 x 190
310 x 220 x 190
120 x 36 x 281
11/4"
11/4"
1
1
M12

Calisma agisina gore kap.(t)

30°
15
15
15
15
15
15

15
15
12
12
8,5
8,5

45°
15
15
15
15
1
7



@m nET_MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

R 22 Ton Travers

Art. No.

5785B02201005
5785B02201010
5785B02201020
5785B02201030
5785B02201040
5785B02201050
5785B02201060
578SB02203000
5785B02202000
25542170

25543170

25542125

25543120

5785B02204000

17T UST MAPA

12T ALT MAPA - (1))
2907

BAGLANTI TERMINALI

SONLANDIRICI

Aciklama

SB-22 ARA BOLUM 500mm

SB-22 ARA BOLUM 1000mm

SB-22 ARA BOLUM 2000mm

SB-22 ARA BOLUM 3000mm

SB-22 ARA BOLUM 4000mm

SB-22 ARA BOLUM 5000mm

SB-22 ARA BOLUM 6000mm

SB-22 SONLANDIRICI 250mm

SB-22 BAGLANTI TERMINALI

17T OMEGA PIMLI MAPA - 1 1/2" (UST)

17T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA - 1 1/2" (UST)
12T OMEGA PIMLI MAPA - 1 1/4" (ALT)

12T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA - 1 1/4" (ALT)
SB-22 CIVATALAR (1 KUTUDA 6 ADET)

A 34 Ton Travers

Art. No.

5785SB03401005
5785B03401010
5785B03401020
5785B03401030
578SB03401040
578SB03401050
5785B03401060
5785B03403000
5785B03402000
25542250

25543250

25542170

25543170

578SB03404000

25T UST MAPA

17TALT MAPA -

BAGLANTI TERMINALI

SONLANDIRICI

Aciklama

SB-34 ARA BOLUM 500mm

SB-34 ARA BOLUM 1000mm

SB-34 ARA BOLUM 2000mm

SB-34 ARA BOLUM 3000mm

SB-34 ARA BOLUM 4000mm

SB-34 ARA BOLUM 5000mm

SB-34 ARA BOLUM 6000mm

SB-34 SONLANDIRICI 500mm

SB-34 BAGLANTI TERMINALI

25T OMEGA PIMLI MAPA - 1 3/4" (UST)

25T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA - 1 3/4” (UST)
17T OMEGA PIMLI MAPA - 1 1/2" (ALT)

17T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA - 1 1/2" (ALT)
SB-34 CIVATALAR (1 KUTUDA 6 ADET)

Agirhk
(kg)
26
37
57
78
99
120
140
20

7.8
9.43
4.31
5.31

Agirhk
(kg)
34
47
72
97
123
148
173
46
16
12.6
15.4
7.8
9.43
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ARA BOLUM

Olgiiler
LxWxH (mm)
500 x 290 x 250
1000 x 290 x 250
2000 x 290 x 250
3000 x 290 x 250
4000 x 290 x 250
5000 x 290 x 250
6000 x 290 x 250
322 x 290 x 250
144 x 45 x 325

11/2"

11/2"

11/4"

11/4"

M16

ARA BOLUM

Olgiiler
LxWxH (mm)
500 x 340 x 295
1000 x 340 x 295
2000 x 340 x 295
3000 x 340 x 295
4000 x 340 x 295
5000 x 340 x 295
6000 x 340 x 295
586 x 339 x 295
172 x 54 x 395

13/4"

13/4"

11/2"

11/2"

M20

Calisma agisina goére kap.(t)

30°
22
22
22
22
22
22
18

Calisma agisina gore kap.(t)

30°
34
34
34
34
34
34
32

22
22
17
17
12
12

34
34
25
25
17
17

45°
22
22
22
22
22
14
9

45°
34
34
34
34
32
25
18



NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

(

R 50 Ton Travers

Art. No. Aciklama Agrrlik Olgiiler gzlilfrr:al(:;lj:)ﬁ
(kg) LxWxH (mm) 30° 450
5785B05001005  SB-50 ARA BOLUM 500mm 55 500x 400 x 346 50 50
5785B05001010  SB-50 ARA BOLUM 1000mm 71 1000 x 400 x 346 50 50
5785B05001020  SB-50 ARA BOLUM 2000mm 104  2000x400x346 50 50
5785B05001030  SB-50 ARA BOLUM 3000mm 137 3000x400x 346 50 50 ARA BOLUM
5785B05001040  SB-50 ARA BOLUM 4000mm 170 4000x400x346 50 50
5785B05001050  SB-50 ARA BOLUM 5000mm 204  5000x400x346 50 45
5785B05001060  SB-50 ARA BOLUM 6000mm 237 6000x400x346 50 40
5785B05003000  SB-50 SONLANDIRICI 500mm 71 600 x 400 x 346 50
578SB0S002000  SB-50 BAGLANTI TERMiNALi ) 22 200 x 60 x 450 50 CONLANDIRIC!
25542350 35T OMEGA PIMLI MAPA - 2" (UST) 20.4 2 35
25543350 35T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA - 2 (UST) 23.7 2" 35 ST
25542250 25T OMEGA PIMLI MAPA - 1 3/4" (ALT) 12.6 13/4" 25
25543250 25T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA - 1 3/4" (ALT)  12.4 13/4" 25 o o
5785B05004000  SB-50 CIVATALAR (1 KUTUDA 6 ADET) - M20 :
BAGLANTI TERMINALI
R 70 Ton Travers
Art. No. Aciklama Agirlik ity gglgfl:i:lgiga J
(kg) LxWxH (mm) 30°  45°
5785B07001005  SB-70 ARA BOLUM 500mm 74 500 x 447 x390 70 70 H
5785807001010  SB-70 ARA BOLUM 1000mm 100 1000 x 447 x390 70 70 . )\W
5785807001020  SB-70 ARA BOLUM 2000mm 153 2000 x 447 x390 70 70 -
5785B07001030  SB-70 ARA BOLUM 3000mm 205  3000x447x390 70 70 ARABRLEM
5785B07001040  SB-70 ARA BOLUM 4000mm 257 4000x447x390 70 70
5785807001050  SB-70 ARA BOLUM 5000mm 310 5000x447x390 70 70
5785807001060  SB-70 ARA BOLUM 6000mm 362 6000x447x390 70 70
5785B07003000  SB-70 SONLANDIRICI 500mm 105 624 x 447 x 390 70
5785B07002000  SB-70 BAGLANTI TERMINALI 43 247 x 70 x 550 70 SONLANDIRICI
25542550 55T OMEGA PIMLI MAPA - 2 1/2” (UST) 38.9 21/2" 55 )
25543500 55T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA - 2 1/2” (UST)  44.6 21/2" 55 SSTESTMAPA
25542350 35T OMEGA PIMLI MAPA - 2" (ALT) 20.4 2" 35
25543350 35T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA - 2" (ALT) 23.7 2" 35 GTALTMAPA
5785B07004000  SB-70 CIVATALAR (1 KUTUDA 6 ADET) ; M20 - BAGLANTI TERMINALI
R 110 Ton Travers
Art. No. Aciklama A(le i S gzlgfr:a;(:;?:;a
g) LxWxH (mm) 30° 450
5785B11001005  SB-110 ARA BOLUM 500mm 110 500 x 497 x433 110 110
5785B11001010  SB-110 ARA BOLUM 1000mm 148 1000 x 497 x433 110 110
5785811001020  SB-110 ARA BOLUM 2000mm 226 2000x497x433 110 110
5785B11001030  SB-110 ARA BOLUM 3000mm 303 3000x497x433 110 110
5785811001040  SB-110 ARA BOLUM 4000mm 380 4000x497x433 110 110
5785B11001050  SB-110 ARA BOLUM 5000mm 458  5000x497 x433 110 110
5785B11001060  SB-110 ARA BOLUM 6000mm 535  6000x497x433 110 110
5785811003000  SB-110 SONLANDIRICI 500mm 147 651 x 497 x 433 110
578SB11002000  SB-110 BAGLANTI TERMINALI 66 303 x 90 x 665 110 SONLANDIRICI
25543850 85T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA - 3" (UST) 70 2 85 85T USTHAPA
25542550 55T OMEGA PIMLI MAPA - 2 1/2" (ALT) 38.9 21/2" 55
25543500 55T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA - 2 1/2” (ALT)  44.6 21/2" 55 I
5785B11004000  SB-110 CIVATALAR (1 KUTUDA 6 ADET) ; M20 -
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@m nET_MAK

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI
R 170 Ton Travers
Art. No. Aciklama A(§k|rllk ol z gzlfrrgi:;ﬂ;‘a
9) LxWxH (mm) 30°  45°
578SB17001005  SB-170 ARA BOLUM 500mm 158 500x 617 x537 170 170 ) i
5785B17001010  SB-170 ARA BOLUM 1000mm 206 1000x 617 x 537 170 170 L )\
5785B17001020  SB-170 ARA BOLUM 2000mm 300 2000x617x537 170 170 =
578SB17001030  SB-170 ARA BOLUM 3000mm 395 3000x617x537 170 170 ROl
578SB17001040  SB-170 ARA BOLUM 4000mm 490 4000x 617 x537 170 170
578SB17001050  SB-170 ARA BOLUM 5000mm 584  5000x617x537 170 170
5785B17001060  SB-170 ARA BOLUM 6000mm 679 6000x617x537 170 170
578SB17003000  SB-170 SONLANDIRICI 1000mm 225 671 x 617 x 537 170
578SB17002000  SB-170 BAGLANTI TERMINALI 109 342 x 100 x 755 170 CONLANDIRICI
25543850 120T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA - 3 1/2” (UST) 120 31/2" 120
25543121 85T OMEGA EMNIYET SOMUNLU MAPA - 3" (ALT) 70 3" 85 1207 UST MAPA
5785B17004000  SB-170 CIVATALAR (1 KUTUDA 6 ADET) - M20 :
85TALT MAPA _—
BAGLANTI TERMINALI
A 250 Ton Travers
Art. No. Aciklama Agrrik Olgler gzsr:i:gl?g‘a
(kg) LxWxH (mm) 350 450
5785B25001010  SB-250 ARA BOLUM 1000mm 285 1000 x 772 x 670 250 250 ‘
5785B25001020  SB-250 ARA BOLUM 2000mm 395 2000x772x 670 250 250 / '
578SB25001030  SB-250 ARA BOLUM 3000mm 505  3000x772x670 250 250 i L)\W
5785B25001040  SB-250 ARA BOLUM 4000mm 616 4000x772x670 250 250 LSl Ry
5785B25001050  SB-250 ARA BOLUM 5000mm 726 5000x772x670 250 250
5785B25001060  SB-250 ARA BOLUM 6000mm 836  6000x772x670 250 250
578SB25003000  SB-250 SONLANDIRICI 1000mm 624 955 x 772 x 670 250
578SB25002000  SB-250 BAGLANTI TERMINALI 159 410 x 110 x 884 250 M
25544201 200T AGIR TONAJ CELIK HALAT MAPASI (UST) 227 - 200
25544125 125T AGIR TONAJ CELIK HALAT MAPASI (ALT) 73 - 125 SONLANDIRICI
5785B25004000  SB-250 CIVATALAR (1 KUTUDA 10 ADET) - M24 - moTUSTIAPA
125TALT MAPA g
BAGLANTI TERMINALI
R 400 Ton Travers
Art. No. Aciklama Agrrik Olgler ngrﬁ:;'?i?a
(kg) LxWxH (mm) 350 450
5785B40001010  SB-400 ARA BOLUM 1000mm 498 1000 x 937 x 814 400 400
5785B40001020  SB-400 ARA BOLUM 2000mm 698  2000x937x814 400 400 i
578SB40001030  SB-400 ARA BOLUM 3000mm 898  3000x937x814 400 400 AN
578SB40001040  SB-400 ARA BOLUM 4000mm 1097 4000 x 937 x814 400 400
5785B40001050  SB-400 ARA BOLUM 5000mm 1297 5000x 937 x 814 400 = 400
5785B40001060  SB-400 ARA BOLUM 6000mm 1497 6000x 937 x 814 400 400
578SB40003000  SB-400 SONLANDIRICI 1000mm 1284  1255x 937 x 814 400
5785B40002000  SB-400 BAGLANTI TERMINALI 305  511x130x 1115 400
25544301 300T AGIR TONAJ CELIK HALAT MAPASI (UST) 362 - 300
25544201 200T AGIR TONAJ CELIK HALAT MAPASI (ALT) 227 - 200 SONEENDIRICE
5785B40004000  SB-400 CIVATALAR (1 KUTUDA 10 ADET) : M24 . p—

www.netmak.com. tr

124

200TALT MAPA ~ g

BAGLANTI TERMINALI



KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI @ NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

R Kavramali Travers

v A
| | H
‘ Y
- L & - - B »
Art. No. Model Kapasite B H 1 L Vv Agirhk
(kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
3817 00 10 NET 312 1.000 600 360 150 1200 120 40/ 58
3817 00 20 NET 312 2.000 600 380 160 1200 120 45/70
3817 00 30 NET 312 3.000 600 450 160 1200 150 62/82

A TTB SERISi “BiG BAG TRAVERSI"

TTB big bag traversi blyik torbalarin emniyetle
kaldiriimasi ve nakliyesi igin tasarlanmistir.
Kisaca dort kaldirma noktasina sahip traverslerdir. -
Yapi, dort kancayla birlikte hizli yiikleme ve bosaltim
imkéani saglayan gtivenlik mandalindan olusur.

P -]

, fil ol

1 7
Art. No. Model Kapasite Genislik B (o D Agirhk
(kg) (2) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
38110910 TTB 1/1090 1.000 750-800 210 60 110 27
- J 38111910 TTB 1/1320 1.000 900-970 210 60 110 33
. .] 38112910 TTB 2/1090 2.000 750-800 240 75 135 42
/ - 38113910 TTB 2/1320 2.000 900-970 240 75 135 52

Art. No. Model Kapasite Olgiiler Agirhk

(kg) (mm) (kg)

3813 10 10 NET 111 1.000 2.000 x 1.000 100

3813 10 11 NET 111 2.000 3.000 x 1.500 150

! Degisik élciler icin sats ekibiyle temas kurunuz. 3813 10 12 NET111 3.000 4.000x2.000 280
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METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

A NET310 / Sabit Travers

Art. No.

381100 01
3811 00 02
38110003
3811 00 04
3811 00 05
3811 00 06
3811 00 08
38110010

Kapasite

(kg)

1000
2000
3000
4000
5000
6000
8000
10000

Uzunluk

(m)

1-6m arasi
standart uzunluktur.
Istediginiz dlciilerde
tekliflendirme ve
lretim

yapilabilmektedir.

A NET315 / Ayarlanabilir Travers

Art. No.

3822 00 01
3822 00 02
3822 00 03
3822 00 04
3822 00 05
3822 00 06
3822 0008
3822 00 09
38220010

Kapasite
(kg)
1000
2000
3000
4000
5000
6000
8000
9000
10000

Max. / Min.
Uzunluk (m)

1/0.5
21
31
4/2
5/3
6/4

Yukaridakiler
standart dlctlerdir.

Istediginiz &lciilerde tekliflendirme ve tretim yapilabilmektedir.

Art. No.

38111001
381110 02
38111003
3811 10 04
381110 05
381110 06
38111008

Kapasite
(kg)
125
250
500
750
1000
1600
2000

Max. / Min.
Uzunluk (m)

1-6marasi
standart uzunluktur.
Istediginiz dliilerde
tekliflendirme ve
Gretim

yapilabilmektedir.

100ke

Travers Uzerinde 2 adet firdéndi emniyet mandalli kanca yer alir.
Paslanmaz boya - yiiksek mukavemetli RAL 1028 sari politiretan kapli.
Emniyet faktord : 4

Govde lizerinde yapisal kaynak yoktur.

EN13155 standardina gére imal edilmistir.

Grup: FEM5

M= 5°50'

Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk
Polyester, celik ve zincir sapanlar ile kullanmak tizere aginma dayanimli baglanti noktasi
Kullanma kilavuzlar ve sertifikalari ile birlikte temin edilir.

b -
—
—

000 ke)

Travers Uzerinde 2 adet firdéndii emniyet mandalli kanca yer alir.
Hareketli askilar sayesinde iki kanca arasi mesafe ayarlanabilir.
Paslanmaz boya - yiiksek mukavemetli RAL 1028 sari politiretan kapl.
Emniyet faktord : 4

Govde tizerinde yapisal kaynak yoktur.

EN13155 standardina gére imal edilmistir.

Grup: FEM5

X = 5° 50’

Ayar araligi 100 mm

Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk

Polyester, celik ve zincir sapanlar ile kullanmak tizere asinma dayanimli baglanti noktasi
Kullanma kilavuzlari ve sertifikalari ile birlikte temin edilir.

¥

NET310A / Aliminyum Travers

Ayarlanabilr ve sabit alliminyum monobeam travers secenekleri mevcuttur.
Ayarlanabilir travers seceneginde, kancalar arasi mesafe hareketli pimler yardimi ile
ayarlanir.

Travers lzerinde 2 adet firdéndii emniyet mandalli kanca yer alir.

Polyester, celik ve zincir sapanlar ile kullanmak lzere asinma dayanimli baglanti noktasi
Emniyet faktord : 4

Govde lizerinde yapisal kaynak yoktur.

EN13155 standardina gére imal edilmistir.

Grup: FEM5

¥ =5°50'

Ayar araligi 100 mm (ayarlanabilir traversler icin gecerlidir)
Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk
Kullanma kilavuzlari ve sertifikalari ile birlikte temin edlilir.

www.netmak.com. tr

126



KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI @ NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

R NET311 / Sabit H Travers

Art. No. Kapasite Uzunluk
(kg) (m)
381111 01 1000 151
381111 02 2000 21
38111103 3000 3x1
381111 04 4000 3x2
38111105 5000 4x1 Travers Uzerinde 4 adet firdéndi emniyet mandalli kanca yer alir.
381111 06 6000 4x2 Paslanmaz boya - yliksek mukavemetli RAL 1028 sari poliliretan kapli.
3811 11 08 8000 Emniyet faktord : 4

Yukaridakiler

B, e standart bledlerdir Govde lizerinde yapisal kaynak yoktur.

EN13155 standardina gére imal edilmistir.

Grup: FEM5

Algak tavan tasarimina sahiptir.

Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk

Polyester, celik ve zincir sapanlar ile kullanmak tizere asinma dayanimli baglanti noktasi
Kullanma kilavuzlari ve sertifikalari ile birlikte temin edilir.

Istediginiz &liilerde tekliflendirme ve iretim yapilabilmektedir.

R NET316 / Ayarlanabilir H Travers |

-

Art. No. Kapasite Uzunluk
(kg) (m)
3800 16 01 1000 Tx1
3800 16 02 2000 2x1
380016 03 3000 3x1 e Travers Uzerinde 4 adet firdéndi emniyet mandalli kanca yer alir.
380016 04 4000 3x2 * Ana kiris Gzerindeki iki adet travers arasi mesafe ayarlanabilir.
3800 16 05 5000 4x1 o Hareketli askilar sayesinde, sk kissmda yer alan iki adet traversin kancalari arasi
3800 16 06 6000 4x2 mesafe ayarlanabilir.
3800 16 08 8000 Vukendakilor Paslanmaz boya - ylksek mukavemetli RAL 1028 sari poliliretan kapli.
380016 10 10000 standart &lctilerdir. Emniyet faktord : 4

Govde lizerinde yapisal kaynak yoktur.

EN13155 standardina gore imal edilmistir.

Grup: FEM5

Algak tavan tasarimina sahiptir.

Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk

Polyester, celik ve zincir sapanlar ile kullanmak tizere aginma dayanimli baglanti noktasi
Kullanma kilavuzlari ve sertifikalari ile birlikte temin edilir.

Istediginiz dlgiilerde tekliflendirme ve iretim yapilabilmektedir.

R NET311A / Aliiminyum H Travers

Art. No. Kapasite Uzunluk
(kg) (m)
381116 01 125 1x1
381116 02 250 2x1
3811 16 03 500 3x1 e Ayarlanabilr ve sabit aliminyum H travers secenekleri mevcuttur.
3811 16 04 250 352 ® Ana kirig Uzerindeki iki adet travers arasi mesafe ayarlanabilir. (ayarlanabilir traversler
4x icin gecerlidir)
381116 05 1000 4x2 e Hareketli askilar sayesinde, sk kissmda yer alan iki adet traversin kancalari arasi
381116 06 1600 Yukarl);akiler mesafe ayarlanabilir.(ayarlanabilir traversler icin gecerlidir)

381116 08 2000 standart dlcilerdir.

Istediginiz dl¢tilerde tekliflendirme ve Uretim yapilabilmektedir.

¢ Travers Uzerinde 4 adet firdéndi emniyet mandalli kanca yer alir.

e Polyester, celik ve zincir sapanlar ile kullanmak tizere asinma dayanimli baglanti noktasi
e Emniyet faktorl : 4

* Govde lizerinde yapisal kaynak yoktur.

e EN13155 standardina gére imal edilmistir.

® Grup: FEM5

¢ Alcak tavan tasarimina sahiptir.

e Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk

e Kullanma kilavuzlar ve sertifikalari ile birlikte temin edilir.
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@ NET MAK KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. $Ti.

A DUVAR TiPi PERGEL VING (PMI) .
@i wRe T i

“ = >
]
T e |
Art. No. Model Kapasite (kg) Span (m) L1 -‘
2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 e ¢ ve dis kullanima uygun olan PMI model
30001001  PMI 150 150 180 180 180 180 180 200 200 240 240 240 240 duvar tipi pergel ving 180° dénebilir kol yapisina
30001002  PMI 250 250 180 180 180 180 180 240 240 240 240 240 300 sahiptir. ' ' i
30001005  PMI 500 500 180 180 240 240 240 300 300 300 300 300 360 ° Yatay "Zflj'k?ﬂeaks'yo”'ar”Oma”a'Y“k olarak
tespit edilmistir.
30001010  PMI 1000 1000 240 240 300 300 300 300 360 360 360 400 400
e M24, Grade 10.9 ve M27 Grade 10.9 civatalar
30001016  PMI 1600 1600 300 300 300 300 360 360 360 450 450 - - cullamimalichr
30001020  PMI 2000 2000 300 300 300 360 360 450 450 450 500 - - (Uriin ile birlikte temin edilmez.)
30001025  PMI 2500 2500 360 360 400 450 450 450 500 - - - - & 3katastar boya atimistr.
30001032  PMI 3200 3200 360 400 450 450 500 500 500 - - - - e RAL1028 san poliiretan kapl.
30001040  PMI 4000 4000 450 450 500 500 500 500 550 - - - - e Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk

Tablodaki degerler profil lciisiidiir.

A DUVAR TiPi PERGEL ViNC (PMT)

e ¢ ve dis kullanima uygun olan PMT model duvar tipi pergel ving 180° dénebilir kol yapisina sahiptir. ;;T.-
* Bu model pergel vince motor takilamamaktadir.
® Yatay ve dikey reaksiyonlar nomanal yiik olarak tespit edilmistir.
o M24, Grade 10.9 civatalar kullanilmalidir. (Uriin ile birlikte temin edilmez.)
o 3 kat astar boya atilmistir. m
2 Shaw

* RAL1028 sari politiretan kapl. < x|
e Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk

Art. No. Model Kapasite (kg) Span (m) L1

2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 75 8

3000 30 01 PMT 150 150 120 120 120 120 120 120 160 160 160 200 200 200 200
3000 30 02 PMT 250 250 120 120 120 120 120 160 160 200 200 200 200 200 200
3000 30 05 PMT 500 500 120 120 120 160 160 200 200 240 240 240 240 240 240
30003010 PMT 1000 1000 160 160 160 200 200 240 240 270 270 270 270 - -
3000 30 16 PMT 1600 1600 240 240 240 240 270 270 270 270 270 - - - -
3000 30 20 PMT 2000 2000 240 240 270 270 270 270 300 300 300 - - - -

Tablodaki degerler profil lciisiidiir.

A DUVAR TiPi PERGEL VINC (PMTC ALU) .

e ¢ mekan kullanimina uygun olan PMTC ALU model duvar tipi pergel ving
180° dénebilir kol yapisina sahiptir.

® Bu model pergel vince motor takilamamaktadir. [ Frrisoo Kc =

Yatay ve dikey reaksiyonlar nomanal yiik olarak tespit edilmistir. »>
M24, Grade 10.9 civatalar kullanilmalidir. (Uriin ile birlikte temin edilmez.) L
3 kat astar boya atilmistir.

Maksimum kaldirma hizi = 16 m/dk
Art. No. Model  Kapasite (kg) Span (m) L1

2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 75 8

3000 40 06 PMTC 63 63 . e o . ° . . . . . . . .

3000 40 08 PMTC 80 80 . o o . . . . . . . . . .

3000 40 07 PMTC 125 125 . o o . . . 0 . . . . . .

3000 40 09 PMTC 160 160 o e o . . . . . ° . . . .

3000 40 01 PMTC 150 150 . e o o . . o . ° ° . . °

3000 40 02 PMTC 250 250 . e o . . . . . . . . . .

3000 40 03 PMTC 320 320 . o o . . . o . . . . . .

3000 40 05 PMTC 500 500 . o o . . . 0 . . . . . . ' YU’(GrIdei perge/ an(.‘
SODOLOIOSHNEMICIES0 630 b A A ) konstriiksiyonlari, baglanti parcalarini
300040 10 PMTC 1000 1000 D A N N 0 0 0 u icermez. Karyo, ving, ceraskal, uzak
30004012 PMTC 1250 1250 e o o o o o o o o kumanda vb. ilaveler icin

300040 16 PMTC 1600 1600 e | o e | o] o] o @ sahs temsilcilerimizle irtibata geginiz.
3000 40 20 PMTC 2000 2000 . e o . . .

Tablodaki degerler profil &l¢iisiidiir.
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KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

R AYAKLI PERGEL VINC (PFT)

(

NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

o

Teles
F¥77756 KE
i W

ic ve dis kullanima uygun olan PFT pergel ving | kiris profilden imal edilmistir. 180° dénebilir olmasi ve
hafifligi kullanim esnekligi saglar. Pergel vincin yapisi ving motoru yéniinde opsuyonel kuruluma uygundur.
Istenildigi taktirde pergel ving tim aksesuarlariyla birlikte temin edilebilir. Zemine sabitleme islemi
kimyasal veya celik diibel yardimiyla gerceklestirilebilir.
Opsiyonlar
® Montaj plakasi ve ankor mili
e Ving gii¢ kablosu
¢ Kilitlenebilir ana anahtar
e Rotasyon yavaslatici tnite (kaynaksiz ve mekanik diizenleme ihtiyaci duyulmadan adapte edilebilir.)
e Sicak daldirma galvaniz kaplama
e Rotasyon durdurucu (stoner) (ayarlanabilir veya kaynakli) H1
e Tek veya cok pozisyonlu rotasyon kilidi
o Elektrikli veya manuel ving
e Dis alan kullanimi ¥

Art. No. Model Kapasite (kg) Span (m) L1 Kiris alti "

2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7 7.5 8 Yikseklik(m)H1

30005001 PFT 150 150 120 120 120 120 120 120 160 160 160 200 200 200 200

3000 50 02 PFT 250 250 120 120 120 120 120 160 160 200 200 200 200 200 200

3000 5005 PFT 500 500 120 120 120 160 160 200 200 240 240 240 240 240 240 2.5

30005010 PFT 1000 1000 160 160 160 200 200 240 240 270 270 270 270 - - ‘

30005016 PFT 1600 1600 240 240 240 240 270 270 270 270 270 - - - - Ji

3000 50 20 PFT 2000 2000 240 240 270 270 270 270 300 300 300 - - - = Vol ..J'I'
Tablodaki degerler profil dlciisiidiir. \.‘ 4 ‘ .
A AYAKLI PERGEL VING (PFI) L145550we S
“ Y

e

Opsiyonlar
e Standart kiris alti yliksekligi 2.5 m’dir. Farkli ylikseklik degerleri igin

satis temsilcilerimiz ile irtibata geginiz.
e Pergel ving i¢ ve dis mekan kullanimina uygundur. Parcali olarak 270 ° dénebilir.
e Maksimum kaldirma hizi 16 m/ dk dir.
e Uriin 3 kat koruma sistemine sahip olup, sari renkte poliiiretan boya ile boyanmistir.
e Kaldirma aksesuarlari igin (manuel,elektrikli saryo veya vng, uzuktan kumanda uygulamasi vb.)

lGtfen satig temsilcilerimiz ile irtibata geciniz.

H1
Art. No. Model Kapasite (kg) Span (m) L1 Kirig alti 'q
2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7  Yikseklik (m)H1

3000 60 01  PFI 150 150 180 180 180 180 180 200 200 240 240 240 240

3000 60 02 PFI 250 250 180 180 180 180 180 240 240 240 240 240 300

3000 60 05  PFI 500 500 180 180 240 240 240 240 300 300 300 300 360 3

3000 6010  PFI 1000 1000 240 240 300 300 300 300 360 360 360 - -

3000 6016  PFI 1600 1600 300 300 300 300 360 360 360 - - - -

3000 60 20  PFI 2000 2000 300 300 300 360 360 450 450 - - - -

Tablodaki degerler profil &lciisiidiir.
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@ NET MAK KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

500-500kg 1-4 92-294 EN795
kapasite kisi flat pack

MINi PORTAL V|N§ @ m a@

Trevers uzunlugu
Calisma alani

R' Yanak plakasi

o Hafif, taginabilir ve istenilen yerde kolay kurulum:

- 4 pimle monte edilebilen 4 ana parca Vida,somun :
- Yer tutmamasi nedeni ile kolay tagima ve depolama imkani. i ve conta
- 360° donebilen tekerlekler sayesinde istenilen o
. o Ayarlanabilir
pozisyona kolay getirilebilir. | - destek

- Opsiyonel olarak bozuk ve egimli yerlerde
kullanim igin 6zel parcalar.

- Basit yiikseklik ve genislik ayari.

- Ultra glivenli yiik arabasi

I i " Destek kolu
J Sikistirma
plakasi

e Ingiliz Ulusal Olglim Akreditasyon Merkezi tarafindan i

akredite, her sistem kapasitesinin %150 si

oraninda test edilmistir. Ayak
. CN:E & EN 795 B sinifi akrediteli. Baglant:
o Ozel 6l¢i talepleriniz igin 6zel Gretim imkani pargasi
3 Anodiz'e kaplama5|‘sayesinde paslanrr?éya Ayak baglantis|

karsi direng ve temiz oda kullanimlari igin uygunluk.

S Kilitlenebilir
1 Tekerlekler 3
i 2 | A
= G |
Art No. Kapasite (%ferg.;.e\.{e Maxl?lglad)irma Yi]ksEeink Min.D k:;:ir:rma Max tll:'avers |Elnr'?rf:;( r::lnl':)l Ger(\:.;glik A/-\,;I;:I:T(e %:Ir():: T;I:l‘
(kg) olelisi  yijksekligi  ayar arahgi  yiiksekligi yiiksekligi (mm) (kg)  &lclisi  (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

3000 20 01/11 S 2355 5x 150 1605 2675 2757 2007 1212 33 82 150
3000 20 01/12 M 2851 5x 150 2101 3171 3253 2503 1429 40 82 150
3000 20 01/13 | 3188 5x 200 2188 3499 3581 2581 1726 46 82 200
3000 20 01/14 500 /1000 T 4079 6 x 200 2879 4399 4481 3181 2011 51 82 200
3000 20 01/15 TC4 4527 6 x 200 3327 4847 4930 3730 2234 80 82 200
3000 20 01/16 TC3 5027 6 x 200 3827 5347 5430 4230 2557 82 82 200
3000 20 01/17 TC2 5527 8 x 200 3927 5848 5930 4330 2733 87 82 200
3000 20 01/18 TC1 5829 9 x 200 4029 6149 6231 4431 2733 95 82 200
3000 20 01/21 S 2355 5x 150 1605 2675 2757 2007 1212 38 82 150
3000 20 01/22 M 2851 5x 150 2101 3171 3253 2503 1429 40 82 150
3000 20 01/23 I 3188 5 x 200 2188 3499 3581 2581 1726 46 82 200
3000 20 01/24 2000 T 4079 6 x 200 2879 4399 4481 3181 2011 51 82 200
3000 20 01/25 TC4 4527 6 x 200 3327 4847 4930 3730 2234 80 82 200
3000 20 01/26 TC3 5027 6 x 200 3827 5347 5430 4230 2557 82 82 200
3000 20 01/27 TC2 5527 8 x 200 3927 5848 5930 4330 2733 87 82 200
3000 20 01/28 TC1 5829 9 x 200 4029 6149 6231 4431 2733 95 82 200
3000 20 01/31 S 2410 5x 150 1660 2730 2812 2062 1212 55 82 200
3000 20 01/32 M 2906 5x 150 2156 3226 3308 2558 1429 60 82 200
3000 20 01/33 I 3188 5 x 200 2188 3499 3581 2581 1726 70 82 200
3000 20 01/34 3000 T 4079 6 x 200 2879 4399 4481 3181 2011 82 82 200
3000 20 01/35 TC4 4527 6 x 200 3327 4847 4930 3730 2234 80 82 200
3000 20 01/36 TC3 5027 6 x 200 3827 5347 5430 4230 2557 82 82 200
3000 20 01/38 TC2 5527 8 x 200 3927 5848 5930 4330 2733 87 82 200
3000 20 01/51 | 3181 5 x 200 2181 3592 3717 2717 1736 97* 125 200
3000 20 01/52 T 4049 6 x 200 2849 4487 4512 3412 2021 106* 125 200
3000 20 01/53 5000 TC4 4500 6 x 200 3300 4938 5062 3862 2234 85 125 200
3000 20 01/54 TC3 5000 6 x 200 3800 5438 5562 4362 2567 90 125 200
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KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI @ NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

MiNi PORTAL VINC @ ma@

500-500kg 1-4 92-294 EN795
kapasite kisi flat pack

YUK VE PERSONEL >
KALDIRMAYA
UYGUNDUR!

e Standart travers uzunluklari agsagidaki gibidir :

2500 mm 5500 mm
3000 mm 6000 mm
3920 mm 8400 mm
4520 mm 9000 mm
. e Calisma Alani Uzunlugu = Travers uzunlugu - 920 mm

e Yiikseklik Ayarlanmasi :
Tdm ayakli mobil traversler 2 adet vidanin ¢ikarilarak

— 150 mm veya 200 mm ayar araligindaki deliklere gegirilmesi
yolu ile kullanici tarafindan kolaylikla ayarlanabilmektedir.

o U (uzun) ve XU (ekstra uzun) dlciilerde sundugumuz 5 tonluk ayakli mobil travers ayni zamanda size 6zel dl¢ller ile de Uretilmektedir.
e Yardimci tekerlekleri sayesinde Urlinimiz demonte halde iken bile sadece iki kisi ile tasinabilir.
o Disli sistem ile Ust kiris yiksekliginin ayarlanmasi son derece kolaydir.

1
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(

KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

YUK KALDIRMA MIKNATISLARI

CE / EN 13155/MRL 2006/42 EWG'ye uygundur.
Uriin mali mesuliyet sigortasi

Cevre dostu tasarim

Emniyet kat sayisi : 3,5

%100 nikel

Genis, dékim kaldirma goézu (SF5)

Yiksek kalite - aginma dayanimi yiksek

Dz ve yuvarlak
kesitli malzemeleri
kaldirmaya uygun

FX -R:
Cogunlukla dairesel
kesitli olan ve/veya
sicak malzemeleri
kaldirmaya uygundur.

FX-P:

12 mm’den ince plakalari
ve borularr kaldirmaya
uygun (Lazer kesim
sistemi igin uygun)

Hafiflik - tasima kolayhig

Kotl ylzey sartlarinda bile maksimum performans

Kisa kavrama / birakma siresi

Kaldirilan parcaya zarar vermeme 6zelligi

Duz ve yuvarlak malzemelerde kullanilabilirlik

Yatay ve dikey yukleri kaldirmada kullanilabilirlik

Kolay kullanim imkant ile islerin hizli ve giivenli yapiimasi

‘

FX-V:
Profil, kiris ve sicak
malzemeleri kaldirmaya
uygun. (150°C)

FX-HV:

Profil, kirig ve sicak
Ozellikle yatay ve dikey
tasima igin uygun.

FX-LT:
2 bacakli zincir
sapanli traversli
miknatis
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KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI @ NET MAK

ELEKTRO KALDIRMA MIKNATISLARI

FXE 50:

4 mm'nin tzerindeki plakalar
ve ¢ok az hava boslugu olan
parcalar igin uygundur.

*——

FXE-L 50 :
Kanall, kiris ve cubuklu
yaplya sahip malzemeler icin
uzun tasarimh glglendirilmis
miknatis sistemi

FXE 80 :

8 mm’nin Gzerindeki levhalar
ve orta hava bosluguna sahip
cok buytlik pargalar igin uygundur.

FXE - 100 :

Dokim pargalar,
irgatlar ve

agir plakalar

icin uygundur.

FXE-R:
Katmanlar halindeki
dairesel ve diz
malzemeler

icin uygundur.

FXE-Z:
Ozel miknatislama
ozelligine sahiptir.

FXE-T:
Levha tagima traverli
elektro miknatis

FXE-M:
Travers ile kullanima
uygun elektro miknats.
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@ NET MAK KANCA ALTI KALDIRMA EKIPMANLARI

OZEL TRAVERSLER

Asagidaki 6zel travers uygulamalar musteri ihtiyaglari dogrultusunda projelendirilerek Uretilir. Litfen detayli bilgi igin
satis temsilcilerimiz ile irtibata geginiz.

TELESKOBIK TRAVERS MOTORIZE TRAVERS

% - “

MIKNATISLI VE VAKUMLU TRAVERS

KONTEYNER KALDIRMA TRAVERSI YUK CEVIRME TRAVERSI
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