R TE Model Yiik Pozisyonlayici

WLL Zincir Kanca
Art.No. Model at120° A B C D E F G H @ Goz kalinhgi Agirhk
(kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
32982501 TE 1.6-7 1600 252 177 140 69 18 52 16 6] 7 6 6 4
32982502 TE 3-10 3000 346 260 209 80 23 64 20 88 10 10 10 11
32982503  TE 4.5-13 4500 403 313 251 92 36 74 25 110 13 12 12 19
F E

Zincir sapan ile asimetrik yikleri kaldirirken agirlik merkezinin Bu Urln Gzerinde otomatik kilitleme ve agma kablosu vardir.
bulunarak kolay ve hizli kaldirma yapilmasini saglar. Zincir sapan Urline dahil degildir.

Calisma Prensibi

Tek bacakli zincir sapan ile kullanilir. Serbest pozisyonda sapan yiiksiiz halde iken, zincir yiik pozisyonlayici kanalinda dénerek hareket
eder. Boylece agirlik merkezini hizalayacak sekilde hareket ederek kendini pozisyonlar. Kaldirma baslayinci, gerilim sayesinde
kendini otomatik olarak kilitler. Operatér agirlik merkezini tam ayarlayamadiginda, yiiki yere indirerek ve yiik pozisyonlayici kilidini
agarak istedigi sekilde ayarlama yapabilir.

Genel Talimatlar

¢ Kaldirma esasinda zincir bacaklari arasindaki agi 120° ' yi gegmemelidir.

e Grade 80 DIN/ISO 3076 normundaki zincirler ile kullanima uygundur.

¢ Ikiden fazla sapan bacagi varsa bagka bir yik pozisyonlayici daha kullanilmalidir.
e Bacaklardaki yik dagilimi % 70 ile %30 sinirini agsmamalidir.

e Calisma sicaklik araligi : -20°C+100°C





